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ES

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta en
conformidad con las normas o documentos normalizados siguientes: EN 62841-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo con las regulaciones 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita che questo prodotto si trova in conformita
con le norme o i documenti normalizza liseguenti: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, secondo le normetive 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/
UE, 2011/65/UE.

GB

| declare under our responsibility that the product described under “Technical Data” is in accordance
with the following standards or standardized documents: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, according to regulations 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE, 2011/65/UE.

DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemal den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/CE, 2014/35/
UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

FR

Je déclare sous notre responsabilité que le produit décrit sous «Caractéristiques techniques» est
en conformité avec les normes ou documents normalisés suivants: EN 62841-1, EN 61029-2-
11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conformément a la réglementation
2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

Declaro, sob nossa responsabilidade que o produto des-crito em “Dados técnicos” esta em
conformidade com as seguintes normas ou documentos normativos: EN 62841-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acordo com os regulamentos 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

TR

Bu drinlin asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri ile uyumunun dogrulugunu yegane
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.
direktiflerinin hikimleri uyarinca EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

PL

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych: DYREKTYWY EUROPEJSKIE: 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE. NORMY ZWIAZANE: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Ccz

Prohlasujeme v pIné své zodpovédnosti, Ze vyrobek uvedeny v &asti, Technické parametry , je v
souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a v souladu s poZadavky smér-nic 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

EL

AnAvw uTrd TNV €uBUVN Pou OTI TO TTPOIOV TTOU TTEPIYPAPETAI OTO « TEXVIKA ZTOIXEIO» €ival CUPPWVO
ME TO TTaPAKATW TTPOTUTTA 1] TUTTOTTOINPEVA £yypaga: EN 62841-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 oUpgwva pe Toug KavoviopoUg 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE, 2011/65/UE.
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FICHA TECNICA

SCHEDA TECNICO

TECHNICAL DATA
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
FICHE TECHNIQUE

FOLHA TECNICA

TEKNIK VERILER

KARTA TECHNICZNA /
TECHNICKE PARAMETRY

®YAANO AEAOMENQN
W rom kg

LPA I'WA
SC 250W PRO 1500 3800 14.5 Il 89 101
SC250W 1800 4200 15.5 Il 86 101
SC265W 1500 3800 15.5 Il 89 101

SC 305 IW
SC 305 W 1600 / 2000 3000 26 Il 82 99

MAXIMA CAPACIDAD DE CORTE ALTURA / ANCHURA

MASSIMA CAPACITA DI TAGLIO ALTEZZA /| LARGHEZZA
MAXIMUM CUTTING CAPACITY HEIGHT / WIDTH

MAXIMALE SCHNEIDKAPAZITATSHOHE / BREITE

CAPACITE DE COUPE MAXIMALE HAUTEUR / LARGEUR
CAPACIDADE MAXIMA DE CORTE, ALTURA / LARGURA
MAKSIMUM KESME KAPASITESI YUKSEKLIK / GENISLIK
MAKSYMALNA WYDAJNOSC CIECIA WYSOKOSC / SZEROKOSC
MAXIMALNI VYSKA / SIRKA REZNE KAPACITY

MEFIZTO IKANOTHTA KOMHE YWOZ / MAATOZL

O 7= 2 >

o 90° | 45/90° | 90/45° | 45/45° | PP

SC250WPRO| 254 x 30 155 x 75 103 x 77 150 x 50 72 x 20 0-42
SC250W 250 x 30 130 x 80 90 x 75 130 x 52 71 x 30 0-40
SC265W 254 x 30 155 x 77 103 x 77 150 x 50 80 x 20 0-42
P reR 305 x 30 170 x 90 110 x 90 170x 60 55 x 65 0-50
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Instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

1) Puesto de trabajo

a) Mantenga limipo y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y una iluminacién deficiente en las
areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno
con peligro de explosién, en el que se encuentren
combustibles liquidos, gases o material en polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que pueden lle-
gar a inflamar los materiales en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de
su puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctri-
ca. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre
el aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplee
adaptadores con herramientas eléctricas dotadas de
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tie-
rra como tuberias, radiadores, cocinas y refrigerado-
res. El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica
€s mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluviay
evite que penetren liquidos en su interior. Existe el pe-
ligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos
liquidos en la herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o col-
gar la herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el
enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red danados o enredados
pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intem-
perie utilice solamente cables de prolongacion homo-
logados para su uso en exteriores. La utilizacion de un
cable de prolongacién adecuado para su uso en exterio-
res reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuera necesario utilizar la herramienta eléctrica
en un entorno himedo, utilice un interruptor de pro-
teccion diferencial. La utilizacion de un cable de pro-
longacién adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herramien-
ta eléctrica con prudencia. No utilice la herramienta
eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medicamen-
tos. El no estar atento durante el uso de una herramienta
eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo de lesionarse se
reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la
aplicacién de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza
un equipo de proteccién adecuado como una mascarilla
antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante,
casco, o protectores auditivos.

12
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c) Evite una puesta en marcha fortuita del aparato.
Asegurese de que la herramienta eléctrica esta apa-
gada antes de conectarla a la toma de corriente y/o la
bateria, de desconectarla o de transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si introduce el enchufe en
la toma de corriente con el aparato conectado, puede dar
lugar a un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
o llave colocada en una pieza rotante puede producir le-
siones al ponerse a funcionar.

e) Evite trabajar con posturas forzadas. Trabaje so-
bre una base firme y mantenga el equilibrio en todo
momento. Ello le permitira controlar mejor la herramienta
eléctrica en caso de presentarse una situacién inespera-
da.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada.
No utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su
pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas mo-
viles. La vestimenta suelta, las joyas y el pelo largo se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar equipos de as-
piracion o captaciéon de polvo, asegurese que éstos
estén montados y que sean utilizados correctamente.
La utilizacién de un equipo de aspiraciéon de polvo puede
reducir los riesgos de aspirar polvo nocivo para la salud.

4) Trato y uso cuidadoso de herramientas eléctricas
a) No sobrecargue el aparato. Use la herramienta
prevista para el trabajo a realizar. Con la herramienta
adecuada podra trabajar mejor y mas seguro dentro del
margen de potencia indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor defec-
tuoso. Las herramientas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Saque el enchufe de la red y/o retire la bateria an-
tes de realizar un ajuste en la herramienta, cambiar de
accesorio o guardar el aparato. Esta medida preventiva
reduce el riesgo de conectar accidentalmente el aparato.
d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcan-
ce de los nifios. No permita que las utilcen personas
que no estén familiarizadas con ellas o que no hayan
leido estas instrucciones. Las herramientas utilizadas
por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide sus herramientas eléctricas con esmero.
Controle si funcionan correctamente, sin atascarse,
las partes moviles de la herramienta y si existen par-
tes rotas o deterioradas que pudieran afectar a su
funcionamiento. Si la herramienta eléctrica estuviese
defectuosa, hagala reparar antes de volver a utilizarla.
Muchos de los accidentes se deben a aparatos con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los utiles
mantenidos correctamente se dejan guiar y controlar me-
jor.

g) Utilice las herramientas eléctricas, los accesorios,
las herramientas de insercion, etc. de acuerdo con es-
tas instrucciones. Considere en ello las condiciones
de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramientas
eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los
que han sido concebidas puede resultar peligroso.
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacién de su
magquina, informacién que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones de
manuales de nuestras maquinas en la pagina web: www.
grupostayer.com

1. USO PREVISTO DE LAMAQUINA

Esta herramienta eléctrica ha sido proyectada unica y
exclusivamente para:

1 Trabajar estacionariamente sobre superficie plana y
estable.

Trabajar sobre piezas de maderas duras y blandas.
Trabajar sobre piezas de tableros de conglomerado.
Trabajar sobre piezas de tableros de fibras.

Trabajar sobre piezas de tubo de PVC.

Realizar cortes rectilineos a lo largo y ancho de lapieza
a trabajar.

Realizar cortes a inglete horizontal entre -45° y45°
Realizar cortes a inglete vertical entre 90° y 45°

O~N O hWN

Consulte los limites de tamario de pieza en el apartado 11
correspondiente.

2. DESEMBALADO Y ENSAMBLADO

Desembalado

1 Abrir la caja cortando el precinto.

2 Retirar los topes de carton superiores.

3 Extraer la maquina de la caja, sujetando firmemente
la cabeza operadora y el cuerpo del motor, utilizando
ambas manos para equilibrar el peso.

Extraer la caja de accesorios.

Extraer la documentacién.

Conservar permanentemente la caja de cartén, sus topes,
la caja de accesorios y la documentacion en un ambiente
seguro, inventariado, de facil acceso y conocido por el
operador de la maquina.

Ensamblado

oo h

Operacion 1: Asegurar, plegar y fijar la cabeza operadora,

para ello:

1 Poner el cabezal superior a 0° horizontales.

2 Poner el cabezal superior a 90° verticales

3 Colocar el protector de forma que haga contacto en la
mesa de corte.

4 Bajar el cabezal a tope, presentandolo para poder
blogquearlo con el botén.

Operacion 2: Embalar la maquina.

Localizar la caja de cartdn y sus topes.

Localizar la documentacion.

Sujetar firmemente la maquina por la cabeza operadora
y el cuerpo del motor.

Depositar la maquina sobre las 4 hendiduras circulares
de la base de la caja.

Depositar la documentacion de la maquina.

Colocar los topes de carton superiores.

on A~ WN-

Cerrar la caja fijandola con precinto.

3. ESTABLECIMIENTO O FIJACION DE LAHERRAMIENTA
EN UNAPOSICION ESTABLE

1 Obligatoriamente el puesto de trabajo en el que se
implanta la maquina debe ser seguro.

2 Apoyar la herramienta en posicién estable sobre una
superficie plana.

3 Labase de la ingleteadora dispone de los cuatro orificios
fijar solidamente la maquina al banco de trabajo . Se re
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comienda encarecidamente fijar la maquina al banco
mediante los correspondientes tornillos y tuercas.

4. CONEXION A LAALIMENTACION, CABLEADO,
FUSIBLES, TIPO DE BASE PARALA CLAVIJAY
REQUISITOS PARA LA TOMA DE TIERRA

1 Para alimentar la maquina conectar la clavija schuko
a una toma reglamentaria capaz de suministrar como
minimo 2500VA.

2 La maquina tiene su cableado interno completamente
terminado por lo que no necesita cableado alguno de
instalacion.

3 La magquina no lleva fusibles, aunque se recomienda el
uso de un interruptor magnetotérmico dedicado como
proteccion de la maquina.

4 La maquina dispone de un equipo eléctrico de categoria
I, por lo que no hace uso de la toma de tierra de la
instalacion eléctrica.

5. DESCRIPCION ILUSTRADA DE LAS FUNCIONES

1. Bulén del angulo de la mesa inferior (inglete -45°/45°)) .
2. Tornillos de blogueo del &ngulo de la mesa inferior.
3. Botdn de desbloqueo de cabezal.
4. Palomillas de nivelacion de mesa superior.
4a. Palomilla de regulacion.
4b. Palomillas de bloqueo.
5. Buldn de blogueo del cabezal en posicion inferior.
6. Ajuste de la inclinacion del cabezal (biselado -45°/0°).
7. Insercion del tope de corte (horizontal).
8. Boton de encendido en la empufiadura.
9. Botodn de enclave del motor.
10. Desbloqueo del carter inferior.
11. Protector inferior para uso de la mesa superior
12. Guia de corte para mesa superior
- Con goniometro (SC250W/SC250W PRO/SC265W)
13. Tornillos de ajuste del cuchillo separador
14. Bloqueo de guia extensible (SC250W)
15. Insercién de soporte para corte largo (SC250W)
16. Apoyo trasero (SC250W)
17. Bloqueo del disco (SC305W/SC305IW)

A- Mesa inferior con escalimetro de grados

B- Ejes de giro del cabezal

C- Cubre disco inferior

D- Salida para conexion con aspirador

E- Cabezal

F- Empufadura y motor

G- Mesa superior y Cubre disco superior

H- Llave de de inclinacion del cabezal (SC250W PRO /
SC265W)

I- Tope de profundidad

J- Soporte extensible para piezas grandes SC250W (x2)

El grado IP de esta maquina eléctrica es 20. Esta maquina
esta protegida contra acceso a partes peligrosas con un
dedo y contra los cuerpos solidos extrafios de 12’5 mm de
diametro y mayores. Esta maquina eléctrica no tiene ninguna
clase de proteccion contra la penetracion del agua por lo que
se prohibe su uso en condiciones ambientales exteriores o
interiores con riesgo de precipitacion.

6. AJUSTES Y ENSAYOS
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jAdvertencia!

Antes de cualquier intervencion en la herramienta eléctrica,
sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Si la maquina ha estado sometida a un uso prolongado o
intenso es necesaria su verificacion y ajuste para asegurar
la correcta calidad de servicio y la seguridad de la maquina.

Enclavamiento en posicion de reposo inferior

1. Parte con el cabezal levantado
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2.Desbloquee el cabezal apretando el boton 3.

3.Bajar el cabezal hasta el tope inferior.

4 Presionar el boton 5. Si esta bien ajustado el perno del
botén debe entrar suavemente hasta hacer tope.

Ajuste del angulo de corte vertical a 45° (bisel)

Verificacién

1. Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el control del
angulo del cabezal (6) (necesaria la llave (H) para SC250W
PRO/SC265W).

Para el modelo SC250W debera retirar la guia de apoyo
lateral extensible aflojando la palomilla (14) antes de poder
inclinar el cabezal de la maquina.

2. Inclinar el cabezal hasta el tope derecho (45°).

3. Comprobar el angulo mediante un patrén angular
debidamente calibrado o un gonidmetro (precision minima +-
5’) presentando una sus las superficies en la mesa de corte y
la otra en el disco de corte.

4. Sila cara del patron no ajustase exactamente con el disco
o si en la medida directa del gonidmetro se alcanzase una
desviacion mayor +- 20’ se procedera al ajuste.

Ajuste

1. Colocar un goniémetro (precisién minima +-5") presentando
una sus las superficies en la mesa de corte y la otra en el
disco de corte.

2. Intervenir sobre los tornillos de ajuste localizados en el eje
de inclinacién del cabezal (B) hasta obtener una medida de
90°/45°

Ajuste del cuchillo separador

El cuchillo separador es el soporte que sujeta el cubre disco
de la mesa superior (G). Su funcion es separar y desviar los
desechos producidos por el corte cuando se utiliza la mesa
de corte superior para que estos no fecten al usuario.

Esta pieza metdlica debe estar siempre a una distancia
minima de 2 mm del disco. Para regular su posicion debe
seguir los siguientes pasos:

1- Enclavar la méaquina en posicion inferior.

2- Utilice los tornillos (13) ubicados junto a la palomilla 4b
para ajustar la posicion de la cuchilla.

<«—>
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7. CAMBIO DE HERRAMIENTA

jAtencion!
Realizar esta operaciéon con la maquina desenchufada y la
hoja inmavil. Utilizar guantes de proteccion.

- Usar obligatoriamente discos segun EN 847-1
- Prohibido el uso de discos de acero rapido (HSS)
- Prohibido el uso de discos defectuosos o deformados

Retirada del disco de corte

1.Colocar el cabezal en posicion de bloqueo superior.

2 .Apretar el botén (10) para desbloquear el cubre disco
inferior (C). En el caso de SC250W / SC305IW / SC305W el
desbloqueo del disco se logra aflojando el tornillo (10).
3.Recoger el cubre disco tirando hacia arriba.

4. Retenga el disco de corte apretandolo contra un taco de
madera y afloje el tornillo del disco girando a derechas.
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En el caso de SC305IW / SC305 W sujete el tomnillo de
bloqueo del disco (17) con una llave allen mientras afloja el
tornillo del disco.

5.Retirar el disco a sustituir

Cambio del disco de corte

1.Limpiar cuidadosamente de serrin y suciedad los apoyos,
bridas e interior de los resguardos.

2.Colocar el nuevo disco de corte de manera que el sentido
de la flecha del frontal del carter coincida con la flecha
grabada en el disco y con la propia inclinacion de los dientes
del disco.

3.Colocar la brida y su tornillo

4 Apretar el tornillo en el sentido opuesto a las agujas del
reloj. En el caso de SC250W / SC305IW / SC305W se debe
volver a colocar en su sitio el tornillo del cubre disco (10) y
apretarlo completamente.

6.Colocar el cubre disco en su posicion original de proteccion
tirando hacia abajo, o bien bajando el cabezal apretando el
botén (3) y volviendo a subirlo a continuacion para que el
cubre disco recupere su posicion original automaticamente.
7.Revisar el correcto funcionamiento simulando en vacio una
operacion de corte.

8. FIJACION DE TRABAJO

Siempre que sea posible se fijara la pieza de manera que
no intervenga la mano. Durante el corte, sujetar la pieza
establemente contra el apoyo. TODAS LAS MAQUINAS
ESTANPREPARADAS PARAEL MONTAJE DE MORDAZAS
QUE PERMITAN FIJAR DE MANERA SEGURAEL PERFIL.
Para evitar la deformacion de las piezas durante la fijacion
se aconseja utilizar unos perfiles de madera, facilmente
aplicables a las mandibulas méviles de las mordazas. Las
mordazas se extraen facilmente y dejan la superficie de
trabajo totalmente libre.

Para cortar piezas largas en condiciones seguras,es
indispensable sujetarlas con soportes adicionales.

9. LIMITES SOBRE EL TAMANO DE LA PIEZA DE
TRABAJO

Limites de trabajo para todos los modelos incluidos en el
presente manual en pagina 3

10. INSTRUCCIONES GENERALES DE UTILIZACION
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jAdvertencia! Debe:

1 Sila maquina estd en mal estado o carece de piezas,
incluyendo los resguardos reglamentarios superiores
(puede usar las ilustraciones del presente manual como
guia orientativa). No use la maquina. Desconéctela,
retirela del puesto de trabajo y enviela inmediatamente
a un servicio técnico autorizado.

2 Conocery cumplir todas las medidas de seguridad antes
de arrancar la maquina.

- Uso obligatorio de sistema de aspiracion de particulas

cuando se corta madera.

ARRANQUE Y PARADA DE LA MAQUINA

Informacion

1 El equipo dispone del botdn de enclavamiento (9) de
arranque que permite el funcionamiento del motor sin
pulsar continuamente el interruptor ON/OFF.

2 El equipo dispone de un médulo de seguridad que le
protege de arranques no esperados. Si mientras la
maquina esta arrancada cesase el suministro eléctrico
al restaurarse este la maquina no arrancara. Para liberar
la proteccion pulsar dos veces el interruptor de arranque

(8).

jAdvertencia!
1 Evitar siempre que sea posible el enclavamiento del
motor mientras utiliza la herramienta como ingletadora.



ESPANOL

2 No dejar nunca desatendida Ia
funcionamiento.

3 Jamés arranque con el disco bloqueado y antes de
comenzar el corte siempre espere a que el disco de corte
alcance la velocidad maxima.

4 Antes de parar la maquina el disco debe estar despejado

y girando libremente.

maquina en

Puesta en marcha con el interruptor manual.
Presionar el interruptor (8) del mango para un accionar
el motor.

2 Parada de la maquina accionada con el interruptor
manual.

1 Dejar de presionar el interruptor (8).

Puesta en marcha con enclavamiento

1 Presionar el interruptor (8) ON/OFF.

2 Presionar el boton circular de enclavamiento (9) mientras
se mantiene presionado el interruptor ON/OFF.

3 Soltar el interruptor (8) ON/OFF rectangular.

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1 Presionar brevemente el interruptor (8) ON/OFF
rectangular.

USO CON LA MESA DE CORTE INFERIOR

jAdvertencia!

1 Se ha de eliminar el riesgo del accidente por contacto
con el disco de corte por su aparicién en la mesa
superior. Por su seguridad realice obligatoriamente la
siguiente preparacion indicada antes de trabajar con la
mesa inferior.

2 Cualquier preparativo se hara obligatoriamente con el
cable desconectado.

Preparacion de seguridad de la mesa decorte
superior para cortes con la mesa inferior.

1. Sila maquina se encontrara plegada tire del bulén (5) para
desbloquear el cabezal (E) de tal manera que este pueda
alcanzar su posicion vertical.

Si la méaquina tuviera el protector inferior colocado (11)
retirelo.

En los modelos SC250W PRO / SC265W afloje la palomilla
frontal (4a) para liberar el protector (11) y asi poder retirarlo.
Para el modelo SC250W debera retirar la guia de apoyo
lateral extensible aflojando la palomilla (14) antes de poder
retirar el protector (11).

2. Con el cabezal levantado, afloje las palomillas que regulan
la altura de la mesa superior (4), y tire de la mesa superior
hacia arriba hasta que esta esté en su posicién mas alta.
Bloquee la mesa superior en esta posicion apretando de
nuevo las palomillas (4). Esta maniobra permite que el disco
no sobresalga de la mesa superior.

Para el modelo SC305IW / SC305W simplemente afloje las
palomillas de bloqueo (4b) y gire la palomilla de regulacién
(4a) para poder subir el nivel de la mesa superior.

ADVERTENCIA
SINO REALIZAESTOS AJUSTES SE EXPONE A GRAVES
ACCIDENTES Y LESIONES.

Operacion de corte con la mesa de corte inferior

jAdvertencia!

1 Respete los limites de tamafio y material de la pieza a
trabajar.

2 Siempre que sea posible utilice mordazas y el palo de
empuje para sujetar la pieza a trabajar.

3 En trabajos con la mesa de corte inferior nunca enclave
el interruptor de alimentacion del motor.
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Preparacion del corte en la mesa inferior
Para seleccionar el angulo de corte deseado siga los

sieguientes pasos:
Cortes a inglete (eje X= -45°+45°, eje Y= 90°):

-

L |

( )
< X >

)
Denominamos corte a inglete aquel que mantiene el cabezal
en posicion vertical, perpendicular respecto a la mesa de
corte inferior. El cabezal puede rotar sobre su eje desde -45°
hasta +45°.

Para ajustar el angulo de corte a inglete en los modelos
SC250W PRO / SC265W afloje los tornillos de bloqueo (2) y
tire con la mano izquierda del bulén de angulo (1). Mientras
sujeta el buldn (1) utilice la mano derecha para rotar el
cabezal sobre su eje tirando de la empufadura (F). Una vez
seleccionado el angulo de corte deseado, suelte el bulén (1)
y apriete los tornillos de bloqueo (2).

En el modelo SC250W afloje el pomo (1), Uselo para
seleccionar el angulo deseado y vuelva a apretarlo para fijar
la maquina en esa posicion.

En los modelos SC305IW / SC305W afloje el tornillo de
bloqueo (2), apriete la palanca (1) hacia abajo, utilice el
mango del cabezal para seleccionar el angulo deseado, y
apriete el tornillo (2) para bloquearlo.

La mesa de corte inferior dispone de un indicador que puede
contrastarse con el escalimetro de la mesa inferior.
Adicionalmente, la mesa inferior viene preparada para
ajustarse facilmente a los angulos de -45°/-30°/-22.5° -15°/
0°/+15° +22.5°/ +30° / +45° (estos preajustes pueden variar
segun modelo). Una vez haya empezado a girar la mesa
inferior, la mesa se detendra automaticamente al alcanzar
cualquiera de los angulos indicados, haciendo un ruido
caracteristico, bloqueandose en dicho angulo hasta que se
ponga de nuevo en movimiento la mesa inferior.

Cortes a bisel (eje X=90°, eje Y= -45°0°):

&
XK

< X

»
>

Denominamos corte a bisel aquel en el que el cabezal
bascula sobre su eje para inclinarse, rompiendo asi la
perpendicularidad con la mesa de corte inferior . Esta
herramienta permite que el cabezal bascule solo hacia el
lazo izquierdo.

En el modelo SC250W es necesario tirar del bloqueo de la
guia lateral (14) y deslizar dicha guia lateral alejandola del
cabezal antes de poder inclinarlo.

Para ajustar el angulo de corte a bisel afloje el tornillo de
inclinacién del cabezal (6) y bascule el cabezal hasta el
angulo deseado, la maquina viene preparada por defecto
para bascular hasta los -45°. Puede utilizar un goniémetro
para afinar el angulo de corte. Una vez seleccionado el



ESPANOL

angulo de corte a bisel apriete de nuevo el tornillo (6).

Corte combinado (eje X= -45/+45°, eje Y= -45/0°):

g
< x >

El corte compuesto supone una combinacion de angulos de
corte a bisel e inglete. Para seleccionar su corte combinado
debera seguir los pasos descritos para corte a bisel y corte a
inglete simultaneamente.

Ejecucion de la operacion de corte en la mesa
inferior

1 Preparar la pieza a trabajar sujetandola con completa
seguridad mediante mordazas.

2 Arrancar la maquina eléctrica pulsando el interruptor en
la empufiadura (8).

3 Espere unos segundos a que el disco de corte alcance
su velocidad maxima.

4 Bajar lentamente el cabezal de operacién con ayuda de
la empuriadura en un movimiento continuo y sin tirones.

5 Ejercer presion en el sentido del avance de la hoja, con
una intensidad adecuada para el material que se haya
de cortar.

6 Unavezterminada la operacién de corte, volver alevantar
el cabezal de operacion. Parar la maquina dejando de
pulsar el interruptor.

Uso del regulador de longitud de corte (SC250 PRO /
SC265W / SC305IW / SC305W)

La herramienta incluye un tope de longitud de corte horizontal
(I) que se inserta en la ranura (7), en la base de la mesa de
corte inferior, mediante el perfil cuadrado del tope.

Una vez fijado el tope de corte apretando el tornillo de la
ranura (7), este permite establecer una distancia fija entre el
tope y el punto de corte del disco, de manera que al cortar un
perfil o listdn apoyando el extremos del mismo contra el tope
la pieza resultante cortada siempre tenga la misma longitud.
Este accesorio facilita la produccioén sistematica de piezas de
un mismo tamario.

Uso de extensores de corte (J) (SC250W)

La herramienta incluye 2 extensores de corte para piezas de
gran longitud (J). Los extensores se insertan en las ranuras
(15) y se fijan apretando el tornillo ubicado en la mesa de
corte inferior sobre las inserciones (15).

Uso como sierra circular mediante la mesa de corte
superior

jAdvertencia!

Antes de cualquier operacion en la mesa de corte superior es
obligatorio preparar adecuadamente la maquina. Para ello se
instalara el protector de seguridad estatico (11) en la mesa
inferior.

Instalacion del resguardo de seguridad estatico en
la mesa de corte inferior

1.Empezar con el cabezal alzado y el cable desconectado.
2.Insertar el protector de seguridad (11) encajandolo en la
mesa de corte inferior.

Para el modelo SC250W debera retirar la guia de apoyo
lateral extensible aflojando la palomilla (14) antes de poder
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colocar el protector (11) en la maquina.

3. Presionar el botén de bloqueo del cabezal (3) y bajar dicho
cabezal completamente, utilizar el bulén de bloqueo (5) para
fijar la maquina en posicion inferior.

Para los modelos SC250W PRO/ SC265W Aflojar la palomilla
de regulacién frontal (4a) y bajar el cabezal de la maquina
pulsando el botén (3). Al bajar el cabezal la palomilla frontal
(4a) debe encajar en la ranura del protector de seguridad
(11). Una vez bajado el cabezal completamente utilizar el
buldn de blogueo (5) para fijar la mesa en su posicién inferior
y apretar la palomilla frontal (4a) para que esta retenga el
portector (11).

5.Verificar que la hoja gira libremente.

6.Finalmente arrancar la maquina brevemente en vacio y
asegurarse de que el disco de corte no roza.

ADVERTENCIA
SI NO INSTALA EL PROTECTOR SE EXPONE A GRAVES
ACCIDENTES Y LESIONES.

Preparacion de la mesa superior

jAdvertencia!

La mesa de corte superior debe tener una altura respecto al
disco de corte de manera tal que solo sobresalga de la pieza
a cortar una altura igual a la del diente de corte.

1.Aflojar las palomillas que regulan la altura de la mesa
superior (4a 'y 4b).

4 Ajustar la altura de la mesa tirando suavemente hacia
arriba.

5.Apretar firmemente las palomillas (4a y 4b) una vez se
haya alcanzado la altura deseada.

Los modelos SC305IW / SC305W disponen de un regulador
de altura (4a), que permite ajustar comodamente la altura
aflojando o apretando dicha palomilla sin necesidad de tirar
o0 empujar la mesa superior. Una vez alcanzada la altura
deseada apriete la palomilla de bloqueo (4b).

Preparacion de la ancho de corte en la mesa
superior de corte mediante guia.

La maquina vien equipada con una guia lateral (12) para la
mesa superior que se ajusta mediante una palomilla frontal.
En los modelos SC250W PRO / SC265W / SC250W La mesa
superior dispone de 2 rieles laterales sobre los que se puede
colocar la guia de corte con goniémetro para seleccionar el
angulo de corte (12).

Para colocar la guia (12) simplemente introduzca el perfil
cuadrado de la guia en uno de los rieles de la mesa superior y
apriete el tornillo de sujeccion una vez se haya seleccionado
la posicion deseada.

Ejecucion de la operacion de corte en la mesa
superior:

1.Realice la puesta en marcha con enclavamiento como se
indica al principio de capitulo 7.

2.Acercar con maximo cuidado la pieza al disco de corte
manteniendo las manos alejadas de la trayectoria de corte.
Utilice la guia (12) para mayor seguridad y precision.

4 Empujar la pieza con una intensidad adecuada a las
caracteristicas del material.

5.Una vez terminada la tarea realice la parada con
enclavamiento

11. PRECAUCIONES Y USO DE ROPAS DE
PROTECCION

Esta herramienta eléctrica solo puede ser manejada por
personal adulto con la formacién e instruccion necesaria,
cumpliendo la legislacién establecida al respecto y lo
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establecido en materia de prevencion para su puesto de
trabajo.

Adicionalmente el operador de la herramientaeléctrica debe
haber comprendido, asimilado ycumplir completamente el
presente manual.

Esta maquina requiere el uso de los siguientes equipos de
proteccion individual:

Casco protector.

Equipo de proteccion facial integral (ojos y cara)contra
impactos.

Protectores auditivos.

Mascara antipolvo.

Guantes de proteccion contra la agresion mecanica.
Botas con puntera y plantilla.

Ropa de trabajo.

Bolsa de herramientas

Cinturdn de seguridad (ocasional).

12. PRECAUCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD

Precauciones de seguridad
- No usar hojas de sierra que estén dafadas o deformadas.

- No usar la sierra sin las protecciones en posicion,
especialmente después de un cambio de modalidad, y
mantener las protecciones en buenas condiciones de
trabajo mantenidas adecuadamente.

- Reemplazar el bloque de la mesa cuando este gastado.

- Usar solamente hojas de sierra recomendadas por el
fabricante, con una advertencia de que la quilla no debe
ser mas gruesa que la anchura dela acanaladura del corte
efectuado por la hoja de sierra y no mas delgada que
el cuerpo de la hoja;las hojas de sierra especificas para
cortar madera deben cumplir la Norma EN 847-1.

- No usar hojas de sierra hechas de acero rapido.

- Conectar la sierra a un sistema de recogida de polvo
cuando se sierre madera.

- Guardar siempre el palo de empuje en su sitio cuando no
se utiliza.
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Descripcion de riesgos especificos de la maquina
Para que los riesgos se realicen deben dar se alguna de las
condiciones de riesgo previas:

El operario no dispone de la formacion adecuada.
La ingleteadora no ha sido instalada adecuadamente.
La ingleteadora no ha sido mantenida correctamente

La ingleteadora se ha desarmado y montado
incorrectamente.

La ingleteadora se ha desarmado y montado faltando
piezas.

El operario no utiliza la proteccién indicada.

El operario sujeta la pieza con la mano.

El operario expone sus manos, cuerpo O ropa a la
trayectoria de corte.

O~NO O HhWN-=-

Las dos clases principales de riesgo que conlleva el uso
de esta maquina son el contacto con el disco de corte y
proyecciones de particulas o piezas cortadas.

13. MEDIDAS DE PREVENCION DE RIESGOS
ESPECIFICOS DE LA MAQUINA

1. Prevencion de contactos con el disco de corte
1.1 Prevencion durante el desarrollo de operaciones de
corte

1 El operario debe tener obligatoriamente suficiente
formacién e instruccién y conocer el presente manual
de manera que sea capaz de saber si una maquina y
su entorno de trabajo son sospechosos de no dar un
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servicio perfecto. En tales circunstancias no utilizar la
maquina.

2 Revise la carencia de resguardos o cualquier otro
componente de la maquina. Nunca se usara unamaquina
que no esté integra, en perfecto estado y correctamente
instalada. Si la maquina estd manipulada, carente de
piezas o presenta mal estado se desconectara, se
apartara del puesto de trabajo, no se usara y se enviara
al servicio técnico.

3 Nunca se pondran las manos o cualquier parte del
cuerpo o ropa encima o debajo de la zona de corte del
disco o en la trayectoria de corte del disco.

4 La sujecidon de la pieza a cortar a la mesa de apoyo
no se realizara manualmente, sino con la ayuda de
empujadores, cuneros y prensores adecuados que
garanticen en cualquier circunstancia (aparicion de
nudos, etc.) una sdlida fijaciéon a la mesa de apoyo de
la pieza de cortar. Con la puesta en practica de esta
medida preventiva queda practicamente anulado el
riesgo de contacto con el disco durante el desarrollo de la
operacion, al permitir a las manospermanecer alejadas
de la zona de peligro.

5 Siempre se desconectara la maquina al abandonarla.

6 Para el corte de piezas de mas de 1,5 m. se requerira la
presencia de uno o mas ayudantes.

1.2 Prevencion de contactos fortuitos con el disco
girando en vacio en posicién de reposo

1 Independientemente de que el disco permanezca
protegido en reposo por los resguardos de seguridad
instalados se desaconseja terminantemente el uso del
interruptor de enclavamiento a fin de garantizar que
el disco no gire en vacio en la posicion de reposo del
mismo.

14. EXTRACCION DE POLVO

Todos los modelos vienen preparados para la instalacion de
un equipo (no incluido) de aspiracién de particulas generadas
en el corte.
El equipo de extraccion se acoplara a la tobera de salida de
particulas.

15. INSTRUCCIONES GENERALES DESEGURIDAD
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jADVERTENCIA! Cuando se utiicen herramientas
eléctricas, se deberian seguir siempre precauciones basicas
de seguridad para reducir elriesgo de incendio, choque
eléctrico y dafios personales incluyendo lo siguiente.

Lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar este
producto y guardelas.

16. LIMPIEZA, MANTENIMIENTO Y LUBRICACION
REGULARES

jADVERTENCIA! Desenchufar la clavija antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reaparicion o mantenimiento.

Limpieza

Limpiese la maquina empezando con un pincel o brocha
para desalojar los restos de serrin y un pano suave. Si se
dispone de aire comprimido es recomendable finalizar la
limpieza soplando la maquina herramienta con la pistola de
aire comprimido.

Mantenimiento

Cada 2.000 horas de uso o cada dos afos la herramienta
eléctrica debe enviarse al servicio técnico oficial para
mantenimiento y revision completa.

Antes de cada uso revise tuercas y uniones para detectar
cualquier aflojamiento por vibracion y uso.

Si existen holguras lleve la maquina al servicio técnico.
Salvo aprietes y cambio de escobillas, la maquina no
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necesita de ningun mantenimiento especial por parte del
usuario. Mantenga limpia y haga un uso correcto de la
maquina. Verifique regularmente la correccion de los ajustes
autorizados a un usuario con formacién suficiente. En el caso
de cualquier fallo o duda péngase en contacto con nuestro
servicio técnico.

Lubricacién

La maquina no necesita de ninguna lubricacion especifica
por parte del usuario. La lubricacion especifica de la
herramienta eléctrica se hara enl as revisiones periédicas de
mantenimiento en el servicio técnico oficial.

17. FUNCIONAMIENTO SEGURO

1 Mantener limpia el area de trabajo. Las areas y bancos
desordenados son susceptibles de causar dafios

2 Considerar el entorno del area de trabajo. No exponer
las herramientas a la lluvia. No utilizar las herramientas
en lugares humedos o mojados. No utilizar herramientas
en presencia de liquidos o gases inflamables. Mantener
el area de trabajo buen iluminada.

3 Proteger contra el choque eléctrico. Evitar contactos
corporales con superficies puestas a tierra 0 masa (por
ejemplo, tubos, radiadores, estufas, refrigeradores).

4 Mantener a otras personas alejadas. No permitir que
personas, especialmente nifio, no relacionadas con el
trabajo, toquen la herramienta o cables extensibles y
mantenerlas alejadas del &rea de trabajo.

5 Almacenar las herramientas que no se estan
utilizando. Cuando no se estén utilizando, las
herramientas debieran almacenarse en un lugar seco y
cerrado, fuera del alcance de los nifios. No ponga ningun
objeto encima de la maquina, ni almacene la maquina
puesta al reves.

6 No forzar la herramienta. Esta trabajara mejor y de
modo mas seguro a la caracteristica asignada para la
cual esta destinada.

7 Utilizar la herramienta correcta. No forzar una
herramienta pequefia para que haga el trabajo que
corresponde a una herramienta pesada. No utilizar
herramientas en propodsitos para los cuales no estén
destinadas; por ejemplo, no usar sierras circulares para
cortar las ramas de los arboles o los troncos.

8 Vestir apropiadamente. No utilizar ropa amplia ni
objetos de joyeria que puedan ser enganchados por
las partes en movimiento. Se recomienda calzado
antideslizante cuando se trabaje en exteriores. Utilizar
gorros protectores para el pelo largo.

9 Usar equipo de proteccion. Usar gafas de proteccion.

Usar caretas o mascaras para evitar el polvo si las

operaciones de corte pueden producirlo.

Conectar el equipo de extraccion de polvo. Si se

proporcionan dispositivos para la conexion a equipos de

extraccion de polvo y equipos colectores, asegurar que
estén conectados y sean utilizados adecuadamente.

No maltratar los cables. No tirar nunca del cable para

desconectarlo de la base de conexion. Mantener el cable

alejado del calor, el aceite y los bordes cortantes.

Asegurar el trabajo. Cuando sea posible, utilizar

abrazaderas o un torno de banco para sujetar el trabajo.

Es mas seguro que utilizar la mano.

No alargue demasiado su radio de accion. Mantener un

apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibro en todo

momento.

Mantener las herramientas con cuidado. Mantener

las herramientas de corte afiladas y limpias para

un funcionamiento mejor y mas seguro. Seguir las
instrucciones para la lubricacién y cambio de accesorios.

Examinar periédicamente los cables extensibles

y reemplazarlos si estan dafados. Mantener las

empufiaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

Desconectar las herramientas. Cuando no se

utilicen, antes de la reparacién y cuando se cambien
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accesorios tales como hojas de sierra, brocas y cuchillas,
desconectar las herramientas de la alimentacion.
Retirar llaves de ajuste y Illaves inglesas.
Acostumbrarse a comprobar que las llaves de ajuste
e inglesas sean retiradas de la herramienta antes de
ponerla en funcionamiento.

Evitar un arranque intencionado. Asegurar que el
interruptor estd en la posicién “abierto” cuando se
enchufe la herramienta.

Utilizar cables extensibles para exteriores. Cuando
la herramienta se utilice en el exterior, utilizar solamente
cables extensiblesdestinados a usarse en exteriores,
que estén marcados para tal fin.

Estar alerta. Mirar lo que se hace, utilizar el sentido
comun y no trabajar con la herramienta cuando se esté
cansado.

Comprobar las partes danadas. Antes de volver
a usar una herramienta, ésta deberia comprobarse
cuidadosamente para determinar que va a funcionar
apropiadamente y que sera apta para la funcién a la
que esté destinada. Examinar la alineacion, fijacion
y apriete de las partes moviles vy fijas, la rotura de las
partes, el montaje y otras condiciones que puedan
afectar a su funcionamiento. Una proteccion u otra parte
que esté dafada deberia ser reparada apropiadamente
o sustituida por un servicio técnico autorizado, a menos
que se indique otra cosa en el manual de instrucciones.
Hacer sustituir los interruptores defectuosos por un
servicio técnico autorizado. No utilizar la herramienta si
el interruptor no enciende y apaga.

Advertencia. El uso de cualquier accesorio 0
complemento distinto del recomendado en este manual
de instrucciones puede producir riesgo de dafios
personales.

Hacer reparar la herramienta por personal
cualificado. Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados. Las reparaciones
solamente debieran llevarse a cabo por personal
cualificado utilizando repuestos originales, de otro modo
se podria producir unriesgo considerable para el usuario.
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18. CARACTERISTICAS TECNICAS
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Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de medicién determinados segun EN 62841-1 Puede
encontrar los valores en la pagina 3

También son adecuados para estimar provisionalmente
la solicitacién experimentada por las vibraciones. El nivel
de vibraciones indicado ha sido determinado para las
aplicaciones principales de la herramienta eléctrica.

Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma
fuese deficiente.puede suponer un aumento drastico de la
solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada
por las vibraciones, es necesario considerar también aquellos
tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien,
esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello
puede suponer una disminucion drastica de la solicitacion
por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las
secuencias de trabajo.

jColocarse un protector de oidos!
Estos datos son validos para tensiones nominales

de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones
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especificas para ciertos paises. Preste atencion al n® de
articulo en la placa de caracteristicas de su aparato, ya
que las denominaciones comerciales de algunos aparatos
pueden variar.

19. ELIMINACION

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios
y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion
que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/UE
sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su ftransposicién en ley
nacional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser sometidas
I a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.

19
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General Power Tool Safety Warnings

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment
of inattention while operating power tools may result in
serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power tool
in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure=these are
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connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dustrelated hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
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This manual is consistent with the date of manufacture of your
machine, you will find information on the technical data of the
machine acquired manual check for updates of our machines
on the website:

www.grupostayer.com

1. PROVIDED USES OF THE MACHINE

This tool has been solely and exclusively provided for:

Stationary works on flat and stable surface

Working on hard and soft wooden pieces

Working on chipboard pieces

Working on fiberboard pieces

Working on PVC tubes

Making rectilinear cuts along the length and width of the
workpiece

Making horizontal mitre-cuts between -45° and 45°.

N O0ObhWN=

Making vertical mitre-cuts between 90° and 45°

Refer to the limits regarding the size of the workpiece in
corresponding chapter 11.

2. UNPACKAGING AND ASSEMBLING

Unpackaging

1 Cut the seal and open the box.

2 Withdraw upper cardboard stoppers

3 Extract the box by firmly grasping the operating head and
the motor body using both hands so as to balance the
weight.

Extract the box with the accessories

Extract the documentation

Preserve the cardboard box, the stoppers there of and
the documentation permanently in an inventoried safe
environment being easily accessible and known to the
machine operator.

Packaging

oo b

Operation 1:
operating head:
Place upper head at horizontally 0°.

Place upper head at vertically 90°.

Arrange protector such that it contacts the cutting bench.
Lower head to the limit and position it to be able to lock it.
Push lower locking button to lock the head.

Securing, folding and fastening the

peration 2: Packaging the machine
Locate the cardboard box.
Locate documentation.
Firmly grasp the machine by its operating head and
motor body.
Place the machine over the 4 circular recesses of the
bottom of the box.
Store documentation of the machine.
Position upper cardboard stoppers.

oo A WN=SQO GRWN=

Close the box and fix it with sealing tape.

1 The working area where the machine is being arranged
must mandatorily be safe.

2 Support tool in a stable position on an even surface.

3 The base of the mitre saw has four holes for firmly
fastening the machine to the working bench. It is strongly
recommended to fix the machine to the bench by means
of the pertinent screws and nuts.
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3. CONNECTION TO THE GRID, WIRING, FUSES
SOCKET TYPE FOR THE JACK AND REQUIREMENTS

FOR GROUNDING

1 Forsupplying electrical power to the machine, connect the
Schuko Jack to a standard socket capable of supplying a
minimum of 2500 VA.

2 The internal wiring of the machine is completely
terminated so that no wiring is needed when installing it.

3 The machine does not have fuses although the use of a
dedicated magnetothermal switch is recommended as a
protection for the machine.

4 The machine has a class Il electrical equipment so that
it does not make use of the grounding of the electrical
installation.

4. ILLUSTRATED DESCRIPTION OF THE FUNCTIONS

1. Pin for angle of lower table (mitre -45° / 45°)
2. Locking screws for angle of lower table.

3. Head unlocking button.

4. Knobs for adjusting level of upper table.

4 a) Adjustment knob.

4 b) Locking knobs.

5. Pin for locking head in the down position.

6. Head tilt adjustment (bevel -45°/ 0°)

7. Slot for depth stop (horizontal).

8. On/off button on the grip.

9. Motor interlocking button.

10. Lower casing unlocking.

11. Lower guard when using the upper table
12. Cutting guide for the upper table

- Includes goniometer (SC250W / SC250WPRO / SC265W)
13. Riving knife adjustment screws

14. Extendible guide lock (SC250W)

15. Bracket slot for long cuts (SC250W)

16. Rear bracket (SC250W)

17. Blade lock (SC305W / SC305IW)

A Lower table with degree scale ruler
Head rotation axes

Lower blade guard

Outlet for connection to dust collector
Head

Grip and motor

Upper table and Upper blade guard
Head tilt key (SC250W PRO / SC265W)
Depth stop

J Extendible bracket for large workpieces SC250W (x2)

B
C
D
E
F
G
H

5. LIMITATIONS REGARDING ENVIRONMENTAL
CONDITIONS

The IP degree of this machine is 20. This machine is protected
against its dangerous parts being accessed by a finger and
against solid foreign particles having diameters of 12’5 mm
and more.

This machine does not have any kind of protection against the
entry of water so thatits use in exterior or interior environmental
conditions with a risk of precipitations is forbidden.

6. SETTINGS AND TESTING
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Warning!

Before any intervention on the electrical tool remove jack
from power socket.

If the machine has been subject to prolonged or intense use, it
must be checked and adjusted so as to ensure the machine’s
correct quality of service and safety.

This requires knowledge, experience and special tools. The
official technical service of Stayer Iberica S.A. will carry out
that work for you in a quick thorough and inexpensive manner.

Locking in the down position
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Checking

1 Start with the head raised

2 Unlock the head by pressing on button 3.

3 Lower the head to the lowest position.

4 Press button 5. If properly tightened, the button pin should
go in smoothly until it stops.

Adjusting the angle for vertical cut at 45° (bevel)

Verification

1 Release the vertical adjuster on the head by
loosening the head angle control lever (6) (key
(H) required for SC250W PRO / SC265W).
For the SC250W model, you must remove the extendible
lateral support guide by loosening the knob (14) before
you can tilt the machine head.

2 Tilt the head as far right as possible (45°).

3 Check the angle using a duly calibrated angle chart or
goniometer (minimum accuracy +/- 5°), placing one side
on the cutting table and the other side on the cutting
blade.

4 |fthe face of the angle chart does not fit the blade exactly
or if there is a deviation greater than +/- 20° when using
the goniometer, an adjustment must be made.

Adjustment

1 Using a goniometer (minimum accuracy +/- 5°), place
one side on the cutting table and the other side on the
cutting blade.

2 Adjust the screws located on the head tilt axis (B) until
you reach a measurement of 90° / 45

Adjusting the riving knife

The riving knife is the piece that holds the blade cover on
the upper table (G). Its function is to separate and divert the
debris produced when cutting on the upper table so that the
debris does not impact the user.

This metal part must always be separated from the blade by

at least 2 mm. Follow these steps to adjust its position:

1 Lock the machine in the down position.

2 Use the screws (13) located next to knob (4b) to adjust
the position of the knife.

<«—>
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7. CHANGING TOOLS

Attention!

This operation must be carried out with the machine
unplugged and with the disk still. Use protective gloves.

- Use obligatorily disk according to normative EN 847-1

- Use obligatorily the regulatory push stick and save it away
if not use it.

Use of fast steel disks prohibited (HSS)
Use of defective or deformed prohibited
- Replace the table insert when worn

Removing the cutting blade

1 Lock the head in the up position.

2 Press the button (10) to unlock the lower blade guard
(C). On the SC250W / SC305IW / SC305W models, the
blade is unlocked by loosening the screw (10).

3 Remove the blade guard by pulling upwards.

4 Keep the cutting blade still by pressing it against a wood
block and loosen the blade screw by turning it clockwise.
On the SC305IW / SC305W models, hold the blade
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locking screw (17) with a hex key while loosening the
blade screw
5 Remove the blade to be replaced.

Changmg the cutting blade
Carefully clean all sawdust and dirt from the brackets,
flanges and inside of the guards.

2 Place the new cutting blade so that the direction of

the arrow on the front of the casing matches the arrow

engraved on the blade and the tilt of the blade’s teeth

Attach the flange and its screw.

Tighten the screw counter-clockwise. On the SC250W /

SC305IW / SC305W models, the blade guard screw (10)

must be put back in place and tightened completely.

5 Return the blade guard to its original protective position by
pulling it downwards, or by lowering the head by pressing
the button (3) and then raising it again so that the blade
guard automatically returns to its original position.

6 Check the correct operation by simulating a cutting
operation at idle speed.

Hw

8. FIXING FOR OPERATION

Whenever possible, the workpiece must be fixed in such a
manner that the hand does not intervene.

During the cut, keep the workpiece fixed to the support. ALL
MACHINES ARE PREPARED FOR MOUNTING CLAMPS
ALLOWING FASTENING THE PROFILE IN A SAFE
MANNER.

To avoid deformations of the workpieces during fixing thereof,
the use of wooden profiles being easily applicable to the
movable jaws of the clamps is advised. Clamps can be easily
extracted and leave the working surface totally clear.

For cutting long workpieces under safe conditions it is
essential to hold them with additional supports.

9. LIMITS REGARDING THE WORKPIECE SIZE

Limits for all models as included in the present manual on
page 5

10. GENERAL INSTRUCTIONS FOR USE
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Warning!

1 Do NOT use the machine if it is in a bad condition or
lacks parts including the prescribed upper guards (the
illustrations of the present manual may be used as an
orientative guide). Unplug it, remove it from the working
area and immediately send it to an authorized technical
service.

2 Know and comply with all safety measures before you
start the machine.

3 Obligatory used of aspiration particle system when
cutting the wood.

Starting and stopping the machine

Information

1 The machine is provided with a locking button 3 for
starting allowing the motor to run without needing to push
switch 2 permanently.

2 Theequipmentis provided with a safety module protecting
it against unexpected starts. If, whilst the machine is
running, the supply of electrical power should cease, the
machine will not start after reestablishment thereof. To
release the protection push the starting button 2 twice.

3 Allmodels are single speed.

Warnings!

1 Avoid locking whenever possible (button 3).

2 Never leave running machine unattended.

3 Never start the machine with locked disk and, before
starting a cut, always wait until the cutting disk has
reached its maximum speed.
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4 Before stopping the machine the disk must be clear and
be rotating freely.

Starting with the manual switch
1.Push switch 2 to actuate the motor.

Stopping the machine when actuated with the manual
switch.

1. Stop pushing switch 2.

Starting with locking

1 Push switch 2.

2 Push locking button 3 whilst keeping switch 2 pushed.

3 Release switch 2.

Stopping the machine when actuated with locking
Push switch 2 briefly.

Use of the lower cutting table

Warning!

1 The risk of accidents due to a contact with the cutting
disk appearing at the upper table. For your own safety,
carry out the following preparation before working with
the lower table.

2 |t is mandatory to carry out any settings with the cable
unplugged.

Safety preparation of the upper cutting table for
cutting on the lower t able.

1 If the machine is in the down position, pull the pin (5)
to unlock the head (E) and lift it to its vertical position.
If the machine has a lower guard in place (11), remove it.
On the SC250W PRO / SC265W models, loosen the
front knob (4a) to release the guard (11) and remove it.
On the SC250W model, you must remove the extendible
lateral support guide by loosening the knob (14) before
you can remove the guard (11).

2 With the head raised, loosen the knobs that regulate
the height of the upper table (4) and pull the upper
table upwards until it reaches the top position.
Lock the upper table in this position by tightening the
knobs (4). This manoeuvre prevents the blade from
protruding from the upper table. On the SC305IW /
SC305W models, simply loosen the locking knobs (4b)
and turn the adjustment knob (4a) to raise the level of the
upper table.

WARNING

NOT PERFORMING THESE ADJUSTMENTS EXPOSES

THE USER TO SERIOUS ACCIDENTS AND INJURIES.

Cutting operation with the lower cutting table

Warning!
1 Respect the limits regarding the size and material of the
workpiece.

2 Use clamps to fasten the workpiece whenever possible.
3 Never lock the motor power switch when working with the
lower cutting table.

Preparation for cutting on the lower table

Y \ . 4
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To select the desired angle follow the steps below:
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Mitre cutting (X axis = -45° / +45°, Y axis = 90°):

Mitre cutting occurs when the head stays in a vertical position,
perpendicular to the lower cutting table. The head can rotate
on its axis from -45° to +45°.

To adjust the mitre cutting angle on the SC250W PRO /
SC265W models, loosen the locking knobs (2) and pull the
angle pin (1) with your left hand.

While holding the pin (1), take the grip (F) in your right hand
and use it to rotate the head on its axis relative to the lower
cutting table.

Once you have found the desired cutting angle, release the
pin (1) and tighten the locking screws (2).

On the SC250W model, loosen the knob (1), use it to find the
desired angle and tighten it to set the machine in that position.
On the SC305IW / SC305W models, loosen the locking screw
(2), push the lever (1) down, use the head’s handle to find the
desired angle and tighten the screw (2) to lock it in place.
The lower cutting table has an indicator that can be checked
against the scale ruler on the lower table.

Additionally, the lower table can be easily adjusted to angles
of -45°/ -30°/ -22.5°/ -15°/ 0°/ +15°/ +22.5°/ +30°/ +45° (these
pre-sets may vary by model). Once the lower table starts to
rotate, the table will stop automatically when it reaches any of
the indicated angles, where it will make a characteristic noise
and lock at that angle until the lower table is set in motion

again.
— /)
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Bevel cutting (X axis = 90°, Y axis = -45°/ 0°):

Bevel cutting occurs when the head tilts on its axis and no
longer remains perpendicular to the lower cutting table. This
tool only allows the head to swing to the left side.

On the SC250W model, you must engage the lateral guide
lock (14) and slide the lateral guide away from the head
before tilting it.

To adjust the bevel cutting angle, loosen the head tilt
adjustment screw (6) and tilt the head to the desired angle;
the machine is set up to tilt to 45° by default. You can use
a goniometer to fine-tune the cutting angle. Once you have
found the bevel cutting angle, retighten the screw (6).
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Compound cutting (X axis = -45°/ +45°, Y axis = -45°/ 0°:

Compound cutting involves a combination of bevel and mitre
cutting angles. To find your compound cut, follow the steps
indicated for performing bevel and mitre cuts simultaneously.

C%rirying out the cutting operation on the lower

table

1 Prepare workpiece by fastening it in a completely safe
manner.

2 Start the electrical machine by pushing switch.
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Wait for some seconds until the cutting disk reaches its
maximum speed.

Slowly lower the operating head by a continuous manner
and without jerks, using hand grip.

Exert pressure in the blade’s direction of advance with an
intensity being suitable for the material to be cut.

Once the cutting operation has been completed, raise
operating head again. Stop the machine by pushing
switch.

Using the cutting length ruler (SC250 PRO / SC265W /
SC305IW / SC305W)

The tool includes a depth stop for horizontal cuts (I) which is
inserted into the slot (7) at the base of the lower cutting table
by means of the stop’s square profile.

Once you have set the depth stop by tightening the slot screw
(7), a fixed distance can be set between the stop and the
cutting point of the blade, so that when cutting a profile or lath
by resting the ends against the stop, the resulting workpiece
will always be cut to the same length.

This accessory allows you to systematically produce
workpieces of the same size.
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Using cutting extenders(J) (SC250W)

The tool includes 2 extenders for cutting long workpieces (J).
The extenders are inserted into the slots (15) and fastened by
tightening the screw located on the lower cutting table above
the slots (15).

:J%? as circular saw by means of the upper cutting
able

Warning!

Before carrying out any operation on the upper cutting table
it is mandatory to prepare the machine suitably. For this
purpose, the stationary safety guard is to be installed on the
lower table.

Installing the static safety guard on the lower
cutting table.

1 Start with the head in the up position and the power cable
unplugged.

2 Fit the safety guard (11) on the lower cutting table.
On the SC250W model, you must remove the extendible
lateral support guide by loosening the knob (14) before
you can fit the guard (11) on the machine.

3 Press the head locking button (3), lower the head
completely and use the locking pin (5) to lock the
machine in the down position. On the SC250W PRO /
SC265W models, loosen the front adjustment knob (4a)
and lower the machine head by pressing the button (3).
When lowering the head, the front knob (4a) should fit in
the groove on the safety guard (11). Once the head is all
the way down, use the locking pin (5) to lock the table in
the down position and tighten the front knob (4a) so that
it keeps the guard in place (11).{MQ}5.

4 \erify that the blade rotates freely.

5 Lastly, start the machine briefly at idle speed and make
sure that the cutting blade does not rub against anything.

WARNING
NOT INSTALLING THE GUARD EXPOSES THE USER TO
SERIOUS ACCIDENTS AND INJURIES.

Preparing the upper table

Warning!

The upper cutting table must be set at a height with respect

to the cutting blade such that the only the teeth on the blade

protrude above the workpiece to be cut.

1 Loosen the knobs that adjust the height of the upper table
(4a and 4b).

2 Adjust the height of the table by gently pulling upward.

3 Tighten the knobs (4a and 4b) firmly when you have
found the desired height. The SC305IW / SC305W
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models have a height adjuster (4a), which allows you to
conveniently adjust the height by loosening or tightening
the knob without the need to pull or push the upper table.
Once you have found the desired height, tighten the
locking knob (4b).

Preparing the cutting width on the upper cutting
table using a guide.

The machine is equipped with a lateral guide (12) for the

upper table, which is adjusted using the knob at the front. On

the SC250W PRO / SC265W / SC250W models, the upper
table has 2 lateral rails where you can place the cutting guide

with goniometer to find the cutting angle (12).

To position the guide (12) simply insert the square profile of

the guide into one of the rails on the upper table and tighten

the clamping screw once you have found the desired position.

Performing a cut on the upper table:

1 Turn on the machine with interlocking as described at the
beginning of chapter 7.

2 Carefully move the workpiece to the cutting blade,
keeping your hands out of the cutting path. Use the guide
(12) for greater safety and precision.

3 Push the workpiece with an intensity appropriate to the
characteristics of the material.

4 Once the task is completed, turn off the machine with
interlocking.

Installing the stationary safety guard on the lower
cutting table

Begin with the head raised and the cable unplugged.
Insert the guide of safety guard 2

Apply guard 2 at its location according to the figure.
Smoothly lower the head and block it by means of button
4

Check that the blade rotates freely.
Finally, briefly start the machine without load and ensure
that the disk does not friction.

Setting the upper table

o AWN-

Setting the height of the upper cutting table

Information:
The height of the upper cutting table can be adjusted.

Warning!

The height of the upper cutting table in respect of the cutting
disk must be such that the disk protrudes from the workpiece
only by a height equal to that of the saw tooth.

1 If tightened, slightly loosen the screw of the shaft of the
guard of table such that the guard ascends freely.

2 Iftightened, loosen lock of the guard of table such that the
guard ascends freely.

3 Loosen the wing nuts that regulate the height of the upper
table.

4 Adjust the height of the table by smoothly pulling it
upwards.

5 Firmly tighten the wing nuts.

Setting the cutting width on the upper table by
means of the guide

1 Release movement of the parallel guide by loosening
wing nut.

2 Adjust the cutting width by moving the guide on the
graduated scale.

3 Fasten guide by firmly tightening the wing nut.

Carryin? out the working operation on the upper
cutting table

1 Carry out the starting operation with locking
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2 Forlongitudinal cuts use the parallel guide to support the
workpiece.

3 Approach the workpiece to the cutting disk applying
maximum caution keeping your hands distanced from
the cutting path.

4 Push the workpiece with an intensity that is suitable for
the characteristics of the material.

5 Carry out the stopping operation with locking

11. PRECAUTIONS AND PROTECTIVE GARMENT

This electrical tool may only be handled by adult personnel
who have received suitable training and instructions,
complying with laws as established to this respect and what
has been set forth as a matter of prevention for the working
place.

In addition, the operator must have understood and
assimilated, and fully comply with the present manual.

This machine requires the use of the following individual
protective equipments:

Protective helmet

Integral face-protecting equipment (eyes and face)
against impacts

Ear protectors

Dust mask

Protective gloves against mechanical aggression

Boots with toe caps and insoles

Working garment

Tool bag

Safety belt (occasional)

12. SPECIAL SAFETY PRECAUTIONS

Safety Precautions

- Do not use saw blades that are damaged or deformed.

- Do not use the saw without guards in position, especially
after a mode change, and keep guards in good working
properly maintained.

- Replace the block of the table when worn.

- Only use blades recommended by the manufacturer saw,
with a warning that the keel should not be thicker than the
width of the groove of the cut made by the saw blade and
not thinner than the body of the blade; Specific saw blades
for cutting wood must comply with EN 847-1.

- Do not use saw blades made of high speed steel.

- Connect the saw to a dust collection system when sawing
wood.

- Always store the push stick in place when not in use

N =
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Description of risks specifically related to the
machine

Any of the following prior risk conditions must have existed for
the risks to become real:

The operator has not been suitably trained.

The mitre saw has not been installed suitably.

The mitre saw has not been maintained correctly.

The mitre saw has been disassembled and then been
assembled incorrectly.

The mitre saw has been disassembled and assembled
with parts lacking.

Operator does not use the protection as indicated.
Operator grasps the workpiece with his/her hand.
Operator exposes his/her hands, body or garment to the
cutting path.

The two main classes of risks entailed by the use of this
machine are contacts with the cutting disk and projections of
particles or cut pieces.

13.R|\|/ISEKASSURE FOR PREVENTING MACHINE-SPECIFIC

1. Preventing contacts with the cutting disk

O~NO O AhWN-=
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1.1 Prevention during the development of the cutting

operation

1 The operator must mandatorily be sufficiently trained
and instructed, and know the present manual in such a
manner that he/she is able to know if a machine or his/
her working environment are suspicious of not providing
a perfect service.

Do not use the machine under these circumstances!

2 Revise any lack of guards or any other component of the
machine.Never use a machine that is not complete, not
in a perfect condition and not correctly installed. If the
machine has been manipulated, lacks pieces or is in a
bad condition, disconnect it, remove it from the working
area, do not use it and send it to the technical service.

3 Never put your hands or any other part of the body nor
garment upon or below the cutting area of the disk or
within the cutting path of the disk.

4 Fastening the workpiece to be cut shall not be carried
out manually but with the assistance of pushers, wedgers
and clamps warranting a firm fastening of the workpiece
to be cut under any circumstances (appearance of nods,
etc.). By putting this preventive measure into practice the
risk of contact with the disks during the development of
the operation is practically excluded as it allows hands to
remain distanced from the hazardous area.

5 Always disconnect the machine when leaving it alone.

6 The presence of one or more assistants will be required
for cutting workpieces being longer than 1.5 m.

1.2 Preventing fortuitous contacts with the disk rotating

without load in the resting position

Independently from that the disk, when resting, stays

protected by the safety guards as installed, it is categorically

advised against using the locking switch so as to guarantee
that disk does not rotate without load in the resting position
thereof

1.3 Preventing abrupt falls of the disk due to breakage of

the spring

1 By means of a regular maintenance the machine will
always be in a perfect condition.

2 Check the area and the machine on each working day
and routinely test all movements visually with the machine
disconnected.

3 Check springs and the bearings thereof on each
working, and have them checked periodically by qualified
personnel.

4 Make sure that the head perfectly ascends to its upper
position by the sole action of springs.

5 Check the upper locking system on each working day by
raising the head up to abutment and checking locking and
unlocking by means of button, and have this periodically
checked by qualified personnel.

6 Never expose your hands or any other part of your body
to he cutting path.

7 Never allow the head that holds the disk to remain in an
undetermined position unless the operator is mandatorily
grasping the control grip.

8 Forany break between cuttings, however short it may be,
always use the automatic lock of the head in the upper
position by raising the head to the upper stopper.

9 Each time that the machine remains at rest, leave it in the
lower resting position by placing the head at 90° vertical
and 0° horizontal, protecting by means of the stationary
guard and finally locking it by lowering the head and
pushing button.

2. Preventing projections of the cut workpiece

So as to carry out the cutting of workpieces using a

stopper,

this latter must be foldable or movable. Once the operator

has selected the cutting range and firmly fixed the workpiece

to the table, he/she will remove the stopper so as to prevent
the workpiece as cut from wedging between the stopper and
the disk.
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14. DUST EXTRACTION

All models are prepared for mounting equipment (not
included) for the aspiration of particles generated during the
cutting operation.

The extraction equipment shall be coupled to the particle
outlet nozzle.

15. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! When using electrical tools, the essential safety
precautions should always be taken to reduce the risks of
fire, electrical shock and personal damages, including the
following.

Read these instructions with attention before using this
product, and store them.

16. REGULAR CLEANING, MAINTENANCE AND
GREASING

WARNING! .Desenchufar the plug before performing any
adjustment or maintenance comeback.

Cleaning

Clean the machine starting with a brush or with a flat brush so
as to remove sawdust and with a soft cloth.

If compressed air is available, complete cleaning by blowing
with the compressed air pistol.

Maintenance

After each 2,000 hours of use or each two years the
electrical tool must be sent to the official technical service for
maintenance and complete revision.

Before each use, check nuts and joints to detect any vibration
issues and use. If there are gaps take the machine to service.
Except squeeze and brush change, the machine does not
require any special maintenance by the user. Keep the
machine clean and use it correctly.

Regularly have the correctness of the adjustments checked
by a sufficiently trained user. In the case of any failure, contact
our technical service.

Greasing

This machine does not require any specific greasing by the
user. Specific greasing of the electrical tool will be carried out
on the occasion of the regular maintenance revisions at the
official technical service.

17. SAFE OPERATION

1 Keep working area clean. Unorderly working areas and
benches are susceptible of causing damages.

2 Take into account the surroundings of the working
area. Do notexpose tools to rain. Do not use tools at humid
or wet locations. Keep working area well illuminated. Do
not use tools in the presence of inflammable liquids or
gases.

3 Protect against electrical shocks. Avoid contacts of
the body with earthed or chassis-earthed surfaces (e.g.
pipes, radiators, heaters, refrigerators, etc.).

4 Keep other persons away. Do not allow that other
persons, especially children, who are not linked to the
work, touch the tool or extensible cables, and keep them
away form the working area.

5 Store tools that are not being used. \When not in use,
tools should be stored at a dry and closed location out of
the reach of children. Do not place anything on top of the
machine, or store the machine start backwards.

6 Do not force the tool. The tool operated better and
safer at the assigned characteristic for which it has been
designed.

7 Choose the right tool. Do not force a small tool to carry
out the work that corresponds to a heavy tool. Do not use
tools for purposes for which they have not been designed;
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for instance, do not use circular saws for cutting the trunks
of trees or the branches thereof.

Dress suitably. Do not use loose-fitting garment or
jewellery articles that may get caught by moving parts.
The use of nonslip footwear is recommended for working
at outside locations. For long hair use protective caps.
Use safety equipment. Use protective goggles. Use face
protector or mask to avoid dust if the cutting operations
may generate it.

Connect the dust-extraction equipment. Should
devices for the connection thereof to dust extraction and
collection equipments be provided, make sure that they
are in fact connected and adequately used.

Do not mistreat the cables. Never pull the cable to
disconnect it from the socket. Keep the cable away from
heat, oil and cutting edges.

Secure operations. \When possible, use fastening clasps
or clamps for workbenches for fastening the workpiece.
This is safer than using your hands.

Do not excessively extend our radius of operation.
Always keep a firm stand on the ground and preserve
your equilibrium.

Service tools carefully. Keep cutting tools sharpened
and clean for a better and safer operation thereof.
Follow the instructions for greasing and the changing of
accessories. Periodically check extensible cables and
replace them if they are damaged. Keep grips dry, clean
and free of grease and ail.

Disconnect the tools. Disconnect tools form the grid
supply when not in use, before repairing and when
changing accessories such as saw blades, drilling bits
and blades.

Remove setting keys and adjustable spanners. Make
it your custom to check that setting keys and adjustable
spanners are removed from the tool before it is operated.
Avoid unintentional starting. Make sure that the switch
is in the “open” position when plugging the machine into
the socket.

Use extensible cables for outside use. When using the
tool at an outside location, only use extensible cables for
outside use that are marked for this purpose.

Be alert. Look at what you are doing, use common sense
and do not work with the machine when you are tired.
Check damaged parts. Before using a tool again, it
should be carefully checked so as to determine that it
will operate suitably and be apt for the operation which
has been assigned to it. Examine alignment, fixing
and tightening of mobile and fixed parts, breakage of
parts, mounting, and other conditions that may affect
its operation. A damaged guard or other part should be
suitably repaired or replaced by an authorized technical
service unless anything else is stated in the instructions
manual. Have faulty switches replaced by an authorized
technical service. Do not use the tool if the switch does
not switch on or switch off.

Warning: The use of any accessories or supplements
other than one recommended in this instructions manual
may generate personal damages.

Have the tool repaired by qualified personnel. This
electrical tool complies with the appropriate safety
requirements. Repairs should be carried out by qualified
personnel only using original spareparts; otherwise, a
considerable risk could be generated for the user.

18. TECHNICAL SPECIFICATIONS
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Noise Vibration Information
Noise determined according to EN 62841-1.

Use protection!
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The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 62841-1 and may be used to compare one tool
with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However if the tool is used
for different applications,with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure leveloverthe
totalworking period.

An estimation of the levelof exposure to vibration should also
take into account the times when the tool is switched

off or when it is running but not actually doing the job.

This may significantly reduce theexposure level over the total
working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and
the accessories,keepthe hands warm, organisation of work
pattems.

The values givenarevalid for nominalvoltages [U]230/240
V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. For lower voltage and models
for specific countries, these values can vary.

19. DISPOSALAND RECYCLING

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.
Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!
According the European Guideline 2012/19/UE

for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national right,power
—

tools that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally
correct manner.

Subject to change without notice.
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Avvertenze generali di sicurezza per gli utensili
elettrici

1) Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. ||
disordine o le zone di lavoro non illuminate possono essere
causa di incidenti.

b) Evitare d’impiegare l'utensile elettrico in ambienti
soggetti al rischio di esplosioni nei quali si trovino
liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

c) Mantenere lontani i bambini ed altre persone durante
'impiego dell’'utensile elettrico. Eventuali distrazioni
potranno comportare la perdita del controllo sull’'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell’utensile elettrico per la presa di corrente
dovra essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non utilizzare adattatori
insieme a utensili elettrici con messa a terra. Le spine non
modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate a
terra, come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e
frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche
nel momento in cui il corpo € messo a massa.

c) Custodire l'utensile elettrico al riparo dalla pioggia
o dallumidita. L’eventuale infiltrazione di acqua
in un utensile elettrico va ad aumentare il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti
al fine di trasportare o appendere l'utensile elettrico,
oppure di togliere la spina dalla presa di corrente.
Mantenere l'utensile elettrico al riparo da fonti di calore,
dall’olio, dagli spigoli o da parti di utensili in movimento.
| cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
d’'insorgenza di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile elettrico all’aperto,
impiegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga
adatti per I'impiego all’esterno.

L'uso di un cavo di prolunga omologato per I'impiego
all'esterno riduce il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.
f) Quando non é possibile evitare 'uso dell’'utensile
elettrico in ambienti umidi, impiegare un interruttore
differenziale. L'impiego di un interruttore differenziale
riduce il rischio di scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta facendo
e maneggiare con giudizio l'utensile elettrico durante
le operazioni di lavoro. Non utilizzare 'utensile elettrico
in caso di stanchezza o sotto l'effetto di droghe, bevande
alcoliche e medicinali. Un attimo di distrazione durante
'uso dell'utensile elettrico potra causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre equipaggiamento protettivo
individuale, nonché guanti protettivi.

Se si avra cura d’indossare equipaggiamento protettivo
individuale come la maschera antipolvere, la calzatura
antiscivolo di sicurezza, il casco protettivo o la protezione
per l'udito, a seconda dell'impiego previsto per I'utensile
elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.
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c) Evitare I'accensione involontaria dell’'utensile.
Accertarsi che l'utensile elettrico sia spento prima
di collegarlo all’alimentazione di corrente e/o alla
batteria, di prenderlo o di trasportarlo. |l fatto di tenere
il dito sopra l'interruttore o di collegare l'utensile elettrico
acceso all'alimentazione di corrente potra essere causa di
incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese
prima di accendere l'utensile elettrico. Un utensile o
una chiave inglese che si trovino in una parte di utensile in
rotazione potranno causare lesioni.

e) Evitare di mantenere posizioni anomale del corpo.
Avere curadi mettersiin posizione sicura e di mantenere
Iequilibrio. In questo modo sara possibile controllare
meglio l'utensile elettrico in situazioni inaspettate.

f) Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti
ampi o gioielli. Tenere i capelli, i vestiti e i guanti lontani
da parti in movimento. Vestiti ampi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

d) Se sussiste la possibilita di montare dispositivi di
aspirazione o di captazione della polvere, assicurarsi
che gli stessi siano stati installati correttamente e
vengano utilizzati senza errori. L'utilizzo di un sistema di
aspirazione della polvere puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

4) Maneggio ed impiego accurato di utensili elettrici

a) Non sovraccaricare l'utensile. Impiegare I'utensile
elettrico adatto per sbrigare il lavoro. Utilizzando
l'utensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e con
maggior sicurezza nellambito della gamma di potenza
indicata.

b) Non utilizzare utensili elettrici con interruttori
difettosi. Un utensile elettrico che non si puo piu accendere
0 spegnere € pericoloso e dovra essere riparato.

c) Prima di regolare o riporre 'utensile e sostituire
accessori, estrarre la spina dalla presa e/o rimuovere
la batteria. Tale precauzione evitera che I'utensile elettrico
possa essere messo in funzione

inavvertitamente.

d) Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori
della portata dei bambini. Non fare usare l'utensile a
persone che non sono abituate ad usarlo o che non
abbiano letto le presenti istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell’utensile elettrico. Verificare che le parti mobili
dell’utensile funzionino perfettamente e non
s’inceppino, che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto tale da limitare la funzione dell’'utensile
elettrico stesso. Far riparare le parti danneggiate prima
d’impiegare [l'utensile. Numerosi incidenti vengono
causati da utensili elettrici la cui manutenzione & stata
effettuata poco accuratamente.

f) Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piu facili da condurre.

g) Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, gli
utensili, ecc. soltanto in conformita con le presenti
istruzioni. Osservare le condizioni di lavoro ed il lavoro
da eseguirsi durante I'impiego. Limpiego di utensili
elettrici per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a
situazioni di pericolo.
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1. USO PREVISTO DELLA MACCHINA

Questo apparecchio elettrico & stato progettato unicamente
ed esclusivamente per:

Lavorare su una superficie piatta e stabile

Lavorare su pezzi di legni duri e morbidi

Lavorare su pezzi di tavolati di agglomerato.

Lavorare su pezzi di tavolati di Fibre.

Lavorare su pezzi di tubo di PVC

Realizzare tagli rettilinei in lungo e in largo del pezzo da
lavorare

7 Realizzare tagli a ugnatura orizzontale tra —45° e 45°
Realizzare tagli a ugnatura verticale tra 90° e 45°

Consultare i limiti delle dimensioni del pezzo nella
corrispondente sezione 11.

2. DISIMBALLAGGIO E ASSEMBLAGGIO

Disimballaggio

ONhAhWN-

1 Aprire la scatola tagliando il sigillo.

2 Ritirare gli angoli superiori di cartone.

3 Estrarre la macchina dalla scatola, sostenendo con cura
la testa operatrice ed il corpo del motore, utilizzando
entrambe le mani per equilibrare il peso.

Estrarre la scatola degli accessori.

Estrarre la documentazione.

Conservare permanentemente la scatola di cartone,
i suoi angoli di protezione, la scatola degli accessori e
la documentazione in un ambiente sicuro, inventariato,
di facile accesso e conosciuto dalloperatore della
macchina.

Imballaggio

oo s

Operazione 1: Assicurare, piegare e fissare la testa
operatrice, per questo :

1 Collocare la testata superiore a 0° orizzontali

2 Collocare la testata superiore a 90° verticali

3 Collocare il protettore in modo che faccia contatto nel
tavolo da taglio

4 Scendere la testata al massimo, presentandola per

bloccarla con il bottone

Operazione 2: Imballare la macchina.

1 Localizzare la scatola di cartone e i suoi angoli
Localizzare la documentazione

Sostenere con cura la macchina per la testata operatrice
e il corpo del motore

Depositare la macchina sulle 4 fessure circolari della
base della scatola.

Depositare la documentazione della macchina.
Collocare gli angoli protettori di cartone.

Chiudere la scatola fissandola con nastro adesivo.

3. POSIZIONAMENTO O FISSAGGIO DELL'ATTREZZO IN
UNA POSIZIONE STABILE

1 Obbligatoriamente il posto di lavoro nel cui si colloca la
macchina deve essere sicuro.

2 Appoggiare l'utensile in posizione stabile su una
superficie piatta.

3 La base della tagliatrice dispone dei quattro orifici
fissare solidamente la macchina al banco di lavoro. Si
raccomanda di fissare la macchina al banco mediante le
corrispondenti viti e dadi.
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4. CONNESSIONE ALLALIMENTAZIONE, CABLAGGIO
FUSIBILI, TIPO DI BASE PER LA SPINAE REQUISITI

PER LAPRESA DI TERRA.

1 Per alimentare la macchina, connettere la spina a una
presa regolamentare capace di erogare come minimo
2500 VA.

2 La macchina ha la sua cablaggio interna completamente
finita per cui non ha bisogno di nessun cavo d'istallazione.
3 La macchina non porta fusibili, anche se si raccomanda

| ‘uso di un interruttore magnetometrico dedicato come
protezione della macchina.

4 La macchina dispone di un’attrezzatura elettrica di
categoria I, per cui non fa uso della presa di terra
dell'istallazione elettrica.

5. DESCRIZIONE ILLUSTRATA DELLE FUNZIONI

1 I?ullo)ne dell’angolo del banco inferiore (taglio obliquo
-45°/45°).

2 Viti di bloccaggio dell’angolo del banco inferiore.

3 Pulsante di sbloccaggio della testata.

4 Dadi a farfalla di livellamento del banco superiore.

4 a) Dado a farfalla di regolazione.

4b) Dadi a farfalla di bloccaggio.

5 Bullone di bloccaggio della testata in posizione inferiore.
6 Regolazione dell'inclinazione della testata (bisellatura
-45°/0°).

7 Inserzione del finecorsa di taglio (orizzontale).

8 Pulsante di accensione nella maniglia.

9 Pulsante di interblocco del motore.

10 Sbloccaggio del carter inferiore.

11 Protettore inferiore per 'uso del banco superiore

12 Guida di taglio per il banco superiore

- Con goniometro (SC250W/SC250W PRO/SC265W)

13 Viti di regolazione del coltello divisore

14 Bloccaggio della guida estensibile (SC250W)

15 Inserzione del supporto per taglio lungo (SC250W)
16 Appoggio posteriore (SC250W)

17 Bloccaggio del disco (SC305W/SC305IW)

Banco inferiore con scalimetro graduato

Assi di rotazione della testata

Copertura disco inferiore

Uscita di connessione per aspiratore

Testata

Maniglia e motore

Banco superiore e copertura disco superiore

Chiave di inclinazione della testata (SC250W PRO/

SC265W)

| Finecorsa di profondita

J Supporto estensibile per pezzi di ampie dimensioni
SC250W (x2)

K

Il grado IP di questa macchina elettrica € 20. Questa
macchina & protetta contro I'accesso a parti pericolose con
un dito e contro i corpi solidi estranei di 12,5 mm di diametro e
superiori. Questa macchina elettrica non ha nessuna classe
di protezione contro la penetrazione dellacqua per cui si
proibisce il suo uso in condizioni ambientali esterne o interne
con rischio di penetrazione.

IOTMMUOW>

6. REGOLAZIONI E PROVE
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Avvertenza!

Prima di qualsiasi intervento nell'attrezzo elettrico, disinserire
linterruttore della rete dalla presa di corrente.

Se la macchina & stata sottomessa a un uso prolungato
o intenso & necessaria la sua verifica e regolazione per
assicurare la corretta qualita del servizio e la sicurezza della
macchina.

Per questo si richiedono conoscenze, esperienza e attrezzi
speciali. Il servizio tecnico ufficiale di Stayer Iberica S.A.
realizzera questo lavoro per lei in modo veloce, coscienzioso
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ed economico.
Interblocco in posizione di riposo inferiore

1 Parte con la testata sollevata

2 2. Sbloccare la testata premendo il pulsante 3.

3 3. Abbassare la testata fino al finecorsa inferiore.

4 4. Premere il pulsante 5. Se regolato correttamente, il
perno del pulsante dovra entrare delicatamente fino a
battuta.

Regolazione dell’angolo di taglio verticale a 45°
(bisello)

Verifica

1 Rilasciare la regolazione verticale della testata allentando
il controllo del’angolo della testata (6) (necessaria la
chiave (H) per i modelli SC250W PRO/ SC265W). Per
il modello SC250W, occorrera rimuovere la guida di
appoggio laterale estensibile allentando il dado a farfalla
(14) prima di poter inclinare la testata della macchina.

2 Inclinare la testata fino al finecorsa di destra (45°).

3 \Verificare [langolo tramite un modello angolare
debitamente calibrato o un goniometro (precisione
minima +-5’) presentando una delle sue superfici sul
banco di taglio e I'altra sul disco di taglio.

4 Seillato anteriore del modello non si adatta correttamente
al disco o se la misurazione diretta del goniometro
restituisce uno scarto superiore a +- 20’, si procedera alla
regolazione.

Regolazione

1 Posizionare un goniometro (precisione minima +-5’)
presentando una delle sue superfici sul banco di taglio e
I'altra sul disco di taglio.

2 Intervenire sulle viti di regolazione situate sull’asse di
inclinazione della testata (B) fino ad ottenere un valore
di 90°/45°.

Regolazione del coltello divisore

Il coltello divisore € il supporto che fissa la copertura del disco
del banco superiore (G).

La sua funzione & quella di separare e deviare gli scarti

prodotti dal taglio quando si utilizza il banco di taglio superiore

per evitare che questi causino danni all'utente.

Questo componente metallico deve trovarsi sempre ad una

distanza minima di 2 mm dal disco.

Per regolarne la posizione, occorre seguire i passaggi

seguenti:

1 Bloccare la macchina nella posizione inferiore.

2 Utilizzare le viti (13) situate accanto al dado a farfalla 4b
per regolare la posizione del coltello.

<«—>
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7. CAMBIO D'UTENSILE

Attenzione!

Realizzare questa operazione con la macchina sconnessa
dalla rete elettrica e la lamina scorrevole. Utilizzare guanti di
protezione.

- Usare obbligatoriamente dischi secondo EN 847-1

Usare obbligatoriamente il palo regolamentare di spinta e
riponerlo quando non si usa

Proibito 'uso di dischi di acciaio rapido (HSS)

Proibito 'uso di dischi difettosi o deformati

Sostituire 'innesto del tavolo quando & logoro

Rimozione del disco di taglio
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1 Posizionare la testata nella posizione di bloccaggio
superiore.

2 Premere il pulsante (10) per sbloccare la copertura

del disco inferiore (C). Nel caso dei modelli SC250W/

SC305IW/SC305W, lo sbloccaggio del disco si ottiene

allentando le viti (10).

Ritrarre la copertura del disco tirandola verso l'alto.

Mantenere il disco di taglio premuto contro una barra di

legno e allentare la vite del disco girandola verso destra.

Nel caso dei modelli SC305IW/SC305W, fissare la vite

di bloccaggio del disco (17) con una chiave a brugola e

allentare al contempo la vite del disco.

5 Rimuovere il disco da sostituire

Cambio del disco di taglio

Hw

1 Pulire scrupolosamente gli appoggi, le staffe e l'interno
delle protezioni dall'eventuale presenza di segatura e
sporcizia.

2 Posizionare il nuovo disco di taglio in modo che il senso

della freccia della parte frontale del carter coincida con la

freccia incisa nel disco e con la stessa inclinazione dei
denti del disco.

Posizionare la staffa e la vite corrispondente.

Stringere la vite in senso antiorario. Nel caso dei modelli

SC250W/SC305IW/SC305W occorre riposizionare la

vite della copertura del disco (10) nella propria sede e

stringerla completamente.

5 Posizionare la copertura del disco nella propria posizione
di protezione iniziale tirandola verso il basso oppure
abbassando la testata premendo il pulsante (3) per
poi risollevarla affinché la copertura del disco torni
automaticamente nella propria posizione iniziale.

6 Verificare il corretto funzionamento  simulando
un’operazione di taglio a vuoto.

Hw

8. FISSAGGIO DEL LAVORO

Sempre che sia possibile si fissera il pezzo in modo che
non intervenga la mano. Durante il taglio, sostenere il pezzo
stabilmente contro l'appoggio. TUTTE LE MACCHINE
SONO PREPARATE PER IL MONTAGGIO DI GANASCE
CHE PERMETTANO DI FISSARE IN MANIERA SICURA IL
PROFIILO.

Per evitare la deformazione dei pezzi durante il fissaggio si
consiglia di utilizzare dei profili di legno, faciimente applicabili
alle mandibole mobilidelle ganasce. Le ganasce siestraggono
facilmente e lasciano la superficie di lavoro totalmente libera.
Per tagliare pezzi lunghi in condizioni sicure, & indispensabile
sostenerle con dei supporti supplementari.

9. LIMITI SULLA MISURA DEL PEZZO DI LAVORO

Limiti di lavoro per tutti i modelli inclusi nel presente
manuale alla pagina 3.

10. ISTRUZIONI GENERALI D'USO
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Avvertenza!

1 Se la macchina si trova in cattivo stato o manca di pezzi,
includendo le protezioni regolamentari superiori (pud
usare le illustrazioni del presente manuale come guida
orientativa) NON utilizzi la macchina. La sconnetta, la
ritiri dal posto di lavoro e la invii immediatamente al suo
servizio técnico autorizzato.

2 conoscere ed seguire tutte le misure di sicurezza prima di
avviare la macchina.

- Uso obbligatorio del sistema di aspirazione di particelle

quando si taglia il legno.

Avviamento e arresto della macchina

Informazione!

1 Lattrezzatura dispone del tasto 3 di fissaggio di
avviamento che permette il funzionamento del motore
senza premere continuamente l'interruttore 2.
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2 |attrezzatura dispone di un modulo di sicurezza che
la protegge da avviamenti inaspettati. Se mentre la
macchina & avviata dovesse cessare I'erogazione
elettrica quando questa si reattiva la macchina non si
avviera. Per liberare la protezione premere due volte
linterruttore di avviamento 8.

Avvertenze!

1 Evitare sempre che sia possibile il fissaggio del motore
(tasto 3).

2 Non lasciare mai incustodita la macchina in
funzionamento.

3 Non avviare mai con il disco bloccato e prima di
cominciare il taglio aspettare sempre che il disco di taglio
raggiunga la velocita massima.

4 Prima di fermare la macchina il disco deve essere libero
e girare liberamente.

Avviamento con l'interruttore manuale

1 Premere l'interruttore 8 per azionare il motore

2 Arresto della macchina azionata dall’interruttore
manuale

1.1 Smettere di premere l'interruttore 8.

Avviamento con fissaggio

1 Premere linterruttore 8.

2 Premere linterruttore di fissaggio 9 mentre si mantiene
premuto l'interruttore.

3 Rilasciare linterruttore 8.

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1.Premere l'interruttore 8.

Utilizzazione con il tavolo di taglio inferiore

Avvertenza!

1 Sideve eliminare il rischio di incidente per contatto con il
disco di taglio per la sua apparizione nel tavolo superiore.
Per la sua sicurezza realizzi in obbligatoriamente la
seguente preparazione indicata prima di lavorare con il
tavolo inferiore.

2 Qualsiasi preparativo si fara obbligatoriamente con il
cavo d’alimentazione sconnesso.

Preparazione di sicurezza del banco di taglio
superiore per tagli con il banco inferiore.

1 Se la macchina & ripiegata, tirare il bullone (5) per
sbloccare la testata (E) in modo che questa possa
raggiungere la propria posizione verticale. Rimuovere il
protettore inferiore (11) se € posizionato nella macchina.
Nei modelli SC250W PRO/ SC265W, allentare il dado
a farfalla frontale (4a) per rilasciare il protettore (11) e
poterlo cosi rimuovere. Per il modello SC250W, occorrera
rimuovere la guida di appoggio laterale estensibile
allentando il dado a farfalla (14) prima di poter rimuovere
il protettore (11).

2 Con la testata sollevata, allentare i dadi a farfalla che
regolano l'altezza del banco superiore (4) e tirare |l
banco superiore verso l'alto finché non raggiunge la sua
posizione piu alta. Bloccare il banco superiore in questa
posizione stringendo nuovamente i dadi a farfalla (4).
Tale manovra consente di evitare che il disco fuoriesca
dal banco superiore. Per il modello SC305IW/SC305W,
allentare semplicemente i dadi a farfalla di bloccaggio
(4b) e ruotare il dado a farfalla di regolazione (4a) per
poter aumentare il livello del banco superiore.

AVVERTENZA
LA MANCATA REALIZZAZIONE DI TALI REGOLAZIONI
PUO COMPORTARE INCIDENTI E LESIONI GRAVI.

Preparazione di sicurezza del tavolo di taglio
superiore per tagli con il tavolo inferiore
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Avvertenza!

1 Rispetti i limiti delle dimensioni e materiale del pezzo da
lavorare.

2 Sempre che sia possibile utilizzi ganasce per sostenere il
pezzo da lavorare.

3 In lavori con il tavolo da taglio inferiore non fissi
linterruttore di alimentazione del motore.

4 Preparazione del taglio nel banco inferiore

Per selezionare I'angolo di taglio desiderato, osservare i

passaggi seguenti:

Tagli obliqui (asse X= -45°/+45°, asse Y= 90°):

—
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Si considera taglio obliquo quel tipo di taglio che mantiene la
testata in posizione verticale, perpendicolarmente rispetto al
banco di taglio inferiore.

La testata pud ruotare sul proprio asse da -45° a +45°.

Per regolare I'angolo di taglio obliquo nei modelli SC250W
PRO/ SC265W, allentare le viti di bloccaggio (2) e tirare con
la mano sinistra il bullone dell'angolo (1).

Mentre si fissa il bullone (1), utilizzare la mano destra per far
ruotare la testata sul proprio asse tirando la maniglia (F).
Una volta selezionato I'angolo di taglio desiderato, rilasciare il
pulsante (1) e stringere le viti di bloccaggio (2).

Nel modello SC250W, allentare la manopola (1), utilizzarla
per selezionare I'angolo desiderato e stringerla nuovamente
per fissare la macchina in detta posizione. Nei modelli
SC305IW/SC305W, allentare la vite di bloccaggio (2),
stringere la leva (1) verso il basso, utilizzare il manico della
testata per selezionare I'angolo desiderato e stringere la vite
(2) per bloccarla.

]
N
>

Il banco di taglio inferiore & dotato di un indicatore che pud
essere confrontato con lo scalimetro su di esso fornito.
Inoltre,ilbancoinferioreviene preparatoperadattarsifaciimente
agli angoli di -45°/-30°/-22,5°/-15°/0°/+15°/+22.5°/+30°/+45°
(tali pre-impostazioni possono variare in base al modello).
Dopo aver iniziato a ruotare, il banco inferiore si arrestera
automaticamente una volta ottenuto uno qualsiasi degli angoli
indicati, emettendo un suono caratteristico e bloccandosi in
detto angolo fino a quando non riprendera a muoversi.

Tagli a bisello (asse X=90°, asse Y= -45°/0°):

&
KN
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Si considera taglio a bisello quel tipo di taglio in cui la testata
oscilla sul proprio asse per inclinarsi, annullando cosi la
perpendicolarita con il banco di taglio inferiore.

Tale strumento consente alla testata di inclinarsi solo in
direzione del lato sinistro.

Nel modello SC250W, occorre tirare il bloccaggio della guida
laterale (14) e far scorrere detta guida lontano
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dalla testata prima che quest'ultima possa essere inclinata.
Per regolare 'angolo di taglio a bisello, allentare la vite di
inclinazione della testata (6) e far oscillare la testata fino ad
ottenere I'angolo desiderato; per impostazione di default, la
macchina puo inclinarsi fino a un massimo di -45°.

Per ottimizzare I'angolo di taglio, & possibile utilizzare un
goniometro.

Una volta selezionato I'angolo di taglio a bisello, stringere
nuovamente la vite (6).

Taglio combinato (asse X= -45°/+45°, asse Y= -45°/0°):

=
< x >

Il taglio combinato comprende un insieme di angoli di taglio a
bisello e obliquo.

Per selezionare il taglio combinato, si dovranno seguire
contemporaneamente i passaggi descritti per il taglio a bisello
e quelli per il taglio obliquo.

Esecuzione dell’operazione di taglio nel tavolo
inferiore

1 Preparare il pezzo da lavorare sostenendolo con
completa sicurezza

2 Awviare la macchina elettrica premendo l'interruttore

3 Aspetti qualche secondo fino a che il disco di taglio
raggiunga la sua velocita massima.

4 Abbassare lentamente la testata di operazione con l'aiuto
dellimpugnatura in un movimento continuo e senza
scatti.

5 Esercitare pressione nel senso in cui avanza la lamina,
con ur'intensita adeguata per il materiale che si deve
tagliare.

6 Una volta conclusa I'operazione di taglio, alzare ancora la
testata di operazione. Fermare la macchina smettendo di
premere l'interruttore.

Uso del regolatore di lunghezza di taglio (SC250 PRO/

SC265W/SC305IW/SC305W)

Questo strumento comprende un finecorsa di lunghezza di

taglio orizzontale (I) che viene inserito nella scanalatura (7),

alla base del banco di taglio inferiore, grazie al proprio profilo

quadrato.

Il fissaggio del finecorsa mediante serraggio della vite della

scanalatura (7) consente di stabilire una distanza fissa tra il

finecorsa stesso e il punto di taglio del disco, in modo che,

quando si taglia un profilo o listello appoggiando I'estremo
dello stesso contro il finecorsa, il pezzo tagliato ottenuto
presenti sempre la stessa lunghezza.

Tale accessorio facilita la produzione sistemica di componenti

delle stesse dimensioni.

Uso di estensori da taglio (J) (SC250W)

Questo strumento comprende 2 estensori da taglio per pezzi

di lunghezza elevata (J).

Gli estensori vengono inseriti nelle scanalature (15) e

vengono fissati stringendo la vite situata sulle inserzioni (15)

nel banco di taglio inferiore.

Uso come sega circolare mediante il tavolo di taglio
superiore

Avvertenza!

Prima di qualsiasi operazione sul tavolo di taglio superiore
€ obbligatorio preparare adeguatamente la macchina. Per
questo si istalla il protettore di sicurezza statico nel tavolo
inferiore.
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Installazione della protezione di sicurezza statica
nel banco di taglio inferiore

1 Prima di iniziare 'operazione, assicurarsi che la testata
sia sollevata e il cavo sia scollegato.

2 Inserire il protettore di sicurezza (11) facendolo incastrare
nel banco di taglio inferiore. Per il modello SC250W,
occorrera rimuovere la guida di appoggio laterale
estensibile allentando il dado a farfalla (14) prima di poter
posizionare il protettore (11) nella macchina.

3 Premere il pulsante di bloccaggio della testata (3) e
abbassare completamente detta testata, quindi utilizzare
il bullone di bloccaggio (5) per fissare la macchina
in posizione inferiore. Per i modelli SC250W PRO/
SC265W, allentare il dado a farfalla di regolazione
frontale (4a) e abbassare la testata della macchina
premendo il pulsante (3). Quando si abbassa la testata,
il dado a farfalla frontale (4a) deve incastrarsi nella
scanalatura del protettore di sicurezza (11). Una volta
abbassata completamente la testata, utilizzare il bullone
di bloccaggio (5) per fissare il banco nella sua posizione
inferiore, quindi stringere il dado a farfalla frontale (4a)
affinché questo possa trattenere la protezione (11).

4 \Verificare che la lama ruoti liberamente.

5 Infine, avviare brevemente la macchina a vuoto e
assicurarsi che il disco di taglio non sfreghi.

AVVERTENZA .
LA MANCATA INSTALLAZIONE DEL PROTETTORE PUO
COMPORTARE INCIDENTI E LESIONI GRAVI.

Preparazione del banco superiore

Avvertenza

Il banco di taglio superiore deve essere posizionato ad
un’altezza dal disco di taglio tale che dal pezzo da tagliare
sporga solo un’altezza uguale a quella del dente di taglio.

1 Allentare i dadi a farfalla che consentono di regolare
l'altezza del banco superiore (4a e 4b).

2 Regolare l'altezza del banco tirandolo delicatamente
verso l'alto.

3 Una volta raggiunta laltezza desiderata, stringere
saldamente i dadi a farfalla (4a e 4b).

I modelli SC305IW/SC305W sono dotati di un regolatore di

altezza (4a) che consente di regolare agevolmente laltezza

allentando o stringendo il dado a farfalla senza la necessita di

tirare o spingere il banco superiore.

Una volta raggiunta l'altezza desiderata, stringere il dado a

farfalla di bloccaggio (4b).

Preparazione dell’ampiezza di taglio nel banco di
taglio superiore tramite la guida.

La macchina viene fornita in dotazione con una guida laterale
(12) per il banco superiore, che viene regolata tramite un
dado a farfalla frontale.

Nei modelli SC250W PRO/ SC265W/ SC250W, il banco
superiore & dotato di 2 rotaie laterali sulle quali & possibile
posizionare la guida di taglio con goniometro per selezionare
'angolo di taglio (12).

Per posizionare la guida (12), introdurre semplicemente
il profilo quadrato della guida in una delle rotaie del banco
superiore e stringere la vite di fissaggio una volta selezionata
la posizione desiderata.

Esecuzione dell'operazione di taglio nel banco
superiore:

1 Awiare la macchina con interblocco come indicato
all'inizio del capitolo 7.

2 Awvicinare con estrema cautela il pezzo al disco di taglio,
tenendo le mani a distanza dalla traiettoria di taglio.

3 Utilizzare la guida (12) per una sicurezza e una precisione
maggiori.

4 Spingere il pezzo con ur’intensita adeguata alle
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caratteristiche del materiale.
5 Una volta terminata I'operazione, arrestare la macchina
con interblocco.

11. PRECAUZIONI E UTILIZZO DI ABBIGLIAMENTO DI
PROTEZIONE

Questa attrezzatura elettrica pud essere maneggiata solo da
personale adulto con la formazione e l'istruzione necessarie,in
conformita con la Legislazione stabilita al rispetto e con quanto
stabilito in materia di prevenzione per il suo posto diavoro.
Addizionalmente l‘operatore dell'attrezzatura elettrica deve
aver capito, assimilato e deve far uso completamente del
presente manuale.

1Casco protettore

Attrezzatura di protezione del viso integrale (occhi e viso)
contro impatti

Protettori auditivi

Maschera antipolvere

Guanti di protezione contro I'aggressione meccanica
Stivali con punta e suola

Abbigliamento da lavoro

Borsa di utensili

Cintura di sicurezza (opzionale)

12. PRECAUZIONI SPECIALI DI SICUREZZA

Misure di sicurezza

Qoo~NoOOOhW N-=-

Non utilizzare lame danneggiati o deformati.

- Non utilizzare la sega senza protezioni in posizione,
soprattutto dopo un cambiamento di modalita, e
mantenere le guardie in buona funziona correttamente
mantenuto.

- Sostituire il blocco del tavolo quando & usurato.

- Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore sega,
con l'avvertenza che la chiglia non deve essere piu
spesso rispetto alla larghezza della scanalatura del taglio
effettuato dalla lama e non piu sottile rispetto al corpo della
lama; lame specifiche per il taglio del legno deve essere
conforme alla norma EN 847-1.

- Non utilizzare lame in acciaio ad alta velocita.

- Collegare la sega ad un sistema di raccolta della polvere
durante il taglio del legno.

- Conservare sempre il bastone spinta in posizione quando
non in uso.

Descrizione dei rischi specifici della macchina

Perché i rischi si realizzino, si deve verific re qualcuna delle
condizioni di rischio previe:

L'operaio non dispone della formazion eadeguata.

La macchina non & stata installata adeguatamente.

La macchina non & stata mantenuta correttamente.

La macchina e stata smontata e montata incorrettamente.
La macchina & stata smontata e montata con mancanza
di pezzi.

L'operaio non utilizza la protezione adeguata.

Loperaio sostiene il pezzo con la mano.

L'operaio espone le sue mani, corpo o abbigliamento alla
traiettoria del taglio.

| due tipi principali di rischi che comporta 'uso di questa
macchina sono il contatto con il disco di taglio e la proiezione
di particelle o pezzi tagliati.

13. MISURE DI PREVENZIONE DI RISCHI SPECIFICI
DELLA MACCHINA

1. Prevenzione di contatti con il disco di taglio

1.1 Prevenzione durante lo svolgimento di operazioni di

taglio

1 Loperaio deve avere per obbligo la sufficiente formazione
ed istruzione e conoscere il presente manuale in modo
che sia capace di sapere se una macchina e il suo
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ambiente di lavoro possano non offrire un ottimo servizio.
In tali circostanze, non utilizzare la macchina.

2 Controllare la mancanza di pomelli di sicurezza o
qualsiasi altro componente della macchina. Non si
usera mai una macchina che non sia integra, in perfetto
stato e c rrettamente istallata. Se la macchina ¢ stata
manipolata, mancano pezzi o presenta un cattivo stato,
verra sconnessa, si stacchera dal posto di lavoro e si
inviera al servizio tecnico.

3 Non si metteranno maile mani o qualsiasi parte del corpo
o abbigliamento sopra o sotto la zona di taglio del disco o
nella traiettoria di taglio del medesimo.

4 |l sostegno del pezzo da tagliare al tavolo di appoggio non
si realizzera manualmente, ma con laiuto di spingitori,
sostegni e pressatori adeguati che garantiscano in
qualsiasi circostanza (apparizione di nodi ecc...) un solido
fissaggio al tavolo di appoggio del pezzo da tagliare. Con
la messa in pratica di questa misura preventiva, rimane
praticamente annullato il rischio di contatto con il disco
durante lo svolgimento delloperazione, permettendo a |
le manidirimanere lontane dalla zona del pericolo.

5 La macchina verra sconnessa ogni volta che si
abbandona.

6 Per il taglio di pezzi di piu di 1,5 m si richiedera la
presenza di uno o piu aiutanti.

1.2 Prevenzione di contatti fortuiti con il disco che gira a

vuoto in posizione di riposo.

1 Indipendentemente dal fatto che il disco sia protetto in
riposo dai pomelli di sicurezza istallati, si sconsiglia
terminantemente [I'utilizzo dell'interruttore di fissaggio
con il fine di garantire che il disco non giri a vuoto nella
posizione di riposo del medesimo.

1.3 Prevenzione di caduta violenta del disco per rottura

della molla.

1 La macchina sara sempre in perfetto stato mediante una
manutenzione regolare.

2 Ogni giorno esamini visualmente la zona e la macchina e
provi tutti i movimenti con la macchina sconnessa.

3 Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamente da
personale qualificato le molle e la loro basi.

4 Siassicuri che la testata salga perfettamente alla sua po
sizione superiore per I'azione unica delle molle.

5 Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamente
da personale qualificato il sistema di blocco superiore
salendo al massimo la testata e verificando il blocco
automatico e lo sblocco mediante il tasto.

6 Non esporre mai le mani o qualsiasi parte del corpo nella
traiettoria di taglio.

7 Non permetta mai che la testata che sostiene il disco
rimanga in una posizione indeterminata, salvo che
loperaio sostenga obbligatoriamente l'impugnatura di
comando.

8 Per qualsiasi pausa tra tagli durante il lavoro, per brave
che sia, sempre utilizzi il blocco automatico della tastata
nella posizione superiore salendo la testata al massimo
superiore.

9 Sempre che la macchina rimanga in riposo, la lasci
bloccata nella posizione di riposo inferiore posizionando
la testata a 90° verticali e 0° orizzontali, guarnendo col
protettore statico e fissando finalmente scendendo la
testata e stringendo il tasto.

2. Prevenzione contro proiezioni del pezzo tagliato

1 Per la realizzazione di taglio di pezzi con dispositivo
d’arresto, questo sara eliminabile o spostabile.
L'operaio, una volta selezionata la linea di taglio e fissato
solidamente il pezzo al tavolo, ritirera il dispositivo con
lo scopo di evitare che si produca l'incastro del pezzo
tagliato tra questo e il disco.
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14. ESTRAZIONE DI POLVERE

Tutti i modelli vengono preparati per [listallazione di
un’attrezzatura (non inclusa) di aspirazione di particelle
generate nel taglio. L'attrezzatura di estrazione si accoppiera
allugello di uscita di particelle.

AVVERTENZA!

Quando si utilizzano attrezzature elettriche, si dovranno
sempre seguire la precauzioni basiche di sicurezza per
ridurre il rischio di incendio, shock elettrico e danni personali
includendo quanto segue: Legga attentamente queste
istruzioni prima di utilizzare questo prodotto e le conservi.

15. PULIZIA, MANUTENZIONE E LUBRIFICAZIONE
REGOLARI.

AVVERTENZA!
Desenchufar la spina prima di effettuare qualsiasi regolazione
0 manutenzione rimonta.

Pulizia

Si pulisca la macchina cominciando con un pennello fine o
grosso per eliminare i resti di segatura e un panno morbido.

Se si dispone di aria compressa & consigliabile finalizzare la
pulizia soffiando la macchina con la pistola di aria compressa

Manutenzione

Ogni 2.000 ore di uso o ogni due anni 'attrezzatura elettrica
deve essere inviata al servizio tecnico ufficiale per una
manutenzione e revisione completa.

Prima di ogni utilizzo, controllare i dadi e le articolazioni per
rilevare eventuali problemi di vibrazioni e utilizzare. Se ci
sono delle lacune prendere la macchina di servizio.

Tranne squeeze e il cambiamento pennello, la macchina
non ha bisogno di nessun tipo di manutenzione speciale da
parte dell'utente. La mantenga pulita e faccia un uso corretto
della macchina. Verifichi regolarmente la correttezza delle
regolazioni autorizzate a un utente con una formazione
adeguata. Nel caso di qualsiasi malfunzionamento o dubbio,
si metta in contatto con il nostro servizio tecnico.

Lubrificazione

La macchina non ha bisogno di nessuna lubrificazione
specifica da parte dellutente. La lubrificazione specifica
dellattrezzatura elettrica si realizzera durante le revisioni
periodiche di manutenzione nel servizio técnico ufficiale.

16. FUNZIONAMENTO SICURO

1 Mantenere pulita I'area di lavoro. Le aeree ed i banchi
disordinati possono causare danni.

2 Considerare l'ambiente dell’area di lavoro. Non
esporre le attrezzature alla pioggia. Non utilizzare
I'attrezzatura in luoghi umidi o bagnati. Mantenere I'area
di lavoro ben illuminata. Non utilizzare attrezzature in
presenza di liquidi o gas infiammabili.

3 Proteggere contro lo shock elettrico. Evitare contatti
corporali con superfici a terra 0 massa (ad esempio tubi,
caloriferi, stufe, refrigeratori).

4 Mantenere lontane le persone. Non permettere che
persone, specialmente bambini, non relazionate con
il lavoro, tocchino lattrezzatura o i cavi estensibili e
mantenerle lontane dall’area di lavoro.

5 Immagazzinare gli attrezzi che non si stanno
utilizzando. Quando no si utilizzano, gli attrezzi dovranno
essere immagazzinati in un luogo asciutto e chiuso,
lontano dai bambini. Non collocare nulla sulla parte
superiore della macchina, o conservare la macchina
inizia all'indietro.

6 Non forzare I'attrezzatura. Questa lavorera meglio e in
modo piu sicuro alla caratteristica assegnata per la quale
¢ stata destinata.
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Utilizzare [I’attrezzatura corretta. Non forzare
un'attrezzatura piccola perché faccia il lavoro
corrispondente a un’attrezzatura pesante. Non utilizzare
attrezzature per propositi per i cui non sono state
disegnate; ad esempio, non utilizzare seghe circolari per
tagliare i rami degli alberi o i tronchi.

Vestirsi in modo appropriato. Non utilizzare vestiti
ampi o oggetti di gioielleria che si possono agganciare
alle parti in movimento. Si raccomanda l'uso di calzature
antiscivolo quando si lavora all’esterno. Utilizzare berretti
protettori per i capelli lunghi.

Utilizzare attrezzatura di protezione. Utilizzare occhiali
di protezione Utilizzare maschere per evitare la polvere
che si puo sollevare nelle operazioni di taglio.
Connettere l'attrezzatura di estrazione della polvere.
Se si proporzionano dei dispositivi per la connessione a
attrezzature di estrazione della polvere ed attrezzature
collettrici, si verifichi che siano connessi e siano utilizzati
in modo corretto.

Non maltrattare i cavi. Non tirare mai il cavo per
sconnetterlo dalla base di connessione. Mantenere il
cavo lontano dal calore, dall’olio e dai bordi taglienti.
Assicurare il lavoro. Quando possibile, utilizzare ghiere
0 un torno da banco per sostenere il lavoro. E piu sicuro
che utilizzare la mano.

Non allarghi troppo il suo raggio di azione. Mantenere
un appoggio fissato al suolo e conservi I'equilibrio in ogni
momento.

Mantenere le attrezzature con cura. Mantenere la
attrezzature di taglio affilate e pulite per un miglior a
piu sicuro funzionamento. Seguire le istruzioni per la
lubrificazione e il cambio degli accessori. Esaminare
periodicamente i cavi estensibili e sostituirli se sono
danneggiati. Mantenere le impugnature asciutte, pulite e
senza grasso o olio.

Sconnettere le attrezzature. Quando non si utilizzano,
prima della riparazione e quando si cambiano gli
accessoritalicome le lame da sega e lamette, sconnettere
l'attrezzatura dall’alimentazione.

Ritirare le chiavi di fissaggio e le chiavi inglesi.
Abituarsi a verificare che le chiavi di fissaggio e quelle
inglesi siano estratte dall'attrezzatura prima di metterla in
funzionamento.

Evitare un avviamento non intenzionato. Assicurarsi
che l'interruttore si trova nella posizione “aperto” quando
si connette I'attrezzatura.

Utilizzare cavi estensibili per esterni. Quando
l'attrezzatura si utilizza all'esterno, utilizzare soltanto cavi
estensibili destinati ad essere utilizzati allesterno, che
siano marcati per tale scopo.

19. Stare allerta. Guardare quello che si fa, utilizzare il
buon senso e non lavorare con l'attrezzatura quando si
e stanchi.

Verificare le parti danneggiate. Prima di utilizzare
nuovamente un’attrezzatura, la medesima dovra essere
esaustivamente verificata per determinare il suo buon
funzionamento e che si trova in condizione di svolgere
i propri compiti in maniera adeguata. Esaminare
l'allineamento, il fissaggio e il serraggio di parti mobili e
fisse, danni ai componenti, montaggio, e le altre condizioni
che possono compromettere il funzionamento. Una
protezione o qualsiasi altra parte che sia danneggiata,
dovrebbe essere riparata in forma appropriata o essere
sostituita da parte di un servizio técnico autorizzato, salvo
che si indichi diversamente nel manuale d'istruzioni. Fare
sostituire gli interruttori difettosi da un servizio tecnico
autorizzato. Non utilizzare l'attrezzatura se linterruttore
non si accende e spegne.

Avvertenza. L'uso di qualsiasi accessorio o complemento
diverso da quello raccomandato in questo manuale di
istruzioni, puo provocare un rischio di danni personali.
Fare riparare I'attrezzatura da personale qualificato.
Questa attrezzatura elettrica ottempera i requisiti di
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sicurezza appropriati. Le riparazioni dovrebbero essere
effettuate soltanto da personale qualificato utilizzando
pezzi di sostituzione originali. Diversamente si potrebbe
produrre un rischio considerevole per I'utente.

17. CARATTERISTICHE TECNICHE

Informazione su rumori e vibrazioni
Valori di misurazione determinati secondo EN 62841-1.

Utilizzare la protezione!

Il livello delle vibrazioni indicato in queste istruzioni & stato
determinato secondo il procedimento di misurazione fissato
nellanorma EN 62841-1 y puo servire come base di paragone
con delle altre attrezzature elettriche.

E anche adeguato per stimare provvisoriamente la
sollecitazione sperimentata dalle vibrazioni. Il livello delle
vibrazioni indicato & stato determinato dalle amplificazioni
principali dell'attrezzatura elettrica. Per questo il livello delle
vibrazioni pud essere diverso se lattrezzatura elettrica si
utilizza per altre applicazioni, con degli strumenti diversi, o se
la manutenzione della medesima fosse deficiente.

Questo puod significare un aumento drastico della
sollecitazione per le vibrazioni durante il tempo totale di lavoro.
Per determinare con esattezza la sollecitazione sperimentata
dalle vibrazioni, & necessario considerare anche i tempi nei
quali l'attrezzatura sia sconnessa, o sia in funzionamento, ma
senza essere realmente utilizzata.

Cio pud significare una diminuzione drastica della
sollecitazione delle vibrazioni durante il tempo totale di lavoro.
Fissi delle misure di sicurezza addizionali per proteggere
l'utente dagli effetti delle vibrazioni, come per esempio:
manutenzione dell'attrezzatura elettrica e degli strumenti,
conservare calde le mani, organizzazione delle sequenze di
lavoro.

Questi dati sono validi per una tensione nominale di [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. | valori possono
variare per altre tensioni e nelle esecuzioni specifiche per
determinati paesi.

18. ELIMINAZIONE

Raccomandiamo che le attrezzature elettriche, accessori
e imballaggi siano sottomessi a un processo di recuperazione
che rispetti 'ambiente.

Non getti le attrezzature elettriche nel’limmondizia!

Solo per i paesi della U.E.:
In conformita con la Direttrice Europea 2012/19/

UE sulle attrezzature elettriche e elettroniche
E\/ inservibili, dopo alla sua trasposizione a legge
|

nazionale, dovranno essere accumulate
separatamente le attrezzature elettriche per
essere sottomesse a un riciclaggio ecologico.

Con ogni riserva di modifiche tecnol che.
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Avertissements de sécurité généraux pour I’outil

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux
accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en
atmosphére explosive, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant I'utilisation de I'outil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de Poutil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche de
quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils a branchement de terre. Des fiches non
modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de
choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs,
les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il existe un risque
accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a lintérieur
d’un outil augmentera le risque de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser
le cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubrifiant,
des arétes ou des parties en mouvement. Des cordons
endommageés ou emmeélés augmentent le risque de choc
électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a [lutilisation extérieure.
L'utilisation d’'un cordon adapté a l'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide
est inévitable, utiliser une alimentation protégée par
un dispositif a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes
fatigué ou sous I’emprise de drogues, d’alcool ou
de médicaments. Un moment d’inattention en cours
d’utilisation d’un outil peut entrainer des blessures graves
des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de
sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les
chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que
Pinterrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le
ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt
sur I'interrupteur ou brancher des outils dont l'interrupteur
est en position marche est source d’accidents.
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d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil
en marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante
de I'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.
e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet un
meilleur contrdle de I'outil dans des situations inattendues.
f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Garder les cheveux,
les vétements et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les
cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I’extraction et la récupération
des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de
poussiére peut réduire les risques dus aux poussiéres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a votre
application. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de
maniére plus slre au régime pour lequel il a été construit.
b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet pas
de passer de I’état de marche a arrét et vice versa. Tout
outil qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des personnes ne
connaissant pas I'outil ou les présentes instructions
de le faire fonctionner. Les outils sont dangereux entre
les mains d’utilisateurs novices.

e) Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu’il
n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des
parties mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement de
I'outil. En cas de dommages, faire réparer I’outil avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des outils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a
contréler.

g) Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant compte
des conditions de travail et du travail a réaliser.
L'utilisation de loutil pour des opérations différentes
de celles prévues pourrait donner lieu a des situations
dangereuses.
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication de
votre machine, vous trouverez des informations sur les
caractéristiques techniques de la machine contréle manuel
acquis pour les mises a jour de nos machines sur le site:
www.grupostayer.com

1. UTILISATION PREVUE DE LAMACHINE

Cet instrument électrique a été projeté uniquement et
exclusivement pour:

1 Travailler d'une maniére stationnaire sur une superficie
plate et stable.

Travailler sur des piéces de bois dures et molles.
Travailler sur des piéces de panneaux de conglomérat.
Travailler sur des piéces de panneaux de fibres.
Travailler sur des piéces en tuyau de PVC.

Réaliser des découpes rectilignes au long et en large de
la piece a travailler.

Réoaliser des découpes a onglet horizontal entre 45° y
45°,

8 Reéaliser des découpes a onglet vertical entre 90° et 45°.
Consultez les limites de dimension de piéces au point 11
correspondant.

2. DESEMBALLAGE ET ASSAMBLAGE

Désemballage.

N oabhwWdN

1 Ouvrir la boite en coupant les scellés de sécurité.

2 Retirer les butées de carton supérieures.

3 Extraire la machine de la boite, en attrapant fermement
la téte opératrice et le corps du moteur, l'aide des deux
mains pour équilibrer le poids.

Extraire la boite d’accessoires.

Extraire la documentation.

Conserver en permanence la boite en carton, des butées,
la boite d’accessoires et la documentation dans un milieu
sUr, inventorié, d’accés facile et connu par I'opérateur de
la machine.

oo h

Emballage

Opération 1: Assurer, plier et fixer la téte opératrice, a
cet effet:

Mettre 'avant-train supérieur a 0° horizontales.

Mettre l'avant-train supérieur a 90° verticales.

Placer le protecteur de maniére a ce qu'il soit en contact
sur la table de coupe.

Baisser la téte a fond, en la présentant pour pouvoir la
bloquer avec le bouton.

Serrer le bouton de regard inférieur pour bloquer la téte.

pération 2: Emballer la machine.
Localiser la boite en carton et ses butées.
Localiser la documentation.
Attraper fermement la machine par la téte opératrice et le
corps du moteur.
Déposer la machine sur les 4 fentes circulaires de la
base de la boite.
Déposer la documentation de la machine.
Placer les butées de carton supérieures.
Fermer la boite en la fixant avec des scellés de sécurité

co~Nogl A~ WN=_Q0 O A W=

1 Obligatoirement le poste de travail ou est implantée la
machine doit étre sar.
2 Faire reposer l'outil en position stable sur une superficie

plate.
3 La base de la machine coupante est munie des quatre
orifices fixer solidement la machine a l'établi. Il est

vivement recommandé de fixer la machine a I'établi a
I'aide des vis et écrous correspondants.
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3. CONNEXION A UALIMENTATION, AU CABLAGE, AUX
FUSIBLES, TYPE DE BASEPOUR LA CHEVILLE ET

CONDITIONS REQUISESPOUR LA PRISE DE TERRE

1 Pour alimenter la machine connecter la cheville schuko
a une prise réglementaire capable de fournir au moins
2500 VA.

2 e cablage interne de la machine est totalement
terminé et c’est pourquoi elle ne requiert aucun cablage
d’installation.

3 Lamachine ne comporte pas de fusibles, quoiqu'’il est est
recommandé d'utiliser un interrupteur magnétothermique
dédié comme protection de la machine.

4 La machine est pourvue d’'un équipement électrique de
catégorie ll, raison pour laquelle elle n’utilise pas la prise
de terre de l'installation électrique.

4. DESCRIPTION ILLUSTREE DES FONCTIONS

1 Boulon d’angle de la table inférieure (angle de -45°/+45°)
2 Vis de blocage de I'angle de la table inférieure

3 Bouton de déblocage de la téte

4 \Vis papillon de nivellement de la table supérieure

4 a) Vis papillon de réglage

4 b) Vis papillon de blocage

5 Boulon de blocage de la téte en position inférieure

6 Mécanisme dinclinaison de la téte (biseautage de
-45/+45°)

7 Butée de découpe (horizontale)

8 Bouton d’allumage sur la poignée

9 Bouton d’actionnement du moteur

10 Déblocage du carter inférieur

11 Carter de protection inférieur destiné a I'utilisation de la
table supérieure

12 Guide de découpe de la table supérieure

- Doté dun goniometre (SC250W/SC250W PRO/
SC265W).

13 Vis de réglage du couteau diviseur

14 Blocage du guide extensible (SC250W)

15 Oirifice d’insertion du support de longue découpe
(SC250W)

16 Support d’appui arriére (SC250W)

17 Blocage du disque (SC305W/SC305I1W)

A- Table inférieure et rapporteur

B- Axes de rotation de la téte

C- Protége-disque inférieur

D- Sortie destinée au raccordement d’'un aspirateur

E- Téte

F- Poignée et moteur

G- Table et protége-disque supérieurs

H- Clé de réglage de l'inclinaison de la téte (SC250W PRO/
SC265W)

I- Butée de profondeur

J- Support extensible pour piéces longues SC250W (x 2)

5. LIMITATIONS SUR LES CONDITIONS
ENVIRONNANTES

Le degré IP de cette machine électrique est 20. Cette machine
est protégée contre I'accés a des parties dangereuses avec
un doigt et contre les corps solides étrangers de 12’5 mm de
diameétre et plus. Cette machine électrique n’a aucun type de
protection contre la pénétration de I'eau, raison pour laquelle
son utilisation dans des conditions environnantes extérieures
ou intérieures a risque de précipitation est interdite.

6. AJUSTEMENTS ET ESSAIS

Avertissement!

Avant toute intervention dans loutil électrique, faire sortir
la prise de réseau de la prise de courant. Si la machine a
été soumise a un usage prolongé ou intense sa vérification
et son ajustement sont nécessaires pour assurer la qualité
correcte deservice et la sécurité de la machine.

37



FRANCAIS

A cet effet des connaissances, de I'expérience et des outils
spéciaux sont requis. Le service technique official de Stayer
Iberica S.A. réalisera pour vous ce travail d'une maniere
rapide, consciencieuse et économique.

Verrouillage en position de repos inférieur

S’assurer que la téte est levée.

Débloquer la téte en appuyant sur le bouton 3.

Abaisser la téte jusqu’a atteindre la butée inférieure.
Appuyer sur le bouton 5. Si le serrage du boulon du
bouton est correct, il est possible d’enfoncer le bouton
sans accroc.

Ajustement de I'angle de découpe verticale a 45°
(biseau)

AOWON=

Vérification

1 Libérerle mécanisme de réglage de la téte en desserrant
la vis de réglage de l'angle de la téte (6). Pour les
modéles SC250W PRO/SC265W, utiliser la clé illustrée
sur 'image H. Sur le modéle SC250W, retirer le support
d’appui latéral extensible en desserrant la vis papillon
(14) avant de pouvoir incliner la téte de la machine.

2 Incliner la téte jusqu’a atteindre la butée de droite (45°).

3 Vérifier l'inclinaison a l'aide d'un rapporteur bien calibré
ou d’'un goniometre (d'une précision minimale de + 5’)
en le posant sur la table de découpe et sur le disque de
découpe.

4 Silangle entre le socle et le disque est incorrect ou que
la mesure obtenue a I'aide du goniométre révéle un écart
de * 20, procéder a I'ajustement.

Ajustement

1 Placer un goniomeétre (d’'une précision minimale de + 5')
sur la table de découpe et le disque de découpe.

2 Manipuler les vis de réglage situées sur 'axe d’inclinaison
de la téte (B) jusqu’a mesurer un angle de 90°/45°.

Ajustement du couteau diviseur

Le couteau diviseur est le support qui recouvre le disque au

niveau de la table supérieure (G). Sa fonction est de séparer

et dévier les déchets produits lors de la découpe a l'aide de

la table de découpe supérieure afin qu’ils n’atteignent pas

I'utilisateur.

Un écartement minimal de 2 mm doit étre toujours présent

entre cette piéce métallique et le disque.

Pour ajuster sa position, procéder comme suit :

1 Bloquer la machine en position inférieure.

2 Utiliser les vis (13) situées a c6té de la vis papillon 4b
pour ajuster la position du couteau.

D S—
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7. CHANGEMENT D'OUTIL

Attention!

Réaliser cette opération avec la machine débranchée et la
lame immobile. Utiliser des gants de protection.

- Utilisation obligatoire des disques d’accord au EN847- 1

Utilisation obligatoire du batén réglamentaire de poussage
et gardez-le lorsqu'il ne soit pas utilisé

L'usage des disques d’acier rapide (HSS) est interdit
L'usage des disques défectueux ou déformés est interdit

Remplacez la piéce en plastique de la base ou le disque
se place quand il descend lorsqu'’il soit fini

Retrait du disque de découpe
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1 Placer la téte en position de blocage supérieure.

2 Appuyer sur le bouton (10) pour débloquer le protége-
disque inférieur (C). Sur les modeles SC250W, SC305I1W
et SC305W, le protége-disque se débloque en dévissant
la vis (10).

Récupérer le protége-disque en 'abaissant.

Maintenir le disque de découpe contre une cale en bois
et dévisser la vis du disque en la tournant dans le sens
horaire. Sur les modeles SC305IW et SC305W, maintenir
la vis de blocage du disque (17) a l'aide d'une clé Allen et
dévisser la vis du disque.

5 Retirer le disque a remplacer.

Remplacement du disque de découpe

Hw

1 Nettoyer les supports, les brides et lintérieur des
dispositifs de sécurité de sorte a en retirer tout résidu de
sciure ou toute saleté.

2 Placer le nouveau disque de découpe en veillant a ce

que la fleche qui y figure et celle qui figure sur 'avant du

carter soient dirigées dans le méme sens et en s’assurant
que linclinaison des dents du disque est correcte.

Placer la bride et sa vis.

Serrer la vis en la tournant dans le sens antihoraire. Sur

les modéles SC250W, SC305IW et SC305W, revisser la

vis du protége-disque (10) a I'endroit prévu a cet effet en
veillant a bien la serrer.

5 Placer le protége-disque dans sa position d’origine en
l'abaissant ou bien en abaissant la téte et en appuyant
sur le bouton (3), puis en le relachant afin que le protege-
disque retrouve automatiquement sa position d’origine.

6 Vérifier que la machine fonctionne correctement en
simulant une découpe.

Hw

8. FIXATION DE TRAVAIL

Dans tous les cas ou cela sera posible on fixera la piéce de
sorte que la main n’interviendra pas. Pendant la découpe,
attraper la piéce d'une maniére stable contre I'appui.
TOUTES LES MACHINES SONT PREPAREES POUR LE
MONTAGE DE MACHOIRES PERMETTANT DE FIXER
D'UNE MANIERE SURE LE PROFILE.

Pour éviter la déformation des pieces pendant la fixation il
est recommandé d'utiliser des profilés en bois, aisément
applicables aux mandibules mobiles des méachoires. Les
machoires sont aisément extraites et laissent la superficie de
travail entiérement libre.

Pour découper des piéces longues dans des conditions
sUres il est indispensable de les attraper avec des supports
supplémentaires.

9. LIMITES SUR LA DIMENSION DE LA PIECE DE
TRAVAIL

Limites de travail pour tous les modéles inclus dans le présent
manuel a la page 3.

10. INSTRUCTIONS GENERALES D'UTILISATION
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Avertissement!

1 Sila machine est en mauvais état ou manque de piéces,
y compris les protections réglementaires supérieures
(possibilité d’utilisation des illustrations du présent manuel
comme guide orientatif) N'utilisez PAS la machine.
Débranchez la. Retirez la du poste de travail et envoyez
la aussitdt a un service technique autorisé.

2 Connaitre et respecter toutes les mesures de sécurité
avant de faire démarrer la machine.

- Utilisation obligatoire du systéme d’aspiration lorsque la

coupure de bois.

Démarrage et arrét de la machine

Information
1 Léquipement dispose du bouton 9 de regard de
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démarrage qui permet le fonctionnement du moteur sans
appuyer en permanence sur l'interrupteur.

2 L’équipement dispose d'un module de sécurité qui le
protege de démarrages non attendus. Si pendant que
la machine est en marche lalimentation électrique
est interrompue lorsque cette derniére sera rétablie la
machine ne démarrera pas. Pour libérer la protection
appuyer deux fois sur l'interrupteur de démarrage 8.

Avertissement

1 E)vitez toujours la possibilité de regard du moteur (bouton
3).

2 Ne laissez jamais sans surveillance la machine en
marche.

3 Ne faites jamais démarrer avec le disque bloqué et avant
d’entamer la découpe attendez que le disque de coupe
atteigne la vitesse maximale.

4 Avant d'arréter la machine le disque doit étre dégagé et
tourner librement.

Mise en marche avec l'interrupteur manuel.
1 Appuyer sur l'interrupteur 8 pour actionner le moteur.

Arrét de la machine actionnée avec I'interrupteur manuel.
1 Cesser d'appuyer sur l'interrupteur 8.

Mise en marche avec regard

1 Appuyer sur l'interrupteur 2.

2 Appuyer sur le bouton de regard 9 tout en appuyant sur
linterrupteur 8.

3 LA&cher l'interrupteur 8.

Arrét de la machine actionnée avec regard
1 Appuyer brievement sur l'interrupteur 8.

Utilisation avec la table de coupe inférieure

Avertissement!

[l faut éliminer le risque d’accident par contact avec le disque
de coupe a cause de son apparition sur la table supérieure.
Pour votre sécurité réalisez obligatoirement la préparation
suivante indiquée avant de travailler avec la table inférieure.
Tout préparatif sera fait obligatoirement avec le cable
débranché.

Vérifications de sécurité a effectuer sur la table de
découpe supérieure en vue d’'une découpe a l'aide
de la table de découpe inférieure

1 Si la machine est pliée, dévisser le boulon (5) pour
débloquer la téte (E) de sorte a pouvoir la placer en
position verticale. Retirer la protection inférieure (11) si
celle-ci est installée sur la machine. Sur les modéles
SC250W PRO et SC265W, dévisser I'écrou frontal (4a)
pour libérer la protection (11) et ainsi pouvoir la retirer.
Sur le modéle SC250W, retirer le support d’appui latéral
extensible en desserrant la vis papillon (14) avant de
pouvoir retirer la protection (11).

2 Lever la téte de la machine, dévisser les vis papillon (4)
qui permettent de régler la hauteur de la table supérieure,
puis abaisser cette derniére jusqu’a ce qu'elle atteigne
sa position la plus haute. Bloquer la table supérieure
dans cette position en revissant les vis papillon (4). Cette
opération permet au disque de dépasser de la table
supérieure. Pour les modéles SC305IW et SC305W,
dévisser simplement les vis papillon de blocage (4b),
puis tourner la vis papillon de réglage (4a) pour accroitre
langle de la table supérieure.

AVERTISSEMENT ,

SIL NE PROCEDE PAS AUX REGLAGES
SUSMENTIONNES, LUTILISATEUR SEXPOSE A UN
RISQUE D’ACCIDENT GRAVE OU DE BLESSURES.
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Opération de coupe avec la table de découpe
inférieure

Avertissement

1 Respectez les limites de dimension et le matériel de la
piéce a travailler.

2 Dans toute la mesure du posible utilisez des machoires
pour attraper la piéce a travailler.

3 Dans des travaux avec la table de coupe inférieure
n’enclavez jamais linterrupteur d’alimentation du moteur.

Préparation de la découpe sur la table supérieure

Pour sélectionner l'angle de découpe désiré, procéder
comme suit :
Découpe en onglet (axe X = -45° ou +45° ; axe Y = 90°) :

—

v \ . 4

[
( X

On entend par « découpe en onglet » toute découpe durant
laquelle la téte de la machine est en position verticale et
perpendiculaire par rapport a la table de découpe inférieure.
La téte peut pivoter sur son axe a un angle compris entre
-45° et 45°,

Sur les modeles SC250W PRO et SC265W, dévisser les vis
de blocage (2), puis tirer le boulon d’angle (1) a l'aide de la
main gauche pour régler 'angle en vue d’une découpe en
onglet.

Tout en tenant le boulon (1), faire pivoter la téte sur son axe
en tirant sur la poignée (F) a l'aide de la main droite.

Une fois I'angle de découpe sélectionné, lacher le boulon (1)
et serrer les vis de blocage (2).

Surle modéle SC250W, desserrer la poignée (1), I'utiliser pour
sélectionner 'angle désiré, puis la resserrer pour maintenir la
machine en position. Sur les modéles SC305IW et SC305W,
dévisser la vis de blocage (2), abaisser le levier, utiliser la
poignée de la téte de la machine pour sélectionner 'angle
désiré, puis revisser la vis de blocage (2) pour la bloquer.

La table de découpe inférieure comprend un indicateur qui
s’aligne avec le rapporteur de celle-ci.

De plus, la table inférieure est congue pour étre réglée
facilement & un angle de -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, +15+,
+22,5°, +30° et +45° (ces préréglages peuvent varier selon
le modéle).

Dés que l'on tourne la table inférieure, celle-ci se bloquera
automatiquement chaque fois qu’elle sera positionnée a I'un
des angles susmentionnés, émettant au passage un bruit
caractéristique, avant de tourner de nouveau.

Découpe en biseau (axe X =90 ; axe Y =-45° ou 0°) :

&
RN

( X
On entend par « découpe en biseau » toute découpe durant

laquelle la téte bascule sur son axe de sorte a ne plus étre
perpendiculaire avec la table de découpe inférieure.

]
y
L

N
>
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La téte ne peut basculer que du cdté gauche de la machine.
Sur le modele SC250W, il faut tirer le mécanisme de blocage
du guide latéral (14), puis éloigner ce dernier

de la téte en le faisant glisser avant de pouvoir incliner celle-
ci.

Pour ajuster 'angle de découpe en biseau, dévisser la vis
d’inclinaison de la téte (6), puis basculer la téte jusqu’a

ce quelle soit a 'angle désiré. Par défaut, la machine est
congue pour faire basculer la téte a un angle de -45°.

Il est également possible d’utiliser un goniométre pour affiner
'angle de découpe.

Une fois I'angle de découpe en biseau sélectionné, revisser
la vis (6).

Découpe combinée (axe X = -45° ou +45° ; axe Y = 45°

ou 0°):
&
— )
< X >

La découpe combinée se fait en combinant les angles de
découpe en biseau et en onglet.

Pour pouvoir réaliser ce genre de découpe, suivre
simultanément les étapes concernant la découpe en biseau
et la découpe en onglet.

Exécution de I'opération de coupe dans la table
inférieure

1 Préparer la piéce a travailler en I'attrapant d’'une maniére

absolumernt sire.

Faire démarrer la machine électrique en appuyant sur

linterrupteur.

Attendez quelques secondes jusqu’a ce que le disque de

coupe atteigne sa vitesse maximale.

Baisserlentement la téte d’opération a l'aide de la poignée

en faisant un mouvement continu et sans acoups.

Exercer une pression dans le sens avant de la lame,

avec une intensité adéquate pour le matériel qu'il faudra

couper.

6 Une fois terminée I'opération de coupe, lever de nouveau
la téte d’opération.

7 Arréterla machine en cessant d’appuyer sur l'interrupteur.

2
3
4
5

Utilisation du régulateur de longueur de découpe (SC250
PRO, SC265W, SC305IW et SC305W)

La machine comprend une butée de longueur de découpe
horizontale (1) qui s'insére dans l'orifice (7) situé a la base de
la table de déecoupe inférieure a travers le profilé carré de la
butée.

Une fois la vis de l'orifice (7) serrée pour fixer la butée de
découpe, il est possible de separer cette derniere et la ligne
de découpe du disque a la distance souhaitée afin de pouvoir
découper un profilé ou un tasseau en plagant I'extrémité de
celui-ci contre la butée. Les piéces ainsi obtenues seront
toujours de la méme longueur.

Cet accessoire permet de produire plus facilement et
systématiquement des piéces de méme taille.

Utilisation d’extensions de découpe (J) (SC250W)

La machine comprend deux extensions congues pour la
découpe de grandes pieces (J).

Elles s’insérent dans les orifices (15) et se fixent en serrant
la vis située au-dessus de ceux-ci, sur la table de découpe
inférieure.
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Utilisation comme scie circulaire a l'aide de la table
de coupe supérieure

Avertissement!

Avant toute opération dans la table de coupe supérieure il est
obligatoire de préparer d’'une maniére adequate la machine.
A cet effet on installera le protecteur de sécurité statique dans
la table 2 inférieure.

Installation du dispositif de sécurité statique de la
table de découpe inférieure

1 Tout d'abord, lever la téte et débrancher la machine.

2 Insérer la protection (11) en la calant dans la table de
découpe inférieure. Sur le modéle SC250W, retirer le
support d’'appui latéral extensible en desserrant la vis
papillon (14) avant de pouvoir placer la protection (11)
sur la machine.

3 Appuyer sur le bouton de blocage de la téte (3), abaisser

entierement cette derniére, puis utiliser le boulon de

blocage (5) pour maintenir la machine en position
inférieure. Sur les modéles SC250W PRO et SC265W,
dévisser la vis papillon frontale de réglage (4a), puis
abaisser la téte de la machine en appuyant sur le bouton

(3). Une fois la téte abaissée, la vis papillon frontale

(4a) doit s’'emboiter dans la rainure de la protection de

sécurité (11). Quand la téte est complétement abaissée,

utiliser le boulon de blocage (5) pour maintenir la table en
position inférieure, puis visser la vis papillon frontale (4a)

afin qu’elle retienne la protection (11).

Vérifier que le disque tourne librement.

5 Enfin, mettre en route brievement la machine dans le
vide et s’assurer que le disque de découpe ne touche
pas les éléments de la machine.

AVERTISSEMENT .

SIL NE PROCEDE PAS A LINSTALLATION DE LA
PROTECTION, LUTILISATEUR S’EXPOSE A UN RISQUE
D’ACCIDENT GRAVE OU DE BLESSURES.

Préparation de la table supérieure

Avertissement !

La table de découpe supérieure doit étre placée de telle

maniére que seules les dents du disque dépassent de la

piéce a découper.

1 1. Dévisser les vis papillon qui permettent de régler la
hauteur de la table supérieure (4a et 4b).

2 2. Ajuster la hauteur de la table en la soulevant
délicatement.

3 3. Unefois la table a la hauteur désirée, bien serrer les vis
papillon (4a et 4b).

Les modéles SC305IW et SC305W disposent d'une vis de

réglage de la hauteur (4a) qui peut étre tournée afin d’ajuster

facilement la hauteur de la table supérieure sans avoir a

soulever ou a abaisser cette derniére.

Une fois la table a la hauteur désirée, il suffit de serrer la vis

papillon de blocage (4b).

Réglage de la largeur de découpe de la table
supérieure a I’'aide de son guide

La machine est équipée d’'un guide latéral (12) pour la table
supérieure. Celui-ci s’ajuste grace a la vis papillon frontale.
Sur les modeles SC250W PRO, SC265W et SC250W, la
table supérieure comprend deux rails latéraux dans lesquels
peuvent s’insérer le guide de découpe, lui-méme doté d'un
?on)iométre permettant de sélectionner 'angle de découpe
12).

Pour fixer le guide (12), il suffit d'introduire son profilé carré
dans l'un des rails de la table supérieure, puis, une fois le
guide dans la position désirée, de serrer la vis de fixation.

Découpe sur la table supérieure
1 Mettre en route la machine a l'aide du bouton-poussoir
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de démarrage en suivant les instructions du chapitre 7.
2 Approcher prudemment la piéce du disque en gardant les
mains éloignées de la trajectoire de découpe. Utiliser le
guide (12) pour une sécurité et une précision optimales.
3 Pousser la piéce avec la force adaptée aux
caractéristiques de celle-ci.
4 Une fois la procédure réalisée, arréter la machine a l'aide
du bouton-poussoir d’arrét.

11. PRECAUTIONS ET UTILISATION

Cet instrument électrique ne peut étre manipulé que par
un personnel adulte ayant la formation et [linstruction
nécessaires, conformément a la législation établie a cet
égard et a ce qui est établi en matiére de prévention pour son
postede travail

En outre, 'opérateur de linstrument électrique doit avoir
compris, assimilé le présent manuel et le respecter
entierement.

Cette machine requiert I'utilisation des équipements suivants
de protection individuelle:

Casque protecteur.

Equipement de protection faciale intégrale (yeux et
visage) contre impacts.

Protecteurs auditifs.

Masque anti-poussiére.

Gants de protection contre I'agression mécanique.
Bottes a bout et premiére de propreté.

Vétements de travail.

Sac a outils.

Ceinture de sécurité (occasionnel).

12. PRECAUTIONS SPECIALES DESECURITE

Mesures de sécurité
- Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou
déformées.

- Ne pas utiliser la scie sans gardes de la situation, surtout
aprés un changement de mode, et de garder en bon
gardes fonctionne correctement maintenu.

- Remplacer le bloc de la table lorsqu'il est porté.

- Utiliser uniquement des lames recommandées par le
fabricant de scie, avec un avertissement indiquant que
la quille ne doit pas étre plus épais que la largeur de la
rainure de la coupe par la lame de scie et pas plus mince
que le corps de la lame; lames de scie spécifiques pour la
coupe de bois doit étre conforme a la norme EN 847-1

- Ne utilisez pas de lames en acier a haute vitesse.

- Raccorder la scie a un systéme de collecte de la
poussiére lors du sciage de bois.

- Rangez toujours le poussoir en place lorsqu'’il ne est pas
en cours d'utilisation.
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Description de risques spécifiques de la machine

Afin que les risques soient réalisés 'une des conditions de
risques préalables suivantes doit étre présente:

L'ouvrier ne dispose pas de la formation adéquate.

La machine coupante n’a pas été installée d’'une maniére
appropriée.

L'entretien de la machine coupante n’a pas été correct.
La machine coupante été démontée et montée d'une
maniére incorrecte.

La machine coupante a été démontée et monté alors qu'il
manquait des piéces.

L'ouvrier n’utilise pas la protection indiquée.

L'ouvrier attrape la piéce avec la main.

L'ouvrier expose ses mains, son corps ou ses vétements
a la trajectoire de coupe.

Les deux principaux types de risque que comporte I'utilisation
de cette machine sont le contact avec le disque de coupe et
les projections de particules ou de piéces coupées.

O~NO O AW N=-
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13. MESURES DE PREVENTION DERISQUES
SPECIFIQUES DE LAMACHINE
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1. Prévention de contacts avec le disque de coupe

1.1 Prévention pendant le déroulement d’opérations de

découpe

1 Louvrier doit obligatoirement avoir suffissmment de
formation et d’'instruction ainsi que connaitre le présent
manuel de sorte qu’il soit en mesure de savoir si une
machine et son entourage de travail sont suspects de ne
pas offrir un service parfait. Dans de telles circonstances
ne pas utiliser la machine.

2 Révisez le manque de protections ou toute autre
composante de la machine. On nutilisera jamais
une machine qui ne soit pas intégre, en parfait état et
correctement installée. Si la machine est manipulée,
manque de piéces ou accuse un mauvais état on la
débranchera, on I'éloignera du poste de travail, on ne
I'utilisera pas et on I'enverra au service technique.

3 On ne mettra jamais les mains ou toute autre partie du
corps ou des vétements au-dessus de ou sous la zone
de coupe du disque ou dans la trajectoire de coupe du
disque.

4 La fixation de la piéce a découper a la tabled’appui ne
sera pas faite manuellement, mais a I'aide de poussoirs
et d’autres éléments adéquats garantissant en n'importe
quelle circonstance (appariton de noeuds, etc.) une
solide fixation a la table d’appui de la piéce de coupe.
Avec la mise en pratique de cette mesure préventive le
risque de contact avec le disque demeure pratiquement
annulé pendant le déroulement de [I'opération, en
permettant aux mains de rester éloignées de la zone de
danger.

5 On débranchera
l'abandonnera.

6 Pourla découpe de pieces de plus de 1,5 m. la présence
d’'un ou plusieurs assistants sera requise.

toujours la machine lorsqu’on

1.2 Prévention de contacts fortuits avec le disque

tournant a vide en position de repos

1 Indépendamment du fait que le disque reste protégé
en repos par les protections de sécurité installées il est
formellement déconseillé d'utiliser l'interrupteur de regard
afin de garantir que le disque ne tourne pas a vide dans
sa position de repos.

1.3 Prévention de chute brusque du disque par rupture

du ressort

1 La machine sera toujours en parfait état grdce a un
entretien régulier.

2 Chaque jour examinez visuellement la zone et la machine
et testez d’'une maniére routiniére tous les mouvements
avec la machine débranchée.

3 Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement par
un personnel qualifié les ressorts et leurs siéges.

4 Assurez-vous que la téte monte parfaitement a sa
position supérieure par 'action unique des ressorts.

5 Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement par
un personnel qualifié le systéme de blocage supérieur
en faisant monter jusqu’a la limite la téte et en vérifiant le
blocage automatique et le déblocage a I'aide du bouton

6 N’exposez jamais les mains ou toute partie du corps a la
trajectoire de coupe.

7 Ne permettez jamais que la téte qui supporte le disque
reste dans une position indéterminée sauf si I'ouvrier
attrape obligatoirement la poignée de commande.

8 Pour toute pause entre coupes pendant le travail, aussi
bréve soit elle, utilisez toujours le blocage automatique
de la téte dans la position supérieure en faissant monter
la téte jusqu’a la limite supérieure.

9 Toujours étant que la machine soit en repos laisssez la
bloquée en position de repos inférieur en positionnant
la téte a 90° verticales et 0° horizontales, en garnissant
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avec le protecteur statique et en enclavant finalement en
faisant baisser la téte et en appuyant sur le bouton.

2. Prévention contre des projections de la piéce coupée
Pour la réalisation de coupe de piéces avecbutée, cette
derniére sera pliante ou déplacable. L'ouvrier, une fois
sélectionnée la ligne de coupe et aprés que la piéce la table
ait été fixée solidement, retirera la butée afin d’éviter le calage
de la piece coupée entre ce dernier et le disque.

14. EXTRACTION DE POUSSIERE

Tous les modéles sont préparés pour [linstallation d’un
équipement (noninclus) d’aspiration de particules engendrées
lors de la découpe. L'équipement d’extraction sera accouplé
a la tuyere de sortie de particules.

15. INSTRUCTIONS GENERALES DESECURITE

AVERTISSEMENT!

Lorsque I'on utilise des outils électriques, on devrait toujours
suivre des précautions de base de sécurité pour réduire
les risques d’'incendie, de choc électrique et de dommages
personnels, a linclusion de ce qui suit. Veuillez lire
attentivement ces instructions avant d’utiliser ce produit et les
conserver.

16. NETTOYAGE, ENTRETIEN ET LUBRIFICATION
REGULIERS

CAVEAT!
Retirez le bouchon avant d’effectuer tout réglage, réparation
ou d’entretien.

Nettoyage

Nettoyez la machine en commengant avec un un pinceau ou
une broche pour déloger les restes de sciure et un torchon
doux. Si I'on dispose d’air comprimé il est recommandé de
terminer le nettoyage en soufflant la machine outil avec le
pistolet a air comprimé.

Entretien

Toutes les 2000 heures d’usage ou tous les deux ans l'outil
électrique doit étre envoyé au service technique officiel pour
son entretien et sa révision compléte. Avant chaque utilisation,
vérifiez les noix et les joints pour détecter les problemes de
vibration et a utiliser. S’il ya des lacunes prendre la machine
en service.

Sauf retrait et le changement de la brosse, la machine ne
requiert aucun entretien spécial de la part de l'usager.
Maintenez propre la machine et faites en un usage correct.
Vérifiez régulierement la correction des ajustements autorisés
a un usager ayant une formation suffisante. En cas de toute
défaillance n’hésitez pas a vous mettre en contact avec notre
service technique.

Lubrification

La machine ne requiert aucune lubrification spécifique de la
part de l'usager.

La lubrificationspécifique de I'outil électrique serait faite lors
des révisions périodiques d’entretien au service technique
officiel.

17. FONCTIONNEMENT SUR

1 Maintenir propre la zone de travail. Les zones et bancs
désordonnés sont susceptibles de causer des dégats.

2 Considérer le milieu de la zone de travail. Ne pas
exponer les outils a la pluie. Ne pas utiliser les outils dans
des endroits humides ou mouillés. Maintenir la zone de
travail bien éclairée. Ne pas utiliser des outils en présence
de liquides ou de gaz inflammables.

3 Protéger contre le choc électrique. Eviter des contacts
corporels avec des superficies mises a terre ou masse
(par exemple des tuyaux, des radiateurs, des fours, des
réfrigérateurs).
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Maintenir d’autres personnes éloignées. Ne pas
permettre que des personnes, en particulier des enfants,
extérieures au travail, touchent l'outil ou des cables
extensibles et les maintenir éloignées de la zone de
travail.

Emmagasiner les outils qui ne sont pas utilisés.
Lorsqu'on ne les utilise pas, les outils devraient étre
emmagasinés dans un lieu sec et fermé, hors de la
portée des enfants. Ne rien placer sur le dessus de la
machine, ou de stocker la machine démarre en arriere.
Ne pas forcer 'outil. Ce dernier fonctionnera mieux et
d'une maniére plus slre a la caractéristique assignée
pour laquelle il est destiné.

Utiliser l'outil correct. Ne pas forcer un petit outil pour
qu’il fasse le travail qui correspond a un outil lourd. Ne
pas utiliser des outils dans des buts pour lesquels ils ne
sont pas destinés; par exemple, ne pas utiliser des scies
circulaires pour couper les branches des arbres ou les
troncs.

S’habiller d’'une maniére adéquate. Ne pas utiliser
de vétements larges ni des objets de bijouterie qui
pourraient s’accrocher aux parties en mouvement. On
recommande des chaussures antiglissantes lorsque I'on
travaille en extérieur. Utilisez des bonnets protecteurs
pour les cheveux longs.

Utiliser un équipement de protection. Utiliser des
lunettes de protection Utiliser des masques pour éviter la
poussiére si les actions de découpe peuvent la produire.
Connecter I'équipement d’extraction de poussiére.
Si l'on fournit des dispositifs pour la connexion a
des équipements d’extraction de poussiére et des
équipements collecteurs, assurer qu’ils soient connectés
et soient inutilisés d’'une maniére adéquate.

Ne pas maltraiter les cables. Ne jamais tirer le cable
pour le débrancher de la base de connexion. Maintenir
le céble éloigné de la chaleur, de I'huile et des bords
tranchants.

Assurer le travail. Lorsque cela sera possible, utiliser
des anneaux ou un tour de banc pour attraper le travail.
C’est plus sir que d'utiliser la main.

Ne prolongez pas trop son rayon d’action. Maintenir
un appui ferme sur le sol et conserver I'équilibre a tout
moment.

Maintenir les outils avec soin. Maintenir les outils
de coupe aiguisés et propres pour un fonctionnement
meilleur et plus slr. Suivre les instructions pour la
lubrification et le changement d’accessoires. Examiner
périodiquement les cables extensibles et les remplacer
s'ils sont endommagés. Maintenir les poignées séches,
propres et libres de graisse et d’huile.

Débrancher les outils. Lorsque’on ne les utilise pas,
avantla réparation et lorsque I'on change des accessoires
tels que des lames de scie, des méches et des lames,
déconnecter les outils de I'alimentation.

Retirer les clés d’ajustement et les clés anglaises.
S’habituer a vérifier si les clés d’ajustement et anglaises
sont retirées de I'outil avant la mise en marche.

Eviter un démarrage non intentionné. Assurer que
linterrupteur soit a la position “ouverte” lorsque I'outil est
branché.

Utiliser des cables extensibles pour extérieur. lorsque
loutil est utilisé a 'extérieur, utiliser seulement des cables
extensibles destinés a étre utilisés en extérieur, et qui
soient marquésa ces fins.

Etre en alerte. Faire attention a ce que I'on fait, utiliser
le bon sens et ne pas travailler avec I'outil lorsque ‘on est
fatigué.

Vérifier les parties endommagées. Avant de réutiliser
un outil, ce dernier devrait étre soigneusement vérifié
pour déterminer qu’il va fonctionner d’'une maniére
appropriée et qu'il sera apte pour la fonction a laquelle
il sera destiné. Examiner l'alignement, la fixation et
le serrage de pieces mobiles et fixes, la rupture des
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piéces, le montage, et d’autres conditions qui peuvent
affecter le fonctionnement. Une protection ou une
autre partie qui serait étre endommagée devrait étre r
réparée d’une maniére appropriée ou remplacée par un
service technique autorisé, sauf indications contraires
figurant dans le manuel d’instructions. Faire remplacer
les interrupteurs défectueux par un service technique
autorisé. Ne pas utiliser I'outil si l'interrupteur ne s’allume
pas et ne s’éteint pas.

21 Avertissement. L'utilisation de tout accessoire ou
complément autre que celui recommandé dans ce
manuel d’instructions peut produire un risque de
dommages personnels.

22 Faire réparer l'outil par du personnel qualifié. Cet
instrument électrique répond aux conditions requises
de sécurité appropriées. Les réparations ne devraient
étre effectuées que par un personnel qualifié en utilisant
des piéces de rechange originales, autrement un risque
considérable pour 'usager pourrait seproduire.

18. CARACTERRISQUES TECHNIQUES

Ces données sont valables pour une tension nominale de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Les valeurs
peuvent varier pour d’autres tensions et dans des exécutions
spécifiques pour certains pays.

Information sur les bruits et les vibrations
Valeurs de mesure déterminées selon EN 62841-1

Utiliser une protection!

Le niveau de vibrations indiqué dans ces
instructions a été déterminé selon le procédé de mesure
fixé dans la norme EN 62841-1 et peut servir de base de
comparaison avec d’autres outils électriques.

Il est adéquat aussi pour estimer provisoirement la sollicitation
subie par les vibrations. Le niveau de vibrations indiqué
a été déterminé pour les applications principales de loutil
électrique.

C’est pourquoi le niveau de vibrations peut étre différent si
l'outil électrique est utilisé pour d’autres applications, avec
des outils différents, ou si sa maintenance était déficiente.
Il peut impliquer une augmentation draconienne de la
sollicitation par des vibrations pendant le temps total de
travail. Pour déterminer exactement la sollicitation subie
par les vibrations, il faut considérer aussi les temps pendant
lesquels I'appareil est déconnecté, ou alors, est en marche,
mais sans étre vraiment utilisé. Cela peut supposer une
diminution draconienne de la sollicitation par des vibrations
pendant le temps total de travail.

Fixez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger
l'usager des effets par les vibrations, comme par exemple:
Maintenance de l'outil électrique et des outils, conserver les
mains chaudes, organisation des séquences de travail.

19. ELIMINATION

Nous recommandons que les outils électriques, les
accessoires et les emballages soient soumis a un processus
de récupération respectant I'environnement.

Ne jetez pas les outils électriques a la poubelle!

Seulement les pays de I'UE:
Conformément a la Directive européenne

2012/19/UE sur les appareils électriques et
E électroniques qui ne servent plus, apres leur
—

transposition en loi nationale, ils devront étre
accumulés séparément des outils électriques
pour étre soumis a un recyclage écologique.
Sous réserve de modifications.
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Regras gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas

1) Seguranc¢a na area de trabalho

a)Mantenhaasuaareade trabalholimpa e bem iluminada.
Desordem ou areas de trabalho com fraca ilumina¢do podem
levar a acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em areas
comrisco de explosao, nas quais se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas que podem provocar a ignicao de po6 e
vapores.

c) Mantenha criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante o trabalho com a
ferramenta. Distragcdes podem causar a falta de controle
sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha da ferramenta eléctrica deve caber na tomada.
A ficha nao deve ser modificada de modo algum. Nao
use fichas adaptadoras junto com ferramentas eléctricas
com protecgao-terra. Fichas sem modificagbes e tomadas
adequadas reduzem o risco de choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies
ligadas a terra, como por exemplo tubos, radiadores,
fogbes e geladeiras. H4 um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

c) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva
nem humidade. A penetracdo de agua na ferramenta
eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nao utilize o cabo da ferramenta eléctrica para outros
fins como transporte, para pendurar a ferramenta
eléctrica, nem para puxar a ficha da tomada. Mantenha
o cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados ou partes
em movimento do aparelho. Cabos danificados ou torcidos
aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica ao ar livre, use
um cabo de extensao adequado para areas externas. O
uso de um cabo apropriado para areas externas reduz o
risco de choques eléctricos.

f) Aquando for extremamente necesséario operar a
ferramenta eléctrica num ambiente humido, use um
interruptor de protecgao diferencial. A utilizagdo de um
interruptor de protecgéo diferencial diminui o risco de um
choque eléctrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de falta de atencao durante a operagao da
ferramenta eléctrica pode resultar em graves lesoes.

b) Usar um equipamento pessoal de protecgao.
Sempre utilizar um 6culos de proteccao. A utilizagdo de
equipamentos de seguranga como por exemplo, mascara de
protecgao contra pd, sapatos de seguranga anti-derrapantes,
capacete de seguranga ou protecgao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduzem o
risco de lesdes.

c) Evite um accionamento involuntario. Assegure-se
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de que a ferramenta eléctrica esteja desligada antes
de conecta-la a corrente eléctrica e/ou ao acumulador,
antes de apanha-la ou carrega-la. Manter o dedo sobre o
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou conectar
a ferramenta ja ligada a rede, pode levar a graves acidentes.
d) Remover chaves de ajustes ou chaves de fenda,
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma chave de fenda
ou chave de ajuste que se encontre numa parte mével do
aparelho, pode levar a lesoes.

e) Evite uma postura anormal. Mantenha uma posigao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma podera
ser mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou jéias.
Mantenha o cabelo, roupa e luvas afastadas de partes
em movimento. Roupas largas, joias ou cabelos longos
podem ser agarradas por partes em movimento.

g) Se for prevista a montagem de dispositivos de
aspiragao de pé6 e de recolha, assegurese de que estao
conectados e que sejam utilizados de forma correcta. A
utilizagcao de um dispositivo de aspiragao de pd pode reduzir
0s riscos provocados pelo po.

4) Tratamento cuidadoso e utilizacdo de ferramentas
eléctricas

a) Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para o
seu trabalho a ferramenta eléctrica correcta. A ferramenta
correcta realizara o trabalho de forma melhor e mais segura
dentro da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao
puder ser ligado nem desligado. Qualquer ferramenta
eléctrica que nao possa ser controlada através do interruptor
de ligar-desligar, € perigosa e deve ser reparada.

c) Puxe a ficha da tomada e/ou remova o acumulador
antes de efectuar ajustes na ferramenta, substituir
acessorios ou armazenar a ferramenta eléctrica. Esta
medida de segurancga evita que a ferramenta eléctrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde ferramentas eléctricas que nao estiverem
sendo utilizadas, for a do alcance de criangas. Nao
permita que a ferramenta seja utilizada por pessoas nao
familiarizadas com a mesma ou que nao tenham lido
estas instrugoes. Ferramentas eléctricas sdo perigosas nas
maos de pessoas sem treinamento.

e) Trate a sua ferramenta eléctrica com cuidado.
Verifique se as partes moveis funcionam perfeitamente
e ndo emperram, se ha pegas quebradas ou danificadas
que possam influenciar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Pegas danificadas devem ser reparadas
antes da utilizagdao da ferramenta. Muitos acidentes tem
como causa uma manutencao insuficiente das ferramentas
eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e
limpas. Ferramentas de cortes devidamente tratadas, com
cantos afiados travam com menos frequéncia e podem ser
controladas com maior facilidade.

g) Use a ferramenta eléctrica, os acessorios, os bits
da ferramenta etc. de acordo com estas instrugoes.
Considere também as condi¢ées de trabalho e o trabalho
a ser efectuado. A utilizagdo da ferramenta eléctrica para
outros fins que os previstos, pode resultar em situagbes
perigosas.
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da sua
magquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os dados
técnicos da maquina adquirida verificagdo manual para
atualizagdes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1. USO ESTIPULADO DA MAQUINA

Esta ferramenta eléctrica tem sido projectada unica e
exclusivamente para:

1 Trabalhar estacionariamente sobre superficie lisa e
estavel.

Trabalhar sobre pegas de madeira duras e brandas.
Trabalhar sobre pecas e tabuleiros de conglomerado.
Trabalhar sobre pecas de tabuleiros de fibras.

Trabalhar sobre pegas de tubo de PVC.

Realizar cortes rectilineos no comprimento da pecga a
Trabalhar.

Realizar cortes em angulo horizontal entre -45° e 45°.
Realizar cortes em angulo vertical entre 90° e 45°.
Consulte os limites do tamanho da pega na seccdo 11
correspondente.

2. DESEMBALADO E ACOPLADO

Desembalagem

O~N OO WN

1 Abrir a caixa a cortar o selo.

2 Retirar o tampao de cartdo superiores.

3 Extrair a maquina da caixa, a sujeitar firmemente a
cabega operadora e o corpo do motor, a utilizar as duas
maos para equilibrar o peso.

4 Extrair a caixa de acessorios.

5 Extrair a documentagao.

6 Conservar permanentemente a caixa de cartdo, seus
tampdes, a caixa de acessorios € a documentagao
num ambiente seguro, inventariado, de facil acesso e
conhecido pelo operario da maquina.

Embalagem

Operagao 1: Assegurar, dobrar e fixar a cabecga

operadora, para isto:

1 Por o cabegalho superior em 0° horizontais.

2 Por o cabegalho superior em 90° verticais.

3 Colocar o protector de maneira que faga contacto na
mesa de corte.

4 Baixar o cabegalho totalmente, a apresenta-lo para

poder bloqueia-lo com o botéao

Operagao 2: Embalar a maquina.

Localizar a caixa de cartdo e seus batentes.

Localizar a documentacgao.

Sujeitar firmemente a maquina pela cabega operadora e
0 corpo do motor.

Depositar a maquina sobre as 4 fendas circulares da
base da caixa.

Depositar a documentagédo da maquina.

Colocar os batentes de cartdo superiores.

Fechar a caixa e fixa-la com fio de seguranca.

3. ESTABELECIMENTO QU FIXAGAO DA FERRAMENTA
NUMA POSICAO ESTAVEL

1 Obrigatoriamente no posto de trabalho no qual
implementa-se a maquina deve ser seguro.

2 Apoiar a ferramenta em posicdo estavel sobre uma
superficie lisa.

3 Abase da serra de esquadria dispde de quatro aberturas
fixar solidamente a maquina ao banco de trabalho.
Recomenda-se encarecidamente fixar a maquina ao
banco mediante os correspondentes parafusos e porcas.

N~Nooan A WN-=-
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. CONEXAO A ALIMENTACAO, CABLAGEM, FUSIVEIS,
TIPO DE BASE PARAA FICHA E REQUERIMENTOS

PARAATOMADE TERRA.

1 Paraalimentar a maquina conectar a ficha schuko a uma
tomada regulamentar capaz de fornecer como minimo
2500 VA.

2 A maquina tem sua cablagem interna completamente
terminada pelo que ndo precisa cablagem nenhuma de
instalagao.

3 A maquina nao leva fusiveis, recomenda-se mesmo a
utilizacdo dum interruptor magneto térmico dedicado
como protecgao da maquina.

4 A maquina dispde duma equipa eléctrica de categoria Il,
pelo que nio faz uso da tomada de terra da instalagao
eléctrica.

5. DESCRIGAO ILUSTRADA DAS FUNGOES

1 Perno do angulo da mesa inferior (meia-esquadria
-450/450)) .

2 Parafusos de fixagado do angulo da mesa inferior.

3 Botao de desbloqueio do cabecote.

4 Aperto de nivelagdo da mesa superior.

4 a) Aperto de regulagdo

4 b) Aperto de fixagdo

5 Perno de bloqueio do cabegote em posicao inferior.

6 Ajuste da inclinagéo do cabegote (biselado -45°/0°).

7 Insergéo do limite de corte (horizontal).

8 Botao de ligar/desligar no punho.

9 Bot&o de encravamento do motor

10 Desbloqueio do carter inferior.

11 Protecgao inferior para o uso da mesa superior

12 Guia de corte para mesa superior

- - Com gonidometro (SC250W/SC250W PRO/SC265W)
13 Parafusos de ajuste da faca divisora de corte

14 Fixacao da guia extensivel (SC250W)

15 Insergdo de suporte para corte em comprimento
(SC250W)

16 Apoio posterior (SC250W)

17 Bloqueio do disco (SC305W/SC305IW)

A Mesa inferior com escalimetro em graus

B Eixos de giro do cabegote

C Cobertura inferior do disco

D Saida para ligagcdo com aspirador

E Cabecote

F Punho e motor

G Mesa superior e cobertura superior do disco

H Chave de inclinagédo do cabecgote (SC250W PRO /
SC265W)

| Limitador de profundidade

J Suporte extensivel para pegas grandes SC250W

(x2

O grau IP desta maquina eléctrica é 20. Esta maquina esta
protegida contra acesso a partes perigosas com um dedo e
contra os corpos solidos estranho de 12’5 mm de didmetro
e maiores. Esta maquina eléctrica ndo tem nenhuma classe
de protecgéo contra a penetragédo da agua pelo qual proibe-
se seu uso em condi¢des ambientais exteriores ou interiores
com risco de precipitacao.

6. AJUSTES E ENSAIOS

45

Adverténcia!

Antes de quaisquer intervencao na ferramenta eléctrica, tirar
da tomada da rede a tomada de corrente.

Se a maquina tem estado submetida a uma utilizagdo
prolongada ou intensa é necessaria a sua verificagdo e
ajuste para assegurar a correcta qualidade do servico e a
seguranga da maquina.

Para isto requerem-se conhecimentos, experiéncia e
ferramentas especiais. O servigo técnico oficial de Stayer
Iberica S.A. realizara para vocé este trabalho de maneira
rapida, conscienciosa e econémica.
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Encravamento em posi¢ao de repouso inferior

1 Comece com o cabecote levantado

2 2. Desbloqueie o cabegote premindo o bot&o 3.

3 3. Baixar o cabegote até ao limite inferior.

4 4. Pressionar o botédo 5. Se o perno do botéo estiver bem
ajustado, devera entrar suavemente até ao limite.

Ajuste o angulo de corte vertical a 45° (bisel)

Verificagao

1 Libertar o ajuste vertical do cabegote soltando o
controlo do angulo do cabecgote (6) (é necesséaria a
chave (H) para SC250W PRO/SC265W. Para o modelo
SC250W devera retirar a guia de apoio lateral extensivel
afrouxando o aperto (14) antes de poder inclinar o
cabecgote da maquina.

2 Inclinar o cabegote até ao limite direito (45°).

3 \Verificar o éangulo mediante um padrédo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (precisdo
minima +- 5’), apresentando uma das suas superficies
na mesa de corte e a outra no disco de corte.

4 Se a face do padrdo nao estiver exactamente ajustada
ao disco ou se por medida directa via gonidometro se
alcangar um desvio maior +- 20°, proceder-se-a ao ajuste.

Ajuste

1 Colocar um goniémetro (preciséo minima +- 5)
apresentando uma das suas superficies na mesa de
corte e a outra no disco de corte.

2 Mexer nos parafusos de ajuste localizados no eixo de
inclinagdo do cabecote (B) até obter uma medida de
90°/45°

Ajuste da faca divisora de corte

A faca divisora de corte é o suporte que fixa a cobertura do

disco da mesa superior (G).

A sua funcéo é separar e desviar os residuos produzidos

pelo corte quando se utiliza a mesa de corte superior para

que estes nao estorvem o utilizador.

Esta peca metdlica deve estar sempre a uma distancia

minima de 2 mm do disco.

Para regular a sua posi¢éao deve seguir os seguintes passos:

1 Travar a maquina em posigao inferior.

2 Utilize os parafusos (13) localizados junto ao aperto 4b
para ajustar a posi¢do da lamina.
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7. MUDANGCA DA FERRAMENTA

Adverténcia!

Realizar esta operagao com a maquina retirada da tomada e
a folha imével. Utilizar luvas de protecgao.

- Usar obrigatoriamente discos segundo EN 847-1

Usar obrigatoriamente o pau regulamentar de empurre, e
guarde-o quando nao o use.

Proibido o uso de discos de ago rapido (HSS)
Proibido o uso de discos defeituosos ou deformados
Substituir o inserto de mesa quando esteja gasto.

Remocao do disco de corte

1 Colocar o cabegote fixo em posigao superior.

2 Premir o botéo (10) para destrancar a cobertura de disco
inferior (C). No caso dos modelos SC250W / SC305IW
| SC305W, o desbloqueio do disco consegue-se
desapertando o parafuso (10).

3 Recolher a cobertura do disco puxando para cima.
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4 Retenha o disco de corte apertando-o contra um bloco
de madeira e afrouxe o parafuso do disco girando no
sentido horario (direita). No caso dos modelos SC305IW
1 SC305 W, sujeite o parafuso de bloqueio do disco (17)
com uma chave “allen” enquanto desaperta o parafuso
do disco.

5 Retirar o disco que pretende substituir

Mudanca do disco de corte

1 Limpar cuidadosamente a serradura e sujidade dos
apoios, flanges e interior dos resguardos.

2 Colocar o novo disco de corte de maneira a que o sentido
da seta da frente do carter coincida com a seta gravada
no disco e com a prépria inclinagdo dos dentes do disco.

3 Colocar a flange e o seu parafuso

4 Apertar o parafuso no sentido oposto ao dos ponteiros
do reldgio. No caso dos modelos SC250W / SC305IW
| SC305W deve-se voltar a colocar o parafuso da
cobertura do disco (10) no seu devido lugar e aperta-lo
ao maximo.

5 Colocar a cobertura do disco na sua posigao original
de proteccao puxando para baixo, ou baixando bem
o cabecgote ao premir o botdo (3) e voltando a subir
continuamente para que a cobertura do disco retorne a
sua posicao original automaticamente.

6 Reverificar o correcto funcionamento simulando uma
operagao de corte em vazio

8. .FIXACAO DE TRABALHO

Sempre que seja possivel fixar-se-4 a pega de maneira
que n&o intervenha a mé&o. Durante o corte, sujeitar a peca
estavelmente contra o apoio. TODAS AS MAQUINAS ESTAO
PREPARADAS PARA A MONTAGEM DE GRAMPOS QUE
PERMITAM FIXAR DE MANEIRA SEGURA O PERFIL.
Para evitar a deformacdo das pegas durante a fixagao
aconselha-se utilizar unos perfiles de madeira, facilmente
aplicaveis as mandibulas moveis dos grampos. Os grampos
extraem-se facilmente e deixam a superficie de trabalho
totalmente livre.

Para cortar pecas compridas em condigbes seguras, é
indispensavel sujeita-las com suportes adicionais

9. LIMITES SOBRE O TAMANHO DA PECA DE
TRABALHO

Limites de trabalho para todos os modelos incluidos no
presente manual na pagina 3.

10. INSTRUCOES GERAIS DE UTILIZACAO
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Adverténcia!:

1 1Se a maquina esta em mal estado ou carece de pegas,
a incluir os resguardos regulamentares superiores (pode
usar as ilustracdes do presente manual como guia de
orientacdo) NAO utilize a maquina. Desligue-a, retire-a
do posto de trabalho e envie-la imediatamente a um
servigo técnico autorizado.

2 Conhecer e cumprir todas as medidas de seguranca
antes de arrancar a maquina.

- Utilizagao obrigatdria de sistema de aspiragédo de

particulas quando se corte a madeira

Arranque e parada da maquina

Informagao

1 O equipamento dispde do botdo de encravamento de
arranque que permite o funcionamento do motor sem
premir continuamente o interruptor.

2 O equipo dispde dum modulo de seguranga que lhe
protege de arranques nao esperados. Se no entanto
a maquina esta arrancada cessa-se o fornecimento
eléctrico ao reactivar-se este a maquina n&do arrancara.
Para liberar a protec¢ao premir duas vezes o interruptor
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de arranque.
Adverténcias
1 Evitar sempre que seja possivel o encravamento do
motor
2 Nao deixar nunca desatendida a maquina em
funcionamento.
3 Nunca arranque com o disco bloqueado e antes de
comecar o corte sempre esperar que o disco de corte
alcance a velocidade maxima.
Antes de parar a maquina o disco deve estar despejado
e a girar livremente.

Posta em funcionamento com o interruptor manual.
1 Premir o interruptor para accionar o motor.

Parada da maquina accionada com o interruptor manual.
Deixar de premir o interruptor 8.

Posta em funcionamento com encravamento

Premir o interruptor 8.

Premir o botdo de encravamento 9 no entanto mantém-
se premido o interruptor.

Soltar o interruptor 8.

Parada da maquina accionada com encravamento

1 Premir brevemente o interruptor.

Uso com a mesa de corte inferior

W N=aN-

Adverténcia!

1 Eliminar o risco de acidente por contacto com o disco
de corte por sua aparicdo na mesa superior. Pela
sua seguranga realize obrigatoriamente a seguinte
preparagao indicada antes de Trabalhar com a mesa
inferior.

2 Quaisquer preparativo far-se-a obrigatoriamente com a
tomada desconectado.

Preparacao de seguranga da mesa de corte superior
para cortes com a mesa inferior

1 Caso a maquina esteja dobrada, puxe o perno (5) para
desbloquear o cabecote (E) de tal maneira que este
possa alcangar a sua posigao vertical. Se a maquina tiver
a proteccéo inferior colocada (11) retire-a. Nos modelos
SC250W PRO / SC265W afrouxe o aperto frontal (4a)
para soltar a protecgéo (11) e assim poder retira-la. Para
0 modelo SC250W devera retirar a guia de apoio lateral
extensivel afrouxando o aperto (14) antes de poder
retirar a protecgao (11).

2 Com o cabecote levantado, solte os apertos que regulam
a altura da mesa superior (4) e puxe a mesa superior
para cima até que esta se encontre na mais alta posigao
possivel. Fixe a mesa superior nesta posi¢ao atarraxando
de novo os apertos (4). Esta manobra permite que o
disco n&o sobressaia da mesa superior. Para os modelos
SC305IW / SC305W simplesmente solte os apertos de
fixagdo (4b) e gire o aperto de regulagao (4a) para poder
subir o nivel da mesa superior.

ADVERTENCIA )
CASO NAO REALIZE ESTES AJUSTES EXPOR-SE-A A
LESOES E ACIDENTES GRAVES.
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Preparacgao do corte na mesa inferior
Para seleccionar o angulo de corte desejado, siga os

seguintes passos:
Cortes a meia-esquadria (eixo X= -45°+45°, eixo Y= 90°):

—

Y \ . 4
— /)
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« >

Um corte de mitra € um corte que mantém a cabeca numa
posicéo vertical, perpendicular cabega em posigao vertical,
perpendicular a mesa de corte inferior. mesa de corte inferior.
A cabega pode rodar no seu eixo de -45° a +45°.

Para ajustar o angulo de corte da mitra nos modelos
SC250W PRO / SC265W afrouxar os parafusos de bloqueio
(2) e puxar manualmente. (2) e puxe o pino angular (1) com
a sua mao esquerda. Enquanto segura o parafuso (1) use a
sua mao direita para rodar a cabega no seu eixo, puxando
a pega (F).(F). Uma vez seleccionado o angulo de corte
desejado, soltar o parafuso (1) e apertar os parafusos de
blogqueio (2).

No modelo SC250W soltar o botdo (1), utiliza-lo para
seleccionar o angulo desejado e reapertar. o &ngulo desejado
e aperta-lo novamente para fixar a maquina nessa posigao.
bloquear a maquina nessa posigéo.

Nos modelos SC305IW / SC305W solte o parafuso de
blogqueio (2), aperte o botéo (2), aperte-o no &ngulo desejado,
e parafuso (2), pressionar a alavanca (1) para baixo, utilizar
0 punho de cabega para seleccionar o desejado para
seleccionar o angulo desejado, e apertar o parafuso (2).
apertar o parafuso (2) para o bloquear.

Amesa de corte inferior esta equipada com um indicador que
pode ser verificada em relagdo a escala na tabela inferior.
Além disso, a tabela inferior esta preparada para facilmente
ajustavel a angulos de -45° / -30° / -22,5° -15° / 0° / +15°
/0°/+15°/-225° [ 0°/ +15° / +22,5° / +30° / +45° (estas
predefinicdes podem variar de acordo com o modelo). variam
em fungdo do modelo). Depois de ter comegado a rodar o
a mesa inferior, a mesa parara automaticamente quando
chegar a qualquer qualquer um dos angulos indicados,
fazendo um ruido caracteristico, bloqueando um ruido
caracteristico, fechando-se nesse angulo até que a mesa
inferior seja novamente movida. tabela inferior.

Cortes a bisel (eixo X= 90°, eixo Y= -45°/0°):

&
KN

< x >
Denominamos corte a bisel aquele no qual o cabecgote
bascula sobre o0 seu eixo para se inclinar, quebrando assim a
perpendicularidade com a mesa de corte inferior.

Esta ferramenta permite que o cabecgote bascule s para o
lado esquerdo.

No modelo SC250W é necessario puxar o bloqueio da guia
lateral (14) e deslizar a dita guia lateral, afastando-a

do cabegote antes de poder inclina-lo.

Para ajustar o angulo de corte a bisel, afrouxe o parafuso de
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inclinagado do cabegote (6) e bascule o cabegote até ao
angulo desejado, a maquina vem preparada por defeito
para bascular até aos -45°.

Pode utilizar um goniémetro para afinar o angulo de corte.
Uma vez seleccionado o angulo de corte a bisel, aperte de
novo o parafuso (6).

Corte combinado (eixo X= -45/+45°, eixo Y= -45/0°):

g

<

'

O corte composto supde uma combinagéo de angulos de
corte a bisel e meia-esquadria.

Para seleccionar o seu corte combinado devera seguir os
passos descritos para corte a bisel e corte a meia-esquadria
simultaneamente.

Execucao da operacao de corte na mesa inferior

1 Preparar a pega a Trabalhar a sujeita-la com completa
seguranga.

2 Arrancar a maquina eléctrica a premir o interruptor.

3 Espere uns segundos a que o disco de corte alcance sua
velocidade maxima.

4 Baixar lentamente o cabegalho de operagdo com ajuda
da asa num movimento continuo e sem puxdes.

5 Exercer pressao no sentido do avance da folha, com una
intensidade adequada para o material que se tenha de
cortar.

6 Uma vezterminada a operagao de corte, voltar a levantar
o cabecalho de operagdo. Parar a maquina a deixar de
premir o interruptor.

Uso do regulador de longitude de corte (SC250
PRO / SC265W / SC305IW / SC305W)

A ferramenta inclui um limite de longitude de corte horizontal
(I) que se insere na ranhura (7), na base da mesa de corte
inferior, mediante o perfil quadrado do limite.

Uma vez fixado o limite de corte apertando o parafuso da
ranhura (7), este permite estabelecer uma distancia fixa entre
o limite e o ponto de corte do disco, de maneira a que ao
cortar um perfilado ou ripa apoiando os extremos do mesmo
contra o limite, a pega cortada resultante tenha sempre a
mesma longitude.

Este acessorio facilita a producdo sistematica de pecgas de
igual tamanho.

Uso de extensores de corte (J) (SC250W)

A ferramenta inclui 2 extensores de corte para pegas de
grande longitude (J).

Os extensores inserem-se nas ranhuras (15) e fixam-se
apertando o parafuso localizado na mesa de corte inferior
sobre as ranhuras (15).

Utilizagdo como serra circular mediante a mesa de
corte superior

Adverténcia!

Antes de quaisquer operagédo na mesa de corte superior é
obrigatério preparar adequadamente a maquina. Para isto
instalar-se-a o protector de seguranga estatico na mesa
inferior.

Instalagcdo do resguardo estatico de seguranga na
mesa de corte inferior

1 Comegar com o cabegote algado e o cabo desconectado.
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2 Inserir a protecgdo de seguranga (11) encaixando-a na
mesa de corte inferior. Para o modelo SC250W devera
retirar a guia de apoio lateral extensivel afrouxando o
aperto (14) antes de poder colocar a protecgédo (11) na
maquina.

3 Pressionar o botdo de bloqueio do cabegote (3) e baixar
o dito cabegote completamente, utilizar o perno de
bloqueio (5) para fixar a maquina na posicao inferior.
Para os modelos SC250W PRO / SC265W, afrouxar o
aperto de regulacao frontal (4a) e baixar o cabecote da
maquina premindo o botéo (3). Ao baixar o cabecote, o
aperto frontal (4a) deve encaixar na ranhura da protecgéo
de seguranga (11). Uma vez que tenha baixado o
cabegote completamente, utilize o perno de bloqueio (5)
para fixar a mesa na sua posigéo inferior e atarraxar o
aperto frontal (4a) para que este retenha a protecgéo de
segurancga (11).

4 \Verificar que a lamina gira livremente.

5 Finalmente, arrancar a maquina brevemente em vazio e
assegurar-se de que o disco de corte no roga.

ADVERTENCIA 3 )
CASO NAO INSTALE A PROTECCAO EXPOR-SE-A A
LESOES E ACIDENTES GRAVES.

Preparagao da mesa superior

Adverténcia!

A mesa de corte superior deve ter uma altura em relagao ao

disco de corte de maneira tal que sé sobressaia da pega a

cortar uma altura igual & do dente de corte.

1 Afrouxar os apertos que regulam a altura da mesa
superior (4a e 4b).

2 Ajustar a altura da mesa puxando suavemente para
cima.

3 Atarraxar firmemente os apertos (4a e 4b) assim que se
tenha alcangado a altura desejada.

Os modelos SC305IW / SC305W dispde de um regulador
de altura (4a), que permite ajustar comodamente a altura
afrouxando ou apertando o dito aperto sem necessidade de
puxar ou empurrar a mesa superior. Uma vez alcancada a
altura desejada gire o aperto de fixagao (4b).

Preparacédo da largura de corte na mesa superior
de corte mediante guia.

A maquina vem equipada com uma guia lateral (12) para a
mesa superior que se ajusta mediante um aperto frontal.
Nos modelos SC250W PRO / SC265W / SC250W a mesa
superior dispde de 2 trilhos laterais sobre os quais se pode
colocar a guia de corte com gonidémetro para seleccionar o
angulo de corte (12).

Para colocar a guia (12) simplesmente introduza o perfil
quadrado da guia num dos trilhos da mesa superior e aperte
o parafuso de fixagdo assim que tenha seleccionado a
posicédo desejada.

Execuc¢ao da operagao de corte na mesa superior:

1 Facga o arranque com encravamento como indicado no
principio do capitulo 7.

Aproximar, com o0 maximo cuidado, a pega ao disco de
corte mantendo as maos longe da trajectdria de corte.
Utilize a guia (12) para maior seguranga e preciséo.
Empurrar a pega com uma intensidade adequada as
caracteristicas do material.

Uma vez terminada a tarefa, efectue a paragem com
encravamento

a ~hO DN

11. PRECAUGOES E USO DE ROUPAS DE PROTEGAO
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Esta ferramenta eléctrica unicamente pode ser manejada
por pessoal adulto com a formacao e instrugdo necessaria,
a cumprir a legislacdo estabelecida ao respeito e o
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estabelecido em matéria de prevengao para sua posigao de
trabalho. Adicionalmente o operador da ferramenta eléctrica
deve ter compreendido, assimilado e cumprir completamente
o presente manual.

Estamaquinarequer a utilizagdo dos seguintes equipamentos
de protecgéo individual:

Capacete protector.

Equipo de protecgao facial integral (olhos e cara) contra
impactos.

Protectores auditivos.

Mascara antipo.

Luvas de proteccéo contra a agressao mecanica.

Botas com ponta e palmilha.

Roupa de trabalho.

Bolsa de ferramentas

Cinto de segurancga (ocasional).

12. PRECAUGOES ESPECIAIS DE SEGURANGA

Precaucodes de seguranga
- Nao utilizar Iaminas de serra que estao danificados ou
deformados.

- Né&o utilize a serra sem guardas de posicao,
especialmente depois de uma mudanga de modo, e
manter guardas em bom funcionando adequadamente
mantida.

- Substitua o bloco da tabela em caso de desgaste.

- Usar somente laminas recomendadas pelo fabricante
serra, com um aviso de que a quilha ndo deve ser mais
espessa do que a largura da ranhura do corte feito pela
lAmina de serra e ndo mais fino do que o corpo da l1amina;
l[Aminas de serra especificas para o corte de madeira
devem cumprir com EN 847-1.

- Nao utilizar Iaminas de serra de ac¢o de alta velocidade.

- Ligue a serra para um sistema de coleta de poeira ao
serrar madeira.

- Guarde sempre o pau impulso no lugar quando n&o
estiver em uso.Descri¢cao de riscos especificos da
maquina

Para que os riscos realizem-se devem dar-se alguma das

condigdes de risco previas:

O operario nao dispde da formagao adequada.

A serra de esquadria ndo tem sido

adequadamente.

Aserra de esquadria ndo tem sido mantida correctamente

A serra de esquadria tem-se desarmado e montado

incorrectamente.

A serra de esquadria tem-se desarmado e montado a

faltar pecas.

O operario nao utiliza a protecgao indicada.

O operario sujeita a pe¢ga com a mano.

O operario expde suas manos, COrpo Ou roupa a

trajectoria de corte.

As duas classes principais de risco que estéo relacionados

com a utilizagado desta maquina s&o o contacto com o disco

de corte e projecgdes de particulas ou pegas cortadas.

13. MEDIDAS DE PREVENCAO DE RISCOS
ESPECIFICOS DA MAQUINA

1. Prevencio de contactos com o disco de corte
1.1 Prevencgao durante o desenvolvimento de operagées
de corte

1 O operario deve ter obrigatoriamente suficiente formagao
e instrugdo e conhecer o presente manual de maneira
que seja capaz de saber se uma maquina e seu entorno
de trabalho sdo suspeitosos de ndo dar um servigo
perfeito. Nestas circunstancias nao utilizar a maquina.

2 Revise a caréncia de resguardos ou qualquer outro
componente da maquina. Nunca deve utilizar-se uma
maquina que nao esteja completa, em perfeito estado e
correctamente instalada. Se a maquina esta manipulada,
carente de pecgas ou apresenta mal estado desligar-se-a,

Qoo~NoOOOhLhW N-=

instalada

ONO O AW N-=

49

afastar-se-a do lugar de trabalho, ndo sera utilizada e
sera enviada para o servigo técnico.

3 Nunca devem pbr-se as maos ou qualquer parte do
COorpo ou roupa acima ou debaixo da area de corte do
disco ou na trajectéria de corte do disco.

4 A sujeicdo da pega a cortar na mesa de apoio no
sera realizada manualmente, mais com a ajuda de
empurradores, sujeicdes e preensores adequados que
garantam em qualquer circunstancia (aparigdo de nés,
etc.) uma solida fixagdo a mesa de apoio da pega de
cortar. Com a posta em pratica desta medida preventiva
fica praticamente anulado o risco de contacto com o disco
durante o desenvolvimento da operagao, ao permitir as
maos permanecer afastadas da area de perigo.

5 Sempre descontar-se-a a maquina ao abandona-la.

6 Para o corte de pegas de mais de 1,5 m., sera requerida
a presencga de um ou mais ajudantes.

1.2 Prevencgao de contactos fortuitos com o disco a girar

em vazio em posi¢ao de repouso

1 Independientemente de que o disco permanega
protegido em repouso pelos resguardos de seguranga
instalados ndo é aconselhavel terminantemente a
utilizagdo do interruptor de encravamento com o fim de
garantir que o disco ndo gire em vazio na posicao de
repouso do mesmo.

1.3 Prevengédo de caida brusca do disco por rotura da

mola

1 A maquina estara sempre em perfeito estado mediante
manutengao regular.

2 Cada jornada examine visualmente a area e a maquina
e teste rotineiramente todos os movimentos com a
magquina desligada.

3 Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por
pessoal qualificado as molas e seus assentos.

4 Assegurar-se de que o cabecalho sobe perfeitamente a
sua posig¢ao superior pela acgao unica das molas.

5 Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por
pessoal qualificado o sistema de bloqueio superior a subir
a batente o cabecalho e verificar o bloqueio automatico e
o desbloqueio mediante o botao.

6 Nunca exponha as maos ou quaisquer parte do corpo a
trajectoria de corte.

7 Nunca permita que o cabecalho que suporta o disco fique
numa posicdo indeterminada excepto que o operario
sujeite obrigatoriamente a asa de controlo.

8 Para qualquer pausa entre cortes durante o trabalho, por
breve que seja, sempre utilize o bloqueio automatico do
cabecalho na posicao superior a subir o cabecalho ao
batente superior.

9 Sempre que a maquina fique em repouso deixe-a
bloqueada na posic¢ao de repouso inferior a posicionar o
cabegalho em 90° verticais e 0° horizontais, a guarnecer
com o protector estatico e a encravar finalmente a baixar
o cabegalho e apertar o botao.

2. Prevencao contra projecgées da pega cortada

1 Para a realizagdo de corte de pegas com batente,
este sera rebativel ou deslocavel. O operario, uma vez
seleccionada a linha de corte e fixada solidamente a
peca a mesa, retirard o batente com o objectivo de evitar
o atolado da pega cortada entre este e o disco.

14. EXTRACAO DE PO
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Todos os modelos vem preparados para a instalacdo dum
equipamento (ndo incluido) de aspiragdo de particulas
geradas no corte.oupe.

O equipamento de extracgdo acoplar-se-a a embocadura de
saida de particulas.

Equipamentos de protecdo mecanica
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15. INSTRUCOES DE SEGURANCA

ADVERTENCIA! Quando utilizem-se ferramentas eléctricas,
devem-se sempre seguir as precaugbes basicas de
segurancga para reduzir o risco de incéndio, choque eléctrico
e danos pessoais incluindo o seguinte. Leia atentamente
estas instrugdes antes de utilizar este produto e guarde-as.

16. LIMPEZA, MANUTENGAO E LUBRIFICACAO
REGULARES

ADVERTENCIA! .Desenchufar a ficha antes de realizar
qualquer ajuste ou manutencgao retorno.

Limpeza.

Limpe-se a maquina a comegar com um pincel ou brocha
para retirar os restos de serrim e um pano macio. Se dispde-
se de ar comprimido é recomendavel finalizar a limpeza a
soprar a maquina ferramenta com a pistola de ar comprimido.

Manutengao

Cada 2.000 horas de utilizagdo ou cada dois anos a
ferramenta eléctrica deve ser enviada para o servigo técnico
oficial para manutengéo e revisdo completa. Antes de cada
uso, verifique as porcas e juntas para detectar quaisquer
problemas de vibragédo e usar. Se existem lacunas levar a
magquina ao servigo. Exceto aperto e mudanga escova, a
maquina nao precisa de nenhuma manutengao especial por
parte do utilizador. Mantenha limpa e faga um uso correcto
da maquina. Verifique regularmente a correc¢ao dos ajustes
autorizados a um utilizador com formacao suficiente. Em
caso de quaisquer erro ou divida contacte com nosso servigo
técnico.

Lubrificagdo

A maquina néo precisa de lubrificagdo especifica nenhuma
por parte do utilizador. A lubrificagdo especifica da
ferramenta eléctrica sera realizada nas revisdes periodicas
de manutengao no servigo técnico oficial.

17. FUNCIONAMENTO SEGURO

1 Manter limpa a area de trabalho. As areas e bancos
desorganizados sao susceptiveis de causar danos.

2 Considerar o entorno da area de trabalho. Nao expor
as ferramentas a chuva. Nao utilizar as ferramentas em
lugares humidos ou molhados. Manter a area de trabalho
bem iluminada. Nao utilizar ferramentas em presencia de
liquidos ou gases inflamaveis.

3 Proteger contra o choque eléctrico. Evitar contactos
corporais com superficies postas a terra ou massa
(por exemplo, tubos, radiadores, aquecedores,
refrigeradores).

4 Manter a outras pessoas afastadas. Nao permitir que
pessoas, especialmente criangas, ndo relacionadas com
o trabalho, toquem a ferramenta ou cabos extensiveis e
manté-las afastadas da area de trabalho.

5 Armazenar as ferramentas que ndo estejam a ser
utilizadas. Quando ndo se estejam utilizando, as
ferramentas devem armazenar-se num lugar seco e
fechado, fora do alcance de criancas. Nao coloque nada
em cima da maquina, ou armazene a maquina comegar
para tras.

6 Nao forgar a ferramenta. Esta trabalhara melhor e de
maneira mais segura a caracteristica assinada para a
qual esta destinada.

7 \Utilizar a ferramenta correcta. Nao forcar uma
ferramenta pequena para que fagca o trabalho que
corresponde a uma ferramenta pesada. Nao utilizar
ferramentas em propdsitos para os quais ndo estejam
destinadas; por exemplo, ndo utilizar serras circulares
para cortar as ramas de arvores ou 0s troncos.

8 Vestir adequadamente. Nao utilizar roupa amplia nem
objectos de joalheira que possam ser enganchados
pelas partes em movimento. Recomenda-se calgado
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anti-derrapante quando trabalhe-se em exteriores.
9 Utilizar bonés protectores para o cabelo comprido.
Utilizar equipamento de protecgdo. Utilizar 6culos de
proteccao Usar mascaras para evitar po se as operagoes
de corte o0 podem produzir.
Conectar o equipamento de extracg¢do de pé. Se
sdo proporcionados dispositivos para a conexdo a
equipamentos de extraccdo de pd e equipamentos
colectores, assegurar que estejam conectados e sejam
utilizados adequadamente.
Nao maltratar os cabos. No puxar nunca do cabo para
desliga-lo da base de conex&o. Manter o cabo afastado
do calor, o aceite e os bordes cortantes.
Assegurar o trabalho Quando seja possivel, utilizar
bracadeiras ou torno para sujeitar o trabalho. E mais
seguro que utilizar a mao.
Nao alargue demasiado seu radio de ac¢édo. Manter
um apoio firmes sobre o chao e conserve o equilibro em
todo momento.
Manter as ferramentas com cuidado. Manter as
ferramentas de corte afiladas e limpas para um
funcionamento melhor e mais seguro. Seguir as
instrugbes para a lubrificagdo e mudanga de acessorios.
Examinar periodicamente os cabos extensiveis e
substitui-los se estao danificados. Manter as asas secas,
limpas e livres de gordura e aceite.
Desligar as ferramentas. Quando n&o sejam utilizadas,
antes da reparagdo e quando mudem-se acessorios
tais como folhas de serra, brocas e laminas, desligar as
ferramentas da alimentagao.
Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.
Acostumar-se a verificar que as chaves de ajuste e
inglesas sejam retiradas da ferramenta antes de po-la
em funcionamento.
Evitar um arranque nao intencionado. Assegurar que
o interruptor esta na posi¢ao “aberto” quando se conecte
a ferramenta.
Utilizar cabos extensiveis para exteriores. Quando a
ferramenta seja utilizada no exterior, utilizar unicamente
cabos extensiveis destinados para sua utilizagdo em
exteriores, que estejam marcados para este propésito.
Prestar atencao. Olhar o que se esta a fazer, utilizar o
sentido comum e n&o trabalhar com a ferramenta quando
se esteja cansado.
Verificar as partes danificadas. Antes de voltar a usar
umaferramenta, esta deve ser verificada cuidadosamente
para determinar que vai trabalhar apropriadamente e que
sera apta para a fungéo a qual esteja destinada. Examine
o alinhamento, fixacdo e aperto de pegas moveis e
fixas, quebra de pecas, montagem e outras condi¢des
que podem afetar a sua operagdo. Uma proteccdo ou
outra parte que esteja danificada deve separar - se
apropriadamente ou ser substituida por um servigo
técnico autorizado, porém outra coisa seja indicada no
manual de instrucdes.
Adverténcia. A utilizagdo de quaisquer acessorio ou
complemento diferente do recomendado neste manual
de instru¢des pode produzir risco de danos pessoais.
Fazer reparar a ferramenta por pessoal qualificado.
Esta ferramenta eléctrica cumpre com os requerimentos
de seguranca apropriados. As reparagdes unicamente
devem realizar-se por pessoal qualificado a utilizar
pecas de reposi¢ao originais, de outro maneira pode-se
produzir um risco consideravel para o utilizador.
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18. CARACTERISTICAS TECNICAS
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Medidas que devem cumprir as folhas de serra (En847)
Estos dados sdo validos para uma tensdo nominal de [U]
230/240V ~50/60 Hz—110/120 V ~ 60 Hz. Os valores podem
variar para outras tensdes e em execugdes especificas para
paises especificos.

Informacao sobre ruidos e vibragoes
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Valgres de medigido determinados segundo EN 62841-1
Use protegao!

O nivel de vibragdes indicado nestas instru¢des
tem sido estabelecido seguindo o processo de medicdo
estabelecido no padrdao EN 62841-1 e pode servir como
base de comparagao com outras ferramentas elétricas.

Também ¢é adequado para estimar provisionalmente a
solicitagdo experimentada pelas vibragdes. O nivel de
vibragdes indicado tem sido estabelecido para as aplicagdes
principais da ferramenta elétrica.

Por isso, o nivel de vibragdes pode ser diferente se a
ferramenta elétrica utiliza-se para outras aplicagbes, com
Uteis diferentes, ou se a manutengcdo da mesma fosse
deficiente pode supor um aumento drastico da solicitagdo
por vibragbes durante o tempo total de trabalho. Para
estabelecer com exatidao a solicitagdo experimentada pelas
vibragdes, é necessario considerar também aqueles tempos
nos que o aparelho esteja desligado, ou bem, esteja em
funcionamento, mas sem ser utilizado realmente.

Isso pode supor uma diminuigdo drastica da solicitagao por
vibragdes durante o tempo total de trabalho.

Estabeleca umas medidas de seguranca adicionais para
proteger ao utilizador dos efeitos por vibragbes, como por
exemplo: Manutencdo da ferramenta elétrica e dos Uteis,
conservar quentes as maos, organizagéo das sequéncias de
trabalho.

19. ELIMINAGAO

Recomendamos que as ferramentas elétricas, acessoérios
e embalagens sejam submetidos a um processo de
recuperagao que respeite 0 meio ambiente.

Nao atire as ferramentas elétricas ao lixo!
S6 para os paises da UE:

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE sobre
aparelhos elétricos e eletrénicos inserviveis,
depois da sua transposig¢ao na lei nacional, devem
ser acumulados por separado as ferramentas

mmmm | clétricas para ser submetidas a uma reciclagem

ecoldgica.
Sob reserva de alteragoes.
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Obecna bezpeénostni
naradi

upozornéni pro elektrické

1) Bezpecnost pracovniho prostoru

a) Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny.
Nepofadek nebo temné prostory vybizeji k nehodam.

b) Nepracujte s elektrickym nafadim ve vybudném
prostfedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd
nebo prachu. Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou
zapalit prach nebo vypary.

c) PFi praci s elektrickym nafadim udrzujte déti a
okolostojici osoby v bezpetné vzdalenosti. Rozptyleni
muze zpUsobit ztratu kontroly.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcky elektrického nafadi musi odpovidat zasuvce.
Zastréku nikdy nijak neupravujte. NepouzZivejte zadné
adaptérové zastrcky s uzemnénym (uzemnénym)
elektrickym narfadim. Neupravené zastr¢ky a odpovidajici
z4suvky snizZi riziko urazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi nebo
uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory,
sporaky a chladni¢ky. Pokud je vase télo uzemnéno nebo
uzemnéno, existuje zvysSené riziko Urazu elektrickym
proudem.

c) Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo vihku. Voda
vnikajici do elektrického nafadi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

d) Nezneuzivejte S$ilru. Nikdy nepouzivejte SfAdru k
prfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického nafadi.
Shdru uchovavejte mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané Sidry
zvyS8uji riziko Urazu elektrickym proudem.

e) Pri praci s elektrickym nafadim venku pouzivejte
prodluzovaci $Adru vhodnou pro venkovni pouziti. Pouziti
S$AUry vhodné pro venkovni pouziti snizuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

f) Pokud je provoz elektrického naradi na vihkém misté
nevyhnutelny, pouzijte pfivod chranény proudovym
chrani€em (RCD). Pouziti proudového chrani¢e RCD
shizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

3) Osobni bezpecnost

a) P¥i praci s elektrickym nafadim budte ostraziti, sledujte,
co délate, a pouZivejte zdravy rozum. NepouZivejte
elektrické nafadi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu ¢&i Iékd. Chvilka nepozornosti pfi praci s
elektrickym nafadim muaze mit za nasledek vazné zranéni
osob.

b) Pouzivejte osobni ochranné pomucky. Vzdy pouZivejte
ochranné bryle. Ochranné pomlcky, jako je maska proti
prachu, neklouzava bezpec€nostni obuv, tvrda Cepice
nebo ochrana sluchu, pouzivané za vhodnych podminek,
snizi po€et osobnich zranéni.

c) Zabrarite neumyslnému spusténi. Pfed pfipojenim ke
zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, zvednutim nebo
pfenasenim naradi se ujistéte, Ze je vypina€ ve vypnuté
poloze. Pfenaseni elektrického naradi s prstem na spinaci
nebo zapinani elektrického naradi, které ma spinaC
zapnuty, vybizi k nehodam.

d) Pred zapnutim elektrického naradi vyjméte sefizovaci
kli¢ nebo kli¢. Kli¢ nebo kli¢ ponechany na rotujici ¢asti
elektrického nafadi maze vést ke zranéni osob.

e) Nepfetahujte se s narfadim. Za v8ech okolnosti udrzujte
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spravnou polohu a rovnovahu. To umoznuije lepSi ovladani
elektrického naradi v neoCekavanych situacich.

f) Spravné se oblékejte. Nenoste volné oble€eni ani Sperky.
UdrZujte vlasy, odév a rukavice mimo dosah pohyblivych
¢asti. Volné oble€eni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou
zachytit o pohyblivé ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni
pro odsavani a sbér prachu, zajistéte jejich pfipojeni a
spravné pouzivani. Pouzivani zafizeni na zachytavani
prachu muze snizit nebezpeci souvisejici s prachem.

4) Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a) Na elekirické nafadi nepouzivejte silu. Pouzivejte
spravné elektrické naradi pro danou aplikaci. Spravné
elektrické naradi provede praci Iépe a bezpelnéji v mite,
pro kterou bylo navrzeno.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej vypina¢
nezapina a nevypina. Kazdé elektrické naradi, které nelze
ovladat spina¢em, je nebezpeéné a musi byt opraveno.
c) Pred jakymkoli nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi
nebo skladovanim elektrického naradi odpojte zastréku
od zdroje napajeni a/nebo akumulator od elektrického
nafadi. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji
riziko nahodného spusténi elektrického naradi.

d) Necinné elektrické naradi skladujte mimo dosah déti
a nedovolte, aby s elektrickym nafadim pracovaly osoby,
které nejsou seznameny s elektrickym nafadim nebo s
timto navodem. Elektrické nafradi je v rukou nepoucenych
uzivatell nebezpecné.

e) Elektrické nafadi udrzujte. Kontrolujte, zda nedoslo k
nespravnému sefizeni nebo vaznuti pohyblivych &asti, k
poskozeni dil{l a k jakémukoli jinému stavu, ktery by mohl
ovlivnit provoz elektrického nafadi. V pfipadé poskozeni
nechte elektrické naradi pfed pouZzitim opravit. Mnoho
nehod je zplUsobeno Spatné udrzovanym elektrickym
naradim.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté. Spravné udrzované
fezné nastroje s ostrymi bfity se méné Casto zasekavaji a
Iépe se ovladaiji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a bity atd.
v souladu s timto navodem a s ohledem na pracovni
podminky a provadénou praci. PouZiti elektrického
naradi k jinym neZ uréenym operacim by mohlo vést k
nebezpenym situacim.
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Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni pfisluSného
stroje. Pfipadnou aktualizaci technickych tdajl, uvedenych v
pfilozeném navodu ke stroji nebo jeho aktualizaci, najdete na
nasich webovych strankach:

www.grupostayer.com

1. STANOVENE POUZITI

Toto elektrické naradi je vyhradné uréeno pro nasleduijici
pouziti:

1 Stacionarni fezani na rovném, pevném a stabilnim
povrchu.

Provadéni délicich fezu tvrdych i mékkych obrobkl ze
dreva.

Rezani dievotfiskovych desek.

Rezani deskovych material(l vyrobenych na bazi viaken.
Provadéni délicich fezu trubek vyrobenych z PVC.
Provadéni podélnych i pficnych ezl obrobka.
Provadéni vodorovnych fezll pod uhlem (pokosovych
fez(l) v rozmezi -45° az + 45°.

Provadéni svislych fezll pod uhlem (Ukosovych fezd) v
rozmezi 90° az 45°.

0 ~Nouhbhw DN

Meéjte v patrnosti a dodrzujte vzdy pozadavky na limity pro
velikost obrobku v souladu s kapitolou 10.

2. VYBALENI, SESTAVENI A ZNOVU ZABALENI STROJE

Vybaleni

1 Rozfiznéte ochrannou pasku a oteviete prepravni obal.

2 Odstrante vrchni kartonové viko.

3 Vyndejte pfistroj z krabice, pilu uchopte pevné obéma
rukama a pfidrzujte za feznou hlavu a motorovou
jednotku tak, abyste po celou dobu udrzovali stabilni a
vyvazeny postoj.

4 \/yjméte krabici s pfislusenstvim pily.

5 Vyndejte dokumentaci.

6 Uchovejte karton véetné veSkerého obalového materialu
pro budouci pouZiti jako napf. pro pfipad reklamace.
Navod k pouziti uschovejte pro budouci potiebu na
bezpetném misté a béhem prace jej mejte vzdy
pfipraveny po ruce pro obsluhu pfistroje.

Sestaveni stroje

Krok 1: Zajisténi, sklopeni a nastaveni polohy fezné
hlavy pily:

Nastavte feznou hlavu v podéiném sméru na 0°.
Nastavte feznou hlavu ve svislém sméru na 90 °.
Nasadte ochrannou spodni kapotu tak, aby se dotykala
pracovniho stolu pily.
Sklopte feznou hlavu aZ na doraz tak, aby bylo mozno ji
zajistit pomoci blokovaciho tla€itka spodni polohy.

rok 2: Znovu zabaleni pfistroje
Pfipravte si originalni pfepravni karton a veskery obalovy
material.

2 Pripravte si privodni dokumentaci (navod k pouziti a
bezpe&nostni predpisy).

3 Uchopte pfistroj pevné za feznou hlavu a motorovou
jednotku.

4 Umistéte pristroj do obalu tak, aby zakladnou zapadl do

5
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Etyf predem pfipravenych otvori na dné kartonu.
Prilozte pravodni dokumentaci.
Umistéte do kartonu horni kryci viko.

Piepravni obal uzaviete a pfelepte paskou.

3. USTAVENi NEBO UPEVNENI PRISTROJE DO STABILNI
POLORY

1 Pokosova pila musi byt umisténa a pouzivana vyhradné
na bezpe&ném pracovisti.
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2 Upevnéte pfistroj ve stabilni poloze na rovném, pevném
a stabilnim podkladu.

3 Z&kladna pily je opatfena C&tyfmi montaznimi otvory
pro stabilni upevnéni k pracovnimu stolu. Vyrobce
doporucuje pouzit k upevnéni vhodné robustni Srouby a
matice.

. PRIPOJENI KE ZDROJI NAPAJENI, KABELY A

PROPOJENI, POJISTKY, POZADAVKY NA UZEMNENI A

TYP ZASTRCKY.

1 Pro napajeni pristroje z elektrické sité pfipojte zastréku
Schuko do standartni zasuvky schopné dodavat
jmenovité napéti o minimalni kapacité 2500 VA.

2 Vnitini zapojeni pfistroje je vyrobcem navrzeno a
dodavano pripravené tak, ze neni zapotfebi provadét
Z&dnou dalSi dodatecnou elektroinstalaci.

3 Pila neobsahuje zadné pojistky, presto je doporu¢eno
vyrobcem pouzit pfidavny magnetotermicky spina¢ pro
ochranu pfistroje.

4 Pristroj spada do tfidy ochranné kategorie Il., coz
znamena, Ze neni vyZzadovana instalace uzemnéni pily.

5. ZOBRAZENI A HLAVNI SOUCASTI STROJE

1 Dorazova zarazka spodniho pracovniho (fezaciho) stolu
pro nastaveni vodorovného pokosového fezu v rozsahu
-45°/45°,

2 Aretacni Srouby pro zajisténi predem zvoleného nastaveni
vodorovného pokosového Fezu spodniho (fezaciho)
pracovniho stolu.

3 Tlacitko pro zajisténi/ uvolnéni fezné hlavy.

4 Kfidlové matice pro nastaveni a zajisténi polohy vrchniho
pracovniho (fezaciho) stolu.

4 a) Kridlova matice pro nastaveni
pracovniho (fezaciho) stolu.

4b) Kridlova matice pro zajidténi nastavené vysky vrchniho
fezaciho stolu.

5 Ovladani pro zajisténi a odjisténi fezné hlavy ve spodni
poloze.

6 Nastaveni naklopeni fezné hlavy (Ukos -45°/0°).

7 Montazni otvor pro uchyceni pfisluSenstvi (vodorovného
dorazu) pro nastaveni pevné délky fezu.

8 Tlacitko spinace pro zapnuti a vypnuti.

9 Aretacni tlacitko spinacCe pro staly chod.

10 Deblokace (odjisténi) spodniho ochranného krytu.

11 Spodni bezpecnostni kryt (ochranna kapota) pro praci
na vrchnim Fezacim stolu.

12 Boéni doraz (vedeni fezu) vrchniho pracovniho stolu
véetné uhloméru ( SC250W /SC250W PRO/ SC265W ).

13 Srouby pro nastaveni vysky hrany rozpérného klinu.

14 KfFidlova matice pro nastaveni a upevnéni posuvného
dorazu (SC250W).

15 Montazni otvory pro pfisluSenstvi pro dlouhé fezy
(SC250W).

16 Zadni opérné rameno (SC250W).

17 Blokaéni tlacitko pilového kotouce (SC305W/ SC305IW).

vysky vrchniho

A Spodni pracovni stul se zobrazenim stupnice uhlu.

Osy pro nataceni fezné hlavy

Spodni ochranny kryt fezného kotouce

Vystupni hrdlo (nastavec) pro pfipojeni vysavace

Rezna hlava

Madlo a motorova jednotka

Vrchni pracovni stll a ochranny kryt kotouce

Kli¢ pro nastaveni naklopeni fezné hlavy (SC250W PRO

/SC265W)

| Bocni doraz

J Nastavitelné prodluzovaci opémé rameno pro velké
formaty SC 250W (2x)

B
C
D
E
F
G
H

6. POZADAVKYNA PRACOVNi PROSTREDI A
PRACOVI
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Stupeni kryti IP tohoto elektrického nafadi je IP 20. Toto
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zafizeni je chranéno proti dotyku prstd s nebezpecnymi
Castmi pfistroje nebo vniknuti ciziho pevného télesa o
rozméru 12,5 mm &i vétsSim.

PFistroj nedisponuje ochranou oproti vniknuti vody jak
do vnitfnich, tak do vnéjSich &asti, proto je jeho pouZiti v
prostfedi (jak venkovnim, tak vnitfnim), kde je riziko vyskytu
tohoto nebezpedi, zakazano.

7. l\él/-;%TAVENI AKONTROLNi CINNOSTI PRED

Vystrahal

Pred provadénim jakékoliv manipulace se zafizenim pfistroj
vzdy vypnéte a poté odpojte ze sit&, respektive od zdroje
napajeni.

Pokud bylo zafizeni dlouhodobé intenzivné pouzivano, je
tfeba provést kontrolu nastaveni a sefizeni tak, aby stroj
spravné a bezpecné fungoval.

Tento proces vyZzaduje technické znalosti, zkuSenosti
a specialni nastroje a naradi. Svéfte proto nastaveni a
sefizeni stroje po dlouhodobém intenzivnim pouzivani
autorizovanému servisu znacky Stayer, abyste mohli nadale
bezpecné, ekonomicky, rychle a efektivné pracovat.

Zajisténi ve spodni poloze

Rezna hlava pfistroje je zajiSténa v horni poloze
Odjistéte ji stisknutim tlacitka 3.

Spustte feznou hlavu doll az na doraz.

Stisknéte zajiStovaci tlacitko spodni polohy 5. Pokud je
Cep tladitka spravné nastaven, tlaCitko by mélo plynule
dosahnout az k zarazce. V opacném pfipadé provedte
pfenastaveni.

AOWON-=-

Nastaveni svislého naklopeni fezné hlavy na 45°
(Okosovy fez)

Kontrola

1 Uvolnéte svislé nastaveni Ffezné hlavy povolenim
nastaveni naklopeni fezné hlavy 6.(u modeld SC250W
PRO/SC265W pomoci klice pro nastaveni naklopeni
fezné hlavy H). Pro model SC250W je tfeba nejprve
vysunout nastavitelny posuvny doraz povolenim k¥idlové
matice 14. tak, aby bylo mozno provést naklopeni fezné
hlavy.

2 Naklopte feznou hlavu az na pravy doraz na uhel 45°.

3 Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného uhelniku
nebo uhloméru (min. pfesnost 15°) pfilozenim jedné
strany na pracovni stll a druhé strany k pilovému kotouci.

4  Pokud pravy uhel neni spravné nastaven (Uhelnik nelicuje
s kotou€em) nebo se na uhloméru ukaze odchylka vétsi
nez x 20°, znovu opakujte proces nastaveni.

Nastaveni

1 PfiloZzte Fadné kalibrovany uhelnik nebo dhlomér (min.
presnost + 5°) jednou stranou na pracovni stdl a druhou
stranou k pilovému kotoudi.

2 Otacejte Srouby pro nastaveni a zajidténi svislého
ukosového fezu v ose pro nataCeni fezné hlavy B, nez
dosahnete pozadovaného uhlu 90°/45°.

Nastaveni rozpérného klinu

Rozpérmy klin je de facto podpéra, ktera drzi ochranny kryt
kotouce vrchniho pracovniho stolu G. Jeho funkci je oddélit a
odklonit zbytky materidlu produkované fezem obrobku, kdyZ
je pouzit vrchni fezaci stul tak, aby tyto nezranily uzivatele.

Vzdalenost mezi vnitfni hranou rozpérného klinu a koncem

zubt pilového kotouce musi byt vzdy minimalné 2 mm. Pro

nastaveni spravné polohy postupuite dle nasleduijicich kroku:

1 Zajistéte pilu ve spodni poloze.

2 Pro nastaveni pfislusné polohy rozpérného klinu pouZzijte
Srouby 13. umisténé vedle kfidlové matice 4b.
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8. VYMENA PRISLUSENSTVI

Vystraha

Pfed zahajenim veskerych praci je nezbytné nutné pfistroj
vypnout, vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky a pockat, nez
se fezny kotou€ Uplné zastavi. Pouzivejte vZdy pfi manipulaci
s pfislusenstvim pracovni ochranné rukavice.

- Pouzivejte vzdy pouze pilové kotouce, které splfiuji
poZadavky normy EN 847-1.

- P¥i praci pouzivejte tlacnou ty€, pokud ji prave
nepotfebuijte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.

- Pro praci s pilou nesmi byt pouzivany pilové kotouce
vyrobené z rychlofezné oceli (HSS)

- Je zakazano pouzivat deformované nebo jinak poSkozeni
pilové kotouce.

- P¥i opotfebeni vzdy vymérite viozku stolu.
Sejmuti pilového kotouce

1 Nastavte feznou hlavu do zajisténé horni polohy, a to
pohybem fezné hlavy smérem nahoru az na doraz.

2 Stisknéte odjiStovaci tlacitko 10. k odblokovani spodniho
ochranného krytu kotou¢e C. U modeld SC250W /
SC305IW / SC305W Ize odblokovani kotouce dosahnout
povolenim Sroubu 10.

3 Odklopte ochranny kryt smérem nahoru.

4 Pfidrzte pilovy kotou¢ pomoci kouskem dfeva a povolte
Sroub pro upevnéni pilového kotouce otacenim ve
sméru hodinovych rucicek. V pfipadé modeld SC305IW
/ SC305 W stisknéte blokacni tlaCitko pilového kotouce
17 a imbusovym kli¢em povolte Sroub pro upevnéni
pilového kotouce.

5 Sejméte kotouc, ktery chcete vyménit.

Vymeéna pilového kotouce

1 Pedlivé ocistéte pilu, vétraci otvory a prislusenstvi,
upevrniovaci a ochranné prvky, pilovy kotou¢ a ostatni
pfisluSenstvi od zbytk( prachu, necistot a uUlomku
opracovavanych obrobku.

2 Nasadte novy pilovy kotou€ na vieteno a vnitfni pfirubu.
Dbejte pfitom, aby orientace zubl (vyznacena Sipka
sméru otaceni na kotouci) souhlasila se smérem otaceni
vietene — viz Sipka smyslu otaeni na pfedni strané
ochranného krytu.

3 Nasadte pfirubu na Sroub pro upevnéni pilového kotouce.

4 Dotahnéte Sroub pro upevnéni pilového kotouce
otaenim proti sméru hodinovych rucicek. U modell
SC250W / SC305IW / SC305W je nutné vratit na pdvodni
misto Sroub krytu kotouc¢e 10. a UpIné jej dotahnout.

5 Sklopte ochranny kryt pilového kotou¢e smérem dolu do
puvodni polohy nebo sklopenim Fezné hlavy stisknutim
tladitka 3. a opétovnym zvednutim, ¢imz se se kryt
pilového kotouce automaticky vrati do puvodni polohy.

6 Pro kontrolu spustte pilu na kratkou dobu naprazdno a
odzkouSejte spravné nasazeni a upevnéni prislusenstvi
simulovanym provozem.

9. UPEVNENI OBROBKU
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Kdykoli je to mozné pouzivejte pfislusenstvi pro upevnéni
obrobku takovym zplUsobem, aby nemohlo dojit ke styku
ruky a rotujiciho pilového kotouce, VSECHNY VYRABENE
STROJE JSOU NAVRZENY TAK, ZE K NIM LZE PRIPEVNIT
SVERAK, UMOZNULJICI BEZPECNYM ZPUSOBEM
FIXOVAT OBROBEK.
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Abyste zamezili deformaci nebo jinému poSkozeni takto
upevnéného obrobku, vyrobce doporucuje pouzit k fixaci
opracovavaného materialu drevéné profily (hranolky) , které
Ize snadno uchytit do pohyblivych Celisti svéraku. Svorky
Ize snadno rozevfit a oddélit od hranolkd, pfi¢emz povrch
obrobku zustane Cisty a nepoSkozeny.

Pro bezpelné fezani dlouhych materiall je nezbyiné k
zajisténi obrobku pouzit dopliikové systémy a pfisluSenstvi k
podepreni a fixaci opracovavaného materialu.

10. POZADAVKY ALIMITY NAROZMERY OBROBKU.

Omezeni tykajici se rozmérd obrobku pro vSechny modely
pil, které jsou soucasti tohoto navodu k pouziti na strané 3.

11. VSEOBECNE POKYNY K POUZIT

Vystraha!

1 NepouzZivejte nikdy pfistroj, pokud je viditelné ve
Spatném stavu nebo nékteré z jeho komponentl chybi,
pfedevSim pak povinny horni sklopny ochranny kryt
(obrazky obsaZené v tomto navodu mohou slouZit jako
orientacni voditko).Pilu vypnéte a odpojte od zdroje
napajeni , odneste ji z pracovisté a okamzité odeslete do
autorizovaného servisniho stfediska.

2 Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi predpisy, pokyny

a instrukcemi pred tim, nez poprvé spustite pfistro.

- Pfi fezani material( ze dfeva pouzivejte osobni
bezpecnosti prostfedky pro ochranu dychacich cest a
povinné prostfedky a systémy pro odsavani a shér prachu
a pilin.

Zapnuti a vypnuti stroje

Informace

1 Pfistroj je vybaven blokovacim tlaCitkem 9 pro aretaci
stalého chodu motoru bez nutnosti neustalého stisknuti
tlacitka spinace.

2 Pristroj je vybaven elektronickym bezpecnostnim
modulem, ktery chrani obsluhu a zafizeni proti
nechténému spusténi. Pokud béhem provozu dojde
k preruSeni dodavky elektrického proudu, pfi jejim
obnoveni se pfistroj sam automaticky nespusti. Pro
opétovny rozbéh pily je nutné x stisknout tlacitko spinace.

3 VSechny vyrabéné modely jsou jednorychlostni.

Vystraha!

1 NesnaZte se za vSech okolnosti provadét aretaci stalého
chodu motoru pomoci tlacitka 9.

2 Nikdy nenechavejte pfistroj za provozu (v béhu) bez
dozoru.

3 Nikdy nespoustéjte pfistroj, pokud je pilovy kotouc

zablokovany v obrobku. Pfed zahajenim prace vzdy

pockejte, nez motor a pilovy kotou¢ dosahnou maximalni

provozni rychlosti (otacek).

Pfed zastavenim pfistroje musi byt plocha v okoli

fezného kotouce volna, kotou€ se musi volné otacet bez

prekazek.

Uvedeni do provozu pomoci ruéniho spinace.
1 Stisknéte tlacitko spinace pro spusténi motoru a drzte jej
stisknuté

Zastaveni stroje pomoci ruéniho spinace.
1 Uvolnéte tlacitko spinace.

Spusténi pristroje a zaaretovani

1 Stisknéte vypinac (8).

2 Stisknéte blokovaci tlacitko pro staly chod 9.
3 Uvolnéte tlagitko spinace.

Zastaveni pristroje, ktery je zaaretovan
1 Stisknéte kratce tlaitko spinace a uvolnéte je;.
2
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Pouziti spodniho pracovniho stolu

Vystrahal

1 Je tfeba eliminovat riziko nebezpeci poranéni obsluhy z
titulu kontaktu s pilovym kotou¢em v horni &asti stolu. Pied
zahajenim prace se spodnim fezacim stolem v zajmu
vlastni bezpecnosti provedte nasledujici preventivni
opatfeni a dodrzujte tato pravidla.

2 Jakékoliv pfipravné prace, Upravy v nastaveni a sefizeni
je mozné provadét pouze tehdy, pokud je pfistroj vypnuty
a odpojeny ze sité.

Pfipravna bezpecnostni opatfeni provedena na
hornim pracovnim stole pro bezpecnou praci na
stole spodnim

1 Pokud je stroj sklopeny, zatdhnéte za odjiStovaci
tlaCitko 5 pro odjisténi fezné hlavy E tak, aby mohla
doséhnout svislé polohy. Pokud ma pila nasazen spodni
bezpecnostni kryt 11, sejméte jej. U modelli SC250W
PRO / SC265W povolte predni kfidlovou matici 4a,
abyste uvolnili bezpe€nostni kryt 11 a mohli jej sejmout. U
modelu SC250W je nutné nejprve povolit kfidlovou matici
14, vysunout bocni doraz a poté budete moci sejmout
bezpecnostni kryt 11.

2 Se zvednutou feznou hlavou povolte kfidlové matice
pro nastaveni a zajisténi vySkové polohy vrchniho
pracovniho stolu 4 a vrchni stil tahem zvednéte do
nejvyssi mozné horni polohy az na doraz. Zaijistéte vrchni
stdl v této poloze opétovnym dotaZeni kfidlovych matic 4.
Tento postup zajisti Ze pilovy kotou€ nevyéniva z horniho
stolu. U modelt SC305IW / SC305W jednoduse povolte
zajiStovaci kridlové matice 4b a matice pro nastaveni
vysky pracovniho stolu 4a a nadzvednéte horni pracovni
stdl az na doraz.

VYSTRAHA ) . )
V PRIPADE NEPROVEDENI VYSE UVEDENYCH
BEZPECNOSTNICH PRIPRAVNYCH OPATRENI SE
VYSTAVUJETE, RIZIKU ZAVAZNYCH NEHOD, URAZU
NEBO PORANENI.

Proces fezani na spodnim fezacim stole

Vystraha!

1 Dodrzujte vzdy omezeni tykajici se rozmér( obrobku.

2 Pokud je to mozné, pouzivejte vzdy prostfedky k
upevnéni obrobku (svorky, svérak atd.).

3 Pfi praci na spodnim fezacim stole nikdy nepouZivejte
nastaveni stalého chodu motoru pomoci aretaéniho
tlacitka pro staly chod 9.

Priprava pro praci na spodnim fezacim stole

Pro nastaveni poZadovaného sklonu provedte nasledujici
kroky:
Pokosovy fez (osa X= -45°+45°, osa Y= 90°):

—

v \ . 4

[
( X
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Termin pokosovy fez je pouZit pro pracovni nastaveni pily,
kdy je fezna hlava ve svislé kolmé pozici oproti spodnimu
fezacimu stolu. Hlava se mizZe otacet kolem své osy v
rozsahu od -45 do + 45.



CESKY

Chcete-li u modelil SC250W PRO / SC265W nastavit
Uhel pokosu, povolte zajiStovaci Srouby pro nastaveni
vodorovného pokosového fezu (2). a levou rukou vytahnéte
dorazovou zarazku (1). Zatimco pfidrzujete zarazku (1).,
pravou rukou uchopte rukojet' F a otocte feznou hlavou kolem
své osy. Jakmile nastavite poZzadovany uhel fezu, pustte
zarazku (1). a dotahnéte zajistovaci Srouby (2).

U modelu SC250W povolte dorazovou zarazku 1., nastavte
poZadovany uhel a opétovnym dotaZenim zajistéte stroj v
této poloze.

U modell SC305IW / SC305W uvolnéte zajistovaci Sroub
(2)., stisknéte dorazovou zarazku 1. smérem dolli, pomoci
rukojeti fezné hlavy nastavte pozadovany uhel a zajistéte ho
dotaZenim Sroubu (2.)

Spodni fezaci sttl ma ukazatel vodorovnych pokosu, ktery
Ize porovnat s méfitkem spodniho stolu. Spodni stll je navic
pfipraven pro snadné nastaveni na uhly -45/-30 / -22,5 -15
[0/+15/+ 225/ + 30/ + 45 (tyto pfedvolby se mohou
liSit v zavislosti na modelu) . Jakmile zaCnete otacet spodnim
pracovnim stolem, stdl se automaticky zarazi, kdyz dosahne
nékterého z uvedenych prednastavenych uhlU a vyda pfitom
charakteristicky zvuk. Stdl zUstane v tomto se v tomto uhlu
zajistén, dokud s ném nezacnete znova otacet.

Ukosovy fez (osa X=90°, osa Y = -45°/0°):

&
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<

>

Termin Ukosovy fez je pouZit pro pracovni nastaveni pily, kdy
se fezna hlava naklapi podél své osy, a tudiz neni kolmo ke
spodnimu fezacimu stolu. Tyto pily umozriuji naklopeni fezné
k levé strané.

U modelu SC250W je nutné pfed naklopenim fezné hlavy
uvolnit zajisténi bo¢niho dorazu 14 povysunout tento bocni
doraz smérem od fezné hlavy. Chcete-li nastavit uhel fezu
Ukosu, povolte 8roub nastaveni naklopeni fezné hlavy 6.
a naklorite hlavu do pozadovaného Uhlu. Pilu je mozne pfi
vychozim nastaveni z vyroby naklopit az do -45. K jemnému
doladéni nastaveného Uhlu fezu mulzete pouzit uhelnik. Po
nastaveni prisluSného naklopeni ukosu fezu Sroub 6. znovu
dotahnéte.

Slozeny ez (osa X= -45/+45°, osa Y = -45°/0°):

=
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Termin sloZeny Ffez predstavuje kombinaci UhlU fezu Ukosu
a pokosu. Chcete-li nastavit pilu na slozeny fez, je nutné
postupovat soucasné podle krokl uvedenych pro fezani
UkosU a fezani pokosu.

Provadéni fez(i na spodnim pracovnim stole

1 Pripravte si obrobek a bezpecné jej upevnéte.
2 Stisknutim tlaCitka spinacCe 8 uvedte pfistroj do provozu.
3 Pockejte nékolik vtefin do okamzZiku, nez motor a pilovy
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kotou€ dosahnou plnych pracovnich otacek.

4 Pomoci rukojeti pomalu a rovnomérné snizujte polohu
fezaci hlavy.

5 Mimym pfitlakem ve sméru fezu, ktery je adekvatni typu,
tvrdosti a tloustce Fezaného materialu, pokracuijte v praci.

6 Jakmile je Fezaci proces dokonéen, nadzvednéte feznou
hlavu do puvodni polohy. Pristroj vypnéte uvolnénim
tlacitka spinace 8.

Pouziti nastaveni délky fezu (SC250 PRO / SC265W /
SC305IW / SC305W)

Pila je dodavana s pfisluSenstvim pro nastaveni délky
vodorovného fezu | ( bo¢ni doraz), ktery se vklada pravouhlym
profilem do montazniho otvoru 7 ve spodnim fezacim stole.
Jakmile tento doraz zafixujete Sroubem v montaznim otvoru
7, nastavite tim pevnou vzdalenost mezi dorazem a feznou
drahou pilového kotouce, takze pfi Ffezani profilu nebo listy
tim, Ze podpirate konec respektive okraj obrobku, vysledny
fezany kus ma vzdy stejnou délku.

Toto pfisluSenstvi umozrfiuje systematickou vyrobu kusu o
stejné velikosti.

Pouziti prodluzovaciho nastavitelného ramene J pro SC
250w

Baleni pily obsahuje 2 ks prodluzovaciho nastavitelného
ramene J na dlouhé kusy (obrobky). Toto rameno se vlozi
do draZek montazniho otvoru 15 a zajisti dotazenim Sroubu
umisténého ve spodnim Fezacim stole nad montaznim
otvorem 15.

Pouziti jako kotoucové pily pomoci horniho

fezaciho stolu

Vystrahal

Pred jakoukoli operaci s hornim fezacim stolem je nutné
stroj fadné pfipravit. Za timto u€elem bude na spodnim stole
nainstalovan staticky bezpecnostni chranic¢ (11).

Nasazeni r)evného bezpecnostniho krytu na spodni
rezaci stu

1 Odpojte pfivodni kabel od zdroje napajeni a nadzvednéte
feznou hlavu.

2 Nasadte spodni bezpecénostni kryt 11 tak, aby zapadl do
spodniho stolu.

3 U modelu SC250W je tfeba nejdfive odstranit vedeni a
opéru posuvného dorazu, a to tak Ze povolite nejprve
kfidlovou matici 14 a teprve poté nasadit kapotu 11.

4 Stisknéte tlacitko 3 pro zajisténi/ uvolnéni fezné hlavy a
Uplné sklopte feznou hlavu do spodni polohy a zajistéte
pomoci tlacitka 5. U modeld SC250W PRO / SC265W
uvolnéte kiidlovou matici 4a, stisknéte tlaCitko 3 a sklopte
feznou hlavu stroje. Pfi spousténi hlavy musi kfidlova
matice 4a zapadnout do Stérbiny ochranného krytu 11.
Jakmile je fezna hlava spusténa az na doraz, pouZijte
zajiStovaci tlaitko 5 k zajisténi stolu ve spodni poloze
a utahnéte kiidlovou matici 4a tak, aby byla upevnéna
rovnéz spodni ochranna kapota 11.

5 Zkontrolujte, zda se pilovy kotou€ volné otaci.

6 Nakonec pro kontrolu zapnéte pilu a nechte ji béZet bez
zatizeni. Ujistéte se, Ze rotujici kotou€ se na zadném
misté nedfe nebo se nedotyka jinych dill pfistroje.

VYSTRAHA

V PRIPADE, ZE BY KAPOTA NEBYLA NASAZENA
VYSTAVUJETE RIZIKU ZAVAZNYCH NEHOD, URAZU
NEBO PORANENI.

Priprava vrchniho pracovniho stolu

Vystraha

Vyska horniho fezaciho stolu vzhledem k feznému kotouci
musi byt nastavena tak, aby kotou¢ presahoval pfes horni
hranu obrobku pouze o vzdalenost rovnou vySce pilového
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zubu.

1 Povolte kfidlové matice pro nastaveni a zajisténi vySky
pracovniho stolu — 4a a 4b.

2 Nastavte vySku stolu opatrnym povytazenim smérem
nahoru.

3 Jakmile dosahnete pozadované vysky stolu, pevné
dotahnéte obé kfidlové matice 4a a 4b.

Modely SC305IW / SC305W disponuji snadnéjSim

zpUsobem nastaveni vySky u kfidlove matice 4a, ktery

umoziiuje pohodIné nastavit vySku stolu pouhym dotaZzenim

nebo povolenim kfidlové matice, aniz by bylo nutné ruéné

povytahovat pracovni stll. Jakmile nastavite pozadovanou

vySku dotahnéte zajiStovaci kiidlovou matici 4 b.

Pfiprava Sifky fezu na hornim fezacim stole pomoci
voditka

Pila je dodavana véetné bocniho dorazu pro horni pracovni
stlll 12, ktery se nastavuje pomoci predni kridlové matky.

U model(l SC250W PRO / SC265W / SC250W Ize s ohledem
na zvoleny Uhel fezu nakoso umistit boéni doraz s thlomérem
12 po obou bo¢nich stranach pracovniho stolu. Pro nasazeni
a upevnéni bo¢niho dorazu 12 jednodu$e vloZte ¢tvercovy
profil voditka do jedné z drazek horniho stolu a po zvoleni
pozadované polohy dotahnéte zajiStovaci Sroub.

Provadéni fezti na hornim fezacim stolu:

1 Spusténi pristroje provedte v souladu s pokyny a
informacemi popsanymi v kapitole 7. a 11.

2 Opatrné pfiloZte obrobek k otacejicimu se pilovému
kotouci. Nikdy nepfiblizujte své ruce do roviny fezu. Pro
fezani v podélném sméru pouZijte k pfidrzeni materialu a
pro Vasi zvySenou bezpecénost pravitko bo¢niho dorazu
12.

3 Material posunujte a pfitlacujte pfiméfenou intenzitou,
ktera odpovida jeho vlastnostem a druhu.

4 Po dokonceni prace vypnéte pfistroj a zajistéte pilu dle
pokynu a informaci dfive uvedenych.

12. BEZPECNOSTNi POKYNY A PREDPISY TYKAJICI SE
POUZITI OCHRANNEHO PRACOVNIHO ODEVU

Toto elektrické nafadi muze byt pouzivano pouze dospélymi
osobami, které absolvovaly nezbytné odpovidajici zadkoleni
a spliuji veSkeré legislativnimi pozadavky na praci se
zafizenim a na dodrzovani bezpecnosti prace na pracovisti.
Zaroven obsluha pfistroje musi byt seznamena, porozumét a
dodrzovat vSechny pokyny, informace a instrukce uvedené v
tomto navodu k pouZiti a bezpe€nostnich pokynech.

Pro toto zafizeni je povinné pouzivat pfi praci vzdy nasledujici
osobni ochranné pracovni prostiedky:

Ochrannou pracovni pfilbu.

Ochranny integrovany obli¢ejovy §tit (ochrana raku a
obli¢eje) proti zasahu ulomky materialu.

Prostfedky pro ochrana sluchu.

Ochrannou rousku proti prachu.

Pevné odéruvzdorné pracovni rukavice.

Bezpeénostni pracovni boty s vyztuZzenou SpiCkou a
podrazkou.

Pracovni odév.

BraSnu na naradi.

Bezpecénostni bederni pas (fakultativné).

13. SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY A PREDPISY

Bezpeénostni pokyny a predpisy

- Nepouzivejte pilové kotouCe, které jsou jakymkoliv
zpusobem deformované nebo poskozené.Nepouzivejte pilu
bez nasazeného a spravné nastaveného bezpeénostniho
ochranného krytu, zvlasté po zméné nastaveni ¢i vyméné
prislusenstvi. Pecujte fadné a odpovidajicim zplUsobem
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0 bezpecnostni ochranné kryty a udrzujte je vzdy v
bezvadném provoznim stavu.

- Pokud je pracovni deska stolu opotfebena, vyménte ji.

- Pouzivejte pouze pilové fezné kotouCe doporuéené
vyrobcem s tim, Ze rozpérny klin 37 nesmi byt SirSi nez
Sifka drazky fezu provedena danym pilovym kotou¢em a
nesmi byt uzsi nez télo (nosic) pouzitého pilového kotouce.
Pilové kotouce ufcené pro fezani materiall ze dfeva musi
splfiovat pozadavky normy EN 847-1.

- Nepouzivejte kotouce vyrobené z rychlofezné oceli (HSS).

- P¥i praci s materidly se dreva pfipojte pilu vZdy k systémim
vhodnym pro odsavani a sbér pilin a prachu.

- Pri praci pouzivejte tlacnou ty¢, pokud ji pravé nepotiebuijte,
uschovejte ji na misté k tomu uréeném.

Vyjmenovani specifickych rizik spojenych s uzivanim
zarizeni.

Jmenovana rizika mohou nastat, pokud dojde napInéni
nasledujicich pfedchozich nebezpeénych okolnosti:

Obsluha nebyla proskolena adekvatnim zplisobem.

Pila byla sestavena nevhodnym zplsobem.

Na pfistroji byla zanedbana udrZzba nebo provedena
neodpovidajicim zplsobem.

Zafizeni bylo rozebrano a poté seskladano nevhodnym
zpUsobem nebo nelplné

P¥istroj byl rozebran a poté pro montaz pouzity nevhodné
komponenty a dily.

Obsluha pily nepouziva vySe uvedené osobni ochranné
pracovni prostredky.

Obsluha pfidrzuje fezany material rukou.

Obsluha vystavuje své ruce, t€lo nebo odév do linie fezu.
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Dvé hlavni rizika spojend s uzivanim tohoto stroje jsou
kontakt s fezacim pilovym kotou¢em a zbytky materialu nebo
obrobky, odlétajici do okoli.

14. PROSTREDKY PREDCHAZEN| NEBEZPECi VZNIKU

SPECIFICKYCH RIZIK.
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1. Prevence pied dotykem s pilovym feznym
kotoucem

1.1 Prevence béhem provadéni pracovnich operaci

fezani

1 Obsluha musi byt bezpodmineéné dostatecné
proSkolena a obeznamena s timto navodem k pouziti
na takové urovni, aby byla schopna dostate¢né rozumét
a rozpoznat, kdy se v pfipadé pristroje nebo pracovisté
jedna o nebezpeénou situaci nebo kdy pfistroj nefunguje
bezvadné. V téchto pfipadech pilu nepouzivejte.

2 Zkontrolujte vzdy, zda nechybi bezpecnosti kapoty,
ochranné kryty nebo dalSi komponenty pfistroje. Nikdy
nepouZivejte nekompletni zafizeni nebo pfistroj, ktery
neni v bezvadném provoznim stavu nebo je nespravné
zapojen &i sestaven. Pokud bylo s pfistrojem nespravné
zachazeno, je neuplny a chybi nékteré komponenty
neboje ve Spatném provoznim stavu, pilu vypnéte,
odpojte od zdroje napéjeni, odneste z pracovisté a
odeslete do autorizovaného servisniho stfediska.

3 Nikdy nepokladejte ruce nebo jinou ¢ast téla ani obleceni
na pracovni plochu do pracovni zény pod pilovy kotou¢
nebo pod feznou hlavu v draze fezu pilového kotouce.

4 K upevnéni obrobku na pracovni plochu a jeho pfidrzeni
nepouzivejte ruce. Zasadné& musi byt pouZzity pfipravky
k tomu ur€ené, jako jsou napf. svorky, svéraky, klinky,
tlacné tyCe apod., které za kazdych okolnosti garantuiji
(v pfipadé vyskytu suku) solidni zafixovani a bezpe¢né
vedeni obrobku na fezacim pracovnim stole. V pfipadé
dodrzeni tohoto opatfeni se snizuje, respektive anuluje
riziko pfipadného kontaktu rukou obsluhy s pilovym
kotou¢em béhem pracovniho procesu fezani, nebot
ruce obsluhy se béhem prace nachazeji v dostatec¢né
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vzdalenosti od nebezpecné pracovni zony.

5 Pokud se od pily vzdalite, vzdy pfistroj vzdy vypnéte a
odpojte od zdroje napajeni.

6 Pri provadéni fezl u materialu delSich nez 1,5 m je
vyZadovana pritomnost jedné nebo vice osob, které vam
pfi praci pomohou s pfidrzenim a manipulaci obrobku.

1.2 Pfedchazeni nahodného kontaktu s otacejicim se

pilovym kotoucem pii béhu naprazdno v zajisténé poloze

1 Nehledé na to, ze pilovy kotou€ je chranén v zajisténé
poloze kapotou a ochrannym krytem vyrobce
nedoporucuje ani doCasné pouzivat aretaci stalého
chodu motoru. Tim je zaru€eno, Ze pilovy kotou¢ nebude
bé&Zet naprédzdno ani v zajisténé poloze.

1.3 Predchazeni prudkého poklesu fezné hlavy a
kotouce v zajiSténé poloze v pripadé poskozeni pojistné
vyvazovaci pruziny.

1 Pravidelné provadéna zakladni
bezvadny stav pfistroje.

2 Na zac¢éatku kazdé pracovni smény vizualné zkontrolujte
pracovisté a samotné zafizeni a provedte rutinni zkousky
pracovnich UkonU s pfistrojem bez jeho spusténi.

3 Provedte na zaCatku kazdé pracovni smény kontrolu
stavu vyvazovacich pruzin ajejich ulozeniav pravidelnych
intervalech je nechte zkontrolovat v autorizovaném
servisu nebo kvalifikovanym servisnim technikem.

4 Ujistéte se, ze fezna hlava dokonale dosahne své horni
polohy pouze za pomoci fungovani obou vyvaZzovacich
pruzin.

5 Na zaCatku kazdé pracovni smény zkontrolujte a v
pravidelnych intervalech nechte v autorizovaném servisu
nebo kvalifikovanym servisnim technikem zkontrolovat
stav systému zajisténi horni polohy zvednutim fezné
hlavy na doraz a kontrolou blokovaciho tladitka horni
polohy.

6 Nikdy nepokladeijte své ruce nebo nevystavujte Cast t€la
do roviny fezu.

7 Nikdy nenechavejte feznou hlavu s pilovym kotou¢em
v mezipoloze s vyjimkou situaci, kdy ji Vy nebo obsluha
Zjevné pevneé a bezpecné pfidrzuje pomoci rukojeti.

8 Pii jakkoli dlouhé piestavce mezi jednotlivymi procesy
fezani vzdy pouzite systém automatického zajisténi
fezné hlavy v horni pozici, a to zvednutim fezné hlavy az
na doraz do jeji horni polohy.

9 Kdykoli je pfistroj mimo provoz, zajistéte fezaci hlavu
v jeho dolni poloze, pfi€emz nastavte hlavu na 90°
svisle a 0° vodorovné, zajistéte jeji ochranu pomoci
pevné bezpecnostni kapoty na spodni pracovni stil a
nakonec provedte zajisténi pomoci snizeni fezné hlavy
a stisknutim tlagitka.

Udrzba zajistuje

2. Predchazeni vymrsténi fezaného obrobku

1 Aby bylo mozné provadét fezani materiald s pouzitim
dorazu, musi byt toto prisluSenstvi sklopné a posuvné.
Jakmile obsluha vybere rozsah fezu a pevné zajisti
obrobek ke stolu, odstrani doraz, &imz pfedejde
moznému zaseknuti obrobku mezi fezacim pilovym
kotou€em a hranou dorazu.

15. ODSAVANI PRACHU

VSechny vyrabéné modely jsou konstruovany pro mozné
pfipojeni systému odsavani prachovych Castic (neni soucasti
dodavky) vzniklych béhem pracovni ¢innosti fezani.
Odsavaci zafizeni pfipojte k vystupnimu nastavci pro
odvadeéni pilin a odfezku.

16. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY A POKYNY

VYSTRAHA! P¥i pouzivani elektrického naradi je tfeba vzdy
dodrzovat zakladni bezpecnostni opatfeni z dlivodu ochrany
obsluhy a okolostojicich osob pfed zadsahem elektrickym
proudem, nebezpe€im pozZaru nebo poranéni.
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Ctéte vS8echna bezpecnostni varovani, instrukce, ilustrace
a technické specifikace dané pro toto elektromechanické
naradi, ujistéte se, Ze jim rozumite a uschovejte je pro dalsi
potfebu. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd mize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné
poranéni. Pfi teni navodu si nalistujte stranku se zobrazenim
pristroje a méjte ji pokud mozno vzdy pred sebou.

17. POKYNY K PRAVIDELNE UDRZBE, CISTENi A
MAZANI.

VYSTRAHA! .Pred provadénim jakékoliv manipulace se
zafizenim, natavenim, udrzbou nebo opravou pfistroj vzdy
vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od zdroje napajeni.

Cisténi.

Provadéjte pravidelné Cisténi vaseho pfistroje. Otfete pfistroj
vzdy Cistym mékkym hadfikem a pouzijte stlateny vzduch
nastaveny na nizky provozni tlak nebo mékky Stétec. Pri
Cisténi zafizeni nepouZivejte agresivni Cistici prostfedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni komponentt pily. Pfi Cisténi dbejte
na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala voda. Doporucuje se
provadét Cidténi pfistroje po kazdém pouZiti.

Udrzba a provadéni servisu

Vyrobce doporucuje po dosazeni 2000 provoznich hodin
nebo kazdé 2 roky odeslat pfistroj k provedeni revize a
nasledné udrzby do autorizovaného servisniho stfediska.

Pfed kazdym pouziti vyrobce doporucuje provést kontrolu
dotazZeni vSech Sroubku, matic a pevnosti spojeni z dlivodu
Zjisténi pfipadného uvolnéni na zakladé pouzivani a vibraci.
V pfipadé, ze najdete pfiliSnou vdli odeSlete zafizeni ke
kontrole a sefizeni do autorizovaného servisniho stfediska.
Kromé kontroly pevnosti spojeni a vymény uhlikd, pfistroj
nevyzaduje zadnou mimoradnou udrzbu provadénou
uzivatelem. Udrzujte stroj v Cistém stavu a pouzivejte jej v
souladu s navodem k pouziti. S pomoci pfislusné proskolené
osoby kontrolujte pravidelné spravnost doporu¢eného
sestaveni a sefizeni. V pfipadé jakékoliv pochybnosti nebo
shledani zavady se obratte na autorizovany servis znacky
Stayer.

Mazani

Pila nevyzaduje provadéni zadného mimorfadného mazani
ze strany uzivatele. Béhem periodického servisu provede
autorizovana servisni dilna promazani Sech potfebnych
mista, komponent(l a podsestav.

18. POKYNY PRO BEZPECNY PROVOZ
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1 Udrzujte pracovisté v éistoté. Neporadek na pracovisti
je velice nebezpecny a byva Castou pficinou nehod.
Prach vznikly opracovanim obrobkl se muze vznitit
nebo vybuchnout. Pfi praci v nedostateéné osvétleném
prostfedi je nezbytné zajistit pfislusné umélé osvétleni.

2 Vénujte pozornost bezpeénosti na pracovisti a jeho
okoli. Nevystavujte elektrické naradi desti, vihku nebo
mokru. Voda, ktera se dostane do pfistroje, zvySuije riziko
zasazeni el. proudem. Nepouzivejte elektrické naradi v
prostfedi s nebezpeim vybuchu, tak jako na mistech,
kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.
Vzdy udrzujte pracovisté v Cistoté a dobfe osvétlené.
Neporadek a tmava mista mohou zpUsobit Uraz.

3 Chrante se pred zasahem elektrickym proudem.
Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi pfedméty,
jako nap¥. potrubi, télesa ustfedniho topeni, sporaky a
chladnicky.

4 Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti od
pracovisté. Zabrarite tomu, aby okolostojici osoby,
které pilu nepouzivaji, predevsim déti, pfisly do kontaktu
se strojem, prodluzovacim nebo pfivodnim kabelem.
Udrzuijte je vZdy v dostate€né vzdalenosti od pracovniho
mista, mohly by vas pfi praci rovnéz rozptylovat.

5 Uskladnéte naradi, které nepouzivate. Pokud pfistroj
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nepouzivate, uskladnéte jej na vhodném suchém a
bezpetné uzavieném misté mimo dosah déti. Nedovolte
osobam, které nebyly seznameny s elektrickym naradim
nebo s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické
ruéni nafadi muze predstavovat nebezpeéi v rukou
nepovolanych osob. Na pilu nepokladejte Zadné dalSi
predméty a neskladuite ji obracené (vzhiru nohama).
Nepretézujte elektrické naradi. PouZivejte vzdy vhodné
nafadi pro provadénou praci. Vhodny vybér naradi a
pouziti v rezimu, pro ktery je stroj zkonstruovan, praci
usnadni, dokongite ji rychleji a bezpecnéji.

Pouzivejte pro praci vhodné naradi. Nepretézujte
napi. menSi pristroj pro provadéni Ukon(, pro které
je ufteno zafizeni vy3Si vykonnostni kategorie.
NepouZivejte rovnéz zafizeni pro jiné ucely, nez je
stanovené pouziti, a to i s ohledem na dané podminky
a druh provadéné prace (napf. nepouZzivejte kotou¢ovou
pilu pro fezani vétvi nebo kmenl stromu). Pouzivani
elektrického naradi k provadéni jinych €innosti, nez pro
jaké bylo uréeno, mize vést k nebezpecnym situacim.
Oblékejte se vhodnym zplsobem. NepouZivejte
volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vase
vlasy, odév a rukavice byly dostateCné vzdaleny od
pohybuijicich se &asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi. PFi
prace ve venkovnim prostfedi se doporuCuje pouzivat
protiskluzovou pracovni obuv. Pokud mate dlouhé viasy,
pouzivejte pro vlastni bezpecnost vhodnou ¢epici nebo
jinou pokryvku hlavy.

Pouzivejte osobni ochranné pomicky. Pouzivejte
ochranné pracovni bryle a vzdy ochrannou masku nebo
§tit proti prachu a Ulomkdm opracovavaného materialu,
které vznikaji pfi praci.

Jsou-li k dispozici prostiedky pro pripojeni zafizeni k
odsavani sbéru prachu, zajistéte, aby takova zarizeni
byla pfipojena a spravné pouzivana. S ohledem
na obrabény materidl pouzivejte vhodné zafizeni pro
pouziti spole¢né s danym druhem obrabé&ného materialu
(zkontrolujte vzdy spravnou tfidu vysavace, pouzité
filtry a filiracni a sbérny sacek a spravné pfipojeni k
pile). Pro odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu,
karcinogenniho prachu nebo jemného suchého prachu
je tfeba vzdy pouzit specialni vysavac.

Nepouzivejte pfivodni kabel k jinym Gceltim, nez je
urcen. Nevytrhavejte kabel ze zasuvky pfi odpojovani
ze zdroje napajeni, kabel odpojte vzdy tahem za vidlici.
Nikdy netahejte, nepfesunujte nebo nepfenasejte
zafizeni za kabel, kabel nepouZivejte misto prepravniho
madla, nezavirejte dvefe, pokud po podlaze prochazi
kabel z jedné mistnosti do druhé a netahejte kabel kolem
ostrych hran a rohl. Zamezte kontaktu kabelu s horkymi
plochami. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji
riziko zasazZeni elektrickym proudem.

Zajistéte obrobek. Kdykoliv je to mozné pouzijte
prisluSenstvi pro podporu a zajiSténi obrobku.
Upevnéni obrobku pomoci svérek nebo svéraku je
Neprecenujte se, pracujte jen tam, kam bezpecné
dosahnete. P¥i praci vzdy udrZujte stabilni postoj
a rovnovahu. Budete tak lépe a bezpec€néji ovladat
elektrické naradi v nepfedvidanych situacich.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Kontrolujte
sefizeni pohybujicich se ¢€asti a jejich pohyblivost,
soustfedte se na praskliny, zliomené soucasti a jakékoli
dalSi okolnosti, které mohou ohrozit funkci elektrického
naradi. Je-li nafadi poSkozeno, pfed dalSim pouzivanim
zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zpusobeno
nedostate¢né udrzovanym elektrickym nafadim. Rezné
nastroje udrzujte ostré a Cisté, zvysi se tim vykonnost
a bezpecnost prace Spravné udrzované a naostfené
fezné nastroje se s mensi pravdépodobnosti zachyti za
material nebo se zablokuji, Iépe se s nimi manipuluje se
strojem a mate jej snadnéji pod kontrolou. Pravidelné
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kontrolujte pfivodni a prodluzovaci kabel, pokud vykazuiji
znamky poSkozeni nebo opotfebeni, nechte je vyménit.
Pfivodni kabel doporuujeme vyménit v autorizovaném
servnisnim stfedisku. Drzadla pily udrzujte €ista, sucha
a bez stop maziv

Odpojte pristroj ze sité. V pripadé, ze pfistroj
nepouzivate, pfed jakoukoliv manipulaci s nim, opravou
nebo vyménou pfislusenstvi vypnéte pfistroj pomoci
spinace a odpojte ho od zdroje napajeni.

Pied zapnutim naradi odstrante vSechny sefizovaci
nastroje nebo klice. Sefizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechate pfipevnén k otacejici se Casti elektrického
naradi, midze byt pfi¢inou poranéni osob. Pravidelné
zafizeni pfed jeho spusténim proto vzdy zkontrolujte.
Vyvarujte se neumysiného spusténi. Ujistéte se,
zda je spinac pfi zapojovani vidlice do zasuvky a/nebo
pfi zasouvani baterii ¢i pfi pfenaSeni nafadi vypnut.
PfenaSeni nafadi s prstem na spinaci ebo zapojovani
vidlice naradi se zapnutym spinacem muze byt pri€inou
nehody.

Pfi praci venku pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou oznaceny jako vhodné pro
venkovni pouziti. Oznaéeni pouziti kabelu naleznete
vzdy na daném vyrobku. V pfipadé nutnosti pouZiti stroje
ve vihkém prostredi pouzivejte vyhradné pro napajeni
proudovy chranic.

Pfi pouzivani elektrického naradi bud'te obezietni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustred’te
se a stfizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym
narfadim, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog,
alkoholu nebo Iékl. Rozptyleni miize zplsobit ztratu
kontroly a vazné zranéni.

Kontrolujte pravidelné stav komponentd a
prisluSenstvi. Pfed kazdym pouzitim stroje peclivé
zkontrolujte, zda bude bezchybné fungovat a zda
je vhodny pro zamySlené pouziti. Déale zkontrolujte
nastaveni a sefizeni pily, zda jsou komponenty a
pfisluSenstvi spravné nasazeny a upevnény a zda
nejsou nékteré dily opotfebené, poskozené nebo
rozbité. Rovnéz zkontrolujte i dalSi okolnosti, které by
mohly ovlivnit bezvadny a bezpeny provoz zafizeni.
Pokud najdete dil, ktery neni v fadném stavu, musi byt
neprodlené opraven nebo vyménén v autorizovaném
servisnim stfedisku, pokud neni v navodu na pouZiti
stanoveno jinak. Zkontrolujte, zda jsou dorazové Srouby
naklapéni vedeni nastaveny tak, aby byl pilovy kotou¢
vzdy ve spravné pozici k pracovnimu stolu. V pfipadé
chybného upnuti kotouce v opacném sméru otaceni,
zastavte stroj a nasadte kotou€ spravné. Zkontrolujte, zda
hodnoty napéti a frekvence uvedené na typovém Stitku
stroje odpovidaji hodnotdm zdroje napajeni. Zkontrolujte
stav a funk&nost tlaCitka spinace. Nepouzivejte elektrické
naradi, které nelze zapnout a vypnout pomoci spinace.
Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat spinacem,
je nebezpecné a musi byt opraveno v autorizovaném
servisnim stfedisku.

Vystraha! Pouziti jakéhokoliv pfisluSsenstvi nebo
komponentll v rozporu s timto navodem k pouziti
mUze vést ke vzniku nebezpeci poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob a nebezpeci vzniku materidlnich
Skod.

Opravy vaSeho elektrického naradi svéite vyhradné
kvalifikované osobé v autorizovaném servisnim
stredisku, ktera bude pouzivat pouze originalni nebo
identické nahradni dily. Timto zplisobem bude zajisténa
stejna uroven bezpecnosti elektrického nafadi jako pred
opravou. Méjte na paméti, Ze pristroj musi splfiovat za
kazdych okolnosti pozadavky na bezpe¢nost obsluhy.

19. TECHNICKE PARAMETRY

Tyto Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230/240 V ~ 50/60
Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Hodnoty se mohou lisit pro jina napéti
a pro konkrétni verze v urcitych zemich.
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Informace o hluku a vibracich
Naméfené hodnoty jsou stanoveny podle EN 62841-1

Pouzivejte ochranul

Uroveni vibraci uvedena v téchto pokynech ma

Byl stanoven podle postupu méfeni stanoveného v EN
62841-1 a mUze slouzit jako zaklad pro srovnani s jinymi
elektrickymi nastroji.

Je také vhodny pro pfedbézny odhad namahani vibracemi.
Uvedena hladina vibraci byla stanovena pro hlavni pouziti
elektrického naradi.

Z tohoto divodu mulze byt Uroven vibraci odliSna, pokud
je elektrické naradi pouzivano pro jiné aplikace, s rdznymi
nastroji, nebo pokud je Spatné udrZovano, mlze to vést
k drastickému zvySeni vibracniho namahani béhem celé
pracovni doby. Aby bylo mozné prfesné urlit namahani
zpusobené vibracemi, je také nutné vzit v Gvahu Casy, kdy
je zafizeni vypnuté nebo je v provozu, ale ve skute¢nosti se
nepouziva. To muze vést k drastickému snizeni vibraéniho
stresu béhem celé pracovni doby.

Nastavte dalSi bezpecnostni opatfeni na ochranu

uZivatele pfed ucinky vibraci, jako jsou: UdrZzba elektrického
nafadi a nastroji, udrzovani teplych rukou, organizace
pracovnich postupu.

20. LIKVIDACE

Doporucujeme, aby elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly
prosly ekologickym procesem obnovy.

Nevyhazujte elektrické naradi do kose!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19 / EU
I

o nepouzitelnych elektrickych a elektronickych
zafizenich musi byt elekirické nafadi po
provedeni ve vnitrostatnim pravu oddélené
skladovano, aby bylo mozné jej ekologicky

recyklovat.

Pravo na zmény je vyhrazeno.
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POLSKI

Ogodlne ostrzezenia
elektronarzedzi

dotyczace bezpieczenstwa

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone.
Zagracone lub ciemne miejsca sprzyjajg wypadkom.

b) Nie wolno uzywaé elektronarzedzi w srodowisku
zagrozonym wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére mogg spowodowac zapton pytu lub oparéw.
c) Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy trzymaé z
dala od dzieci i os6b postronnych. Rozproszenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ dopasowana
do gniazdka. Nie wolno w Zzaden sposéb modyfikowac
wtyczki. Nie nalezy uzywacC zZadnych przejsciowek z
uziemionymi  elektronarzedziami. = Niezmodyfikowane
wtyczki i dopasowane gniazda zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu ciala z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i
lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia prgdem,
jezeli ciato uzytkownika jest uziemione lub uziemione.

c) Nie nalezy wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do narzedzia
elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy naduzywac¢ kabla. Nie wolno uzywac
przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odigczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzymacé z dala
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesdci. Uszkodzone lub zaplatane przewody zwiekszajg
ryzyko porazenia pragdem.

e) Podczas pracy z narzedziem elektrycznym na zewnagtrz
nalezy uzywac przedtuzacza odpowiedniego do uzytku
zewnetrznego. Uzycie kabla odpowiedniego do uzytku na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f) Jezeli nie mozna unikng¢ obstugi elektronarzedzia w
wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zasilania zabezpieczonego
wytgcznikiem  roznicowoprgdowym  (RCD). Uzycie
wytgcznika réznicowoprgdowego zmniejsza  ryzyko
porazenia prgdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnosc¢, uwazac na to, co sie robi i kierowacé sie zdrowym
rozsgdkiem. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wplywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy
z elektronarzedziami moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

b) Nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nalezy nosi¢ srodki ochrony oczu. Sprzet ochronny, taki
jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny lub ochrona stuchu, stosowany w odpowiednich
warunkach, zmniejszy liczbe obrazen ciata.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed
podigczeniem do zrédta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia nalezy
upewni¢ sie, ze wytgcznik jest w pozycji wylgczonej.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wigczniku
lub wigczanie elektronarzedzi z wigcznikiem w pozycji
wigczonej sprzyja wypadkom.

d) Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego nalezy
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wyjac klucz nastawczy lub inny klucz. Klucz lub klawiatura
pozostawiona na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy siega¢ zbyt wysoko. Przez caly czas nalezy
utrzymywac prawidtowa postawe i rbwnowage. Umozliwia
to lepszg kontrole nad narzedziem elektrycznym w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy sie odpowiednio ubra¢. Nie nalezy nosi¢ luznej
odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice nalezy
trzymaé¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wlosy mogg zostaé wciagniete przez
ruchome czesci.

g) Jesli sg dostepne urzadzenia do podtgczania systeméw
odpylania i zbierania pytu, nalezy dopilnowac, aby byty one
podtgczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie zbierania
pylu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a) Nie wolno forsowac¢ elektronarzedzia. Nalezy uzywaé
odpowiedniego narzedzia elektrycznego do danego
zastosowania. Wtasciwe elektronarzedzie wykona prace
lepiej i bezpieczniej, z szybkoscig, do ktérej zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik
nie umozliwia jego wigczenia i wytgczenia. Kazde
elektronarzedzie, ktére nie moze byé sterowane za
pomocg przetgcznika, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

c) Nalezy odigczyé wtyczke od zrédia zasilania i/
lub akumulator od narzedzia elektrycznego przed
przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywania narzedzia elektrycznego.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg
ryzyko  przypadkowego  uruchomienia narzedzia
elektrycznego.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé
w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwala¢ na
obstuge elektronarzedzia przez osoby nieobeznane z
elektronarzedziem lub niniejszymi instrukcjami. Narzedzia
elektryczne sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow.

e) Konserwacja narzedzi elektrycznych. Nalezy
sprawdzaé, czy ruchome czesci nie sg niewspotosiowe,
nie sg pekniete i nie wystepujg inne czynniki, ktére
moga wplywaé na dziatanie narzedzia elektrycznego.
W przypadku uszkodzenia, przed uzyciem narzedzia
elektrycznego nalezy je naprawi¢. Wiele wypadkow
jest spowodowanych przez Zle konserwowane
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ ostre i czyste. Prawidtowo
konserwowane narzedzia tngce o ostrych krawedziach
tngcych sg mniej podatne na zaklinowanie i fatwiejsze do
kontrolowania.

g) Elektronarzedzia, akcesoriéw, koncowek itp.
nalezy uzywac¢ zgodnie 2z niniejszymi instrukcjami,
uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do czynno$ci niezgodnych
z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznej.
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Niniejsza instrukcja jest zgodna z datg produkcji Twojej
maszyny, informacjami, ktére znajdziesz w tabeli danych
technicznych zakupionej maszyny, szukaj aktualizaciji
instrukcji naszych maszyn na stronie:
www.grupostayer.com

1. ZALECANE ZASTOSOWANIA MASZYNY

Omawiane narzedzie zostato zaprojektowane wy-gcznie do

nastepujgcych zastosowan:

Stacjonarnych prac na ptaskiej i stabilnej po-wierzchni

Obrabiania twardych i miekkich elementéw drew-nianych

Obrabiania elementéw z ptyt widrowych

Obrabiania elementéw z plyt pilSniowych

Obrabiania rur z PCV

Wykonywania prostoliniowych cie¢ na dlugosci i

szerokosci przedmiotu obrabianego

7 Wykonywania poziomych cie¢ ukosnych miedzy -45° a
45°,

Wykonywania pionowych cie¢ ukosnych miedzy 90° a 45°

Ograniczenia dotyczgce wielkosci przedmiotu obrabianego

opisano w rozdziale 11.

2. 2. ROZPAKOWYWANIE | MONTAZ

Rozpakowywanie

ONhAhWN-

1 Rozcig¢ tasme i otworzy¢ pudto.

2 Wyjg¢ gorne wypetniacze kartonowe.

3 Wyciggna¢ urzadzenie z pudta mocno chwytajac
glowice roboczg i korpus silnika; uzywaé obu rak, aby
zrownowazycé ciezar.

4 Wyjg¢ pudetko z akcesoriami.

5 Wyja¢ dokumentacje.

6 Zachowa¢ pudio kartonowe, wypetniacze oraz
dokumentacje. Elementy te nalezy zabezpieczyc,
zinwentaryzowaé i umiesci¢ w bezpiecznym miejscu,
tatwo dostepnym i znanym operatorowi maszyny.
Pakowanie

Operacja 1: Zabezpieczanie, skladanie i mocowa-nie

giowwy roboczej:
Ustawi¢ glowice gorng poziomo pod katem 0°.

2 Ustawi¢ gtowice gorng pionowo pod kgtem 90°.

3 Ustawi¢ zabezpieczenie w taki sposéb, aby sty-kato sie
ze stotem do cigcia.

4 Opusci¢ gtowice do dolnego ograniczenia i ustawié tak,
aby mozna jg byto zablokowac przyciskiem.

Operacja 2: Pakowanie maszyny

Odszuka¢ pudio kartonowe.

Odszuka¢ dokumentacje.

Mocno chwyci¢ maszyne za gtowice roboczg i korpus
silnika.

Ustawi¢ maszyne nad 4 kolistymi wgtebieniami w dolnej
czesci pudia.

Wiozy¢ dokumentacje maszyny.

Wiozyé gorne wypetniacze kartonowe. Zamkng¢ pudio i
zaklei¢ tasma uszczelniajgca.

3. USTAWIANIE | MOCOWANIE MASZYNY W STABILNYM
POLOZENIU

1 Stanowisko pracy maszyny powinno by¢ zabezpie-
czone.

2 Narzedzie nalezy zamocowa¢ w stabilnej pozycji na
réwnej powierzchni.

3 Podstawa pily grzbietnicy posiada cztery otwory
umozliwiajgce dokladne zamocowanie maszyny do stotu
warsztatowego. Szczegdlnie zaleca sie moco-wanie
maszyny do stotu przy pomocy odpowiednich srub i
nakretek.

4. PODLACZENIE DO SIECI, OPRZEWODOWANIE,

o A WN=-
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BEZ-PIECZNIKI, TYP GNIAZDA WTYCZKOWEGO |
WYMAGANIA DOTYCZACE UZIEMIENIA

1 Aby doprowadzi¢ zasilanie elekiryczne do maszy-
ny, nalezy podtaczy¢ wtyczke typu Schuko Jack do
standardowego gniazdka dostarczajgcego prad mi-
nimum 2500 VA.

2 Wewnetrzne oprzewodowanie maszyny jest kom-pletnie
wykonane, tak wiec nie ma koniecznosci za-ktadania
zadnych dodatkowych przewoddéw podczas instalacji.

3 Maszyna nie posiada bezpiecznikdw, zalecane jest
stosowanie  specjalnego  wytgcznika  magnetoter-
micznego jako zabezpieczenia urzgdzenia.

4 Maszyna zawiera urzgdzenia elektryczne klasy Il i jako
taka nie korzysta z uziemienia instalacji elek-tryczne;j.

5. ILUSTROWANY OPIS FUNKCJI

1 Sworzen do kata dolnego stotu (ukos -45 / 45).

2 Sruby blokujgce dla kgta dolnego stotu.

3 Przycisk odblokowania gtowicy.

4 Pokretta do regulacji poziomu stotu gérnego.

4 a) Pokretto regulagji.

4 b) Pokretta blokujgce.

5 Sworzen do blokowania glowicy w dolnym potozZeniu.
6 Regulacja pochylenia gtowicy (pochylenie -45/0) 7.
7 Rowek na ogranicznik gtebokosci (poziomy).

8 Przycisk wigczania / wytgczania na uchwycie.

9 Przycisk blokady silnika.

10 Odblokowanie dolnej obudowy.

11 Dolna ostona podczas korzystania ze stolu gérnego
12 Prowadnica do ciecia dla stotu gérnego

- Zawiera katomierz (SC250W / SC250WPRO / SC265W

13 Sruby regulacyjne klina rozszczepiajgcego
Wysuwana blokada prowadzgca (SC250W)
Otwor na wspornik do diugich cie¢ (SC250W)
Wspornik tylny (SC250W)

Blokada ostrza (SC305W / SC305IW)

Stolik dolny z podziatkg stopniowa

Osie obrotu gtowicy

Dolna ostona ostrza

Wylot do podtgczenia odpylacza

Gtowica

Uchwyt i silnik

Gorny stéti gorna ostona ostrza

Hklawisz pochylenia gtowicy (SC250W PRO / SC265W)
I Ogranicznik glebokosci

J  Wysuwany wspornik do duzych przedmiotéw obrabianych
SC250W (x2)

6. QGRANICZENIA DOTYCZACE WARUNKOW
SRODOWI-SKOWYCH

Stopien ochrony IP omawianej maszyny wynosi 20. Maszyna
jest zabezpieczona przed mozliwoscig kon-taktu palcow
Z niebezpiecznymi elementami oraz przed dostepem z
zewnatrz czgstek obcych o $redni-cach 12,5 mm i wiecej.
Omawiana maszyna nie posiada zadnego zabezpie-czenia
przed dostepem wody, tak wiec jej uzytkowa-nie w warunkach
grozacych kontaktem z opadami atmosferycznymi jest
zabronione.

7. NASTAWY | PROBY
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Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narze-dziu
elektrycznym nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda zasilania.
Jezeli maszyna byta dtugo lub intensywnie eksplo-atowana,
nalezy jg sprawdzi¢ i wyregulowa¢ dla za-pewnienia
wiasciwej jakosci i bezpieczenstwa pracy. Wymaga to wiedzy,
doswiadczenia i specjalistycz-nych narzedzi. Autoryzowany
serwis techniczny Stayer Ibérica S.A. wykona dla Panstwa te
czynnosci szybko, doktadnie i za niewygdrowang cene.
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Blokowanie w dolnym potozeniu

Zacznij z podniesiong glowica

Odblokuj gtowice naciskajac przycisk 3.

Opus¢ gtowice do najnizszej pozycji.

4. Nacis$nij przycisk 5. Po odpowiednim dokreceniu
szpilka powinna wsuwac sie ptynnie, az si¢ zatrzyma.

Regulacja kata cigcia pionowego przy 45° (skos)
Weryfikacja

BOWON=

1 Zwolnij regulator pionowy na gtowicy, poluzowujgc
dzwignie regulacji kata glowicy (6) (klucz (H) wymagany
dla SC250W PRO / SC265W. W przypadku modelu
SC250W, przed odchyleniem gtowicy maszyny nalezy
zdja¢ wysuwang boczng prowadnice wspornika,
poluzowujgc pokretto (14).

2 Przechyl glowice maksymalnie w prawo (45°).

3 Sprawdz kat za pomocg odpowiednio skalibrowanej
tabeli katéw lub katomierza (minimalna doktadnosc
+/- 5°), umieszczajac jedng strone na stole do ciecia, a
drugg na ostrzu tngcym.

4 Jesli czoto wykresu katéw nie pasuje doktadnie do topatki
lub jesli przy uzyciu goniometru wystepuje odchylenie
wieksze niz +/- 20°, nalezy dokonac regulacji.

Dostosowanie

1 Uzywajgc kgtomierza (minimalna doktadnosé¢ +/- 5°),
umiesc¢ jedng strone na stole do ciecia, a drugg na ostrzu
tngcym.

2 Wyreguluj $ruby znajdujgce sie na osi pochylenia glowicy
(B), az do osiggniecia wartosci 90°/ 45°.

Regulacja klina

Klin rozszczepiajgcy to element przytrzymujgcy ostone ostrza

na gérnym stole (G).

Jego funkcjg jest oddzielanie i odprowadzanie urobku

powstajgcego podczas ciecia na gérnym stole, tak aby nie

uderzaty one w uzytkownika.

Ta metalowa cze$¢ musi by¢ zawsze oddzielona od ostrza na

€O najmniej 2 mm.

Wykonaj ponizsze czynnosci

potozenie.

1 Zablokuj maszyne w dolnym potfoZeniu.

2 Uzyj srub (13) znajdujgcych sie obok pokretta (4b), aby
wyregulowac potozenie noza.

aby wyregulowa¢ jego

S S—

|

8. WYMIANANARZEDZIA

Uwaga!

Niniejszg czynno$¢ nalezy wykonywaé po odtgczeniu

maszyny od zasilania sieciowego i po catkowitym zatrzymaniu

tarczy tngcej. Nalezy uzywaé rekawic ochronnych.

- Obowigzkowo stosowac tarcze zgodnie z norma 847-1

- Obowigzkowo stosowac pret do popychania i za-chowac
go, jezeli nie jest uzywany.

- Zabrania sie uzywania szybkich tarcz stalowych (HSS)

- Zabrania sie uzywania wadliwych i zdeformowa-nych tarcz

- Wymienia¢ wkiadke stotowa, gdy jest zuzyta

Zdejmowanie ostrza tngcego

1 Zablokuj gtowice w gbrnej pozycji.

2 Nacisnij przycisk (10), aby odblokowaé dolng ostone
ostrza (C). W modelach SC250W / SC305IW / SC305W,
ostrze jest odblokowywane poprzez poluzowanie $ruby
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Zdejmij ostone ostrza, pociggajgc do gory.

Trzymaj ostrze w bezruchu, dociskajgc je do drewnianego
klocka i poluzuj Srube ostrza, obracajgc jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. W modelach
SC305IW / SC305W przytrzymaj Srube blokujaca ostrze
(17) za pomocg klucza imbusowego, jednoczesnie
odkrecajgc Srube ostrza.

5 Wyjmij ostrze do wymiany

Hw

Wymiana tarczy

1 Ostroznie wyczy$¢ wszystkie trociny i brud ze wspornikow,
kotnierzy i wnetrza oston.

2 Umies¢ nowg tarcze aby kierunek strzatki na przodzie

obudowy odpowiadat strzatce wygrawerowanej na ostrzu

oraz nachyleniu zebdw ostrza.

Zamocuj kotnierz i jego $rube

Dokre¢ $rube w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara. W modelach SC250W / SC305IW

| SC305W, srube ostony tarczy (10) nalezy ponownie
zatozyc¢ i catkowicie dokrecic.

5 Przywro¢ ostone tarzczy do pierwotnego potozenia
ochronnego, pociggajgc jg w dét lub opuszczajgc
gtowice, naciskajgc przycisk (3), a nastepnie podnoszac
ja ponownie, aby ostona automatycznie powrdcita do
swojej pierwotnej pozyciji.

6 Sprawdz poprawnos¢ dziatania, symulujgc operacje
ciecia na biegu jatowym.

Hw

9. OFERTAPRACY

Jesli to mozliwe, figura zostanie naprawiona tak, aby reka nie
interweniowata. Podczas ciecia mocno trzymaj kawatek na
wsporniku. WSZYSTKIE MASZYNY SA PRZYGOTOWANE
DO MONTAZU OBEJM, KTORE POZWALAJA NA
BEZPIECZNE MOCOWANIE PROFILU.

Aby unikng¢ odksztalcenia sie elementdow podczas
mocowania, zaleca sie stosowanie profili drewnianych, ktére
mozna tatwo nakifada¢ na ruchome szczeki zaciskow.
Szczeki mozna fatwo wyjgé i catkowicie uwolnié¢ powierzchnie
robocza.

Aby bezpiecznie cigé diugie kawatki, konieczne jest
przytrzymanie ich za pomoca dodatkowych podpor.

10. OGRANICZENIA ROZMIARU PRZEDMIOTU
OBRABIANEGO

Limity pracy dla wszystkich modeli zawartych w tej instrukciji
na stronie 3.

11. OGOLNE INSTRUKCJE UZYTKOWANIA
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Ostrzezenie!:

1 Jes$limaszyna jest w zlym stanie lub brakuje w niej czesci,
w tym gérnych oston regulacyjnych (ilustracje w niniejszej
instrukcji mogg stuzy¢ jako przewodnik) Nie uzywaj
maszyny. Odtgcz go, usuh z miejsca pracy i natychmiast
wyslij do autoryzowanego serwisu technicznego.

2 Przed uruchomieniem maszyny zapoznaj sie ze
wszystkimi Srodkami bezpieczenstwa i przestrzegaj ich.

- Obowigzkowe uzycie systemu ssgcego czastek podczas

ciecia drewna

Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny

Informacja

1 Urzadzenie posiada przycisk blokady rozruchu ktéry
umozliwia prace silnika bez ciggtego naciskania
przetacznika.

2 Urzadzenie posiada modut bezpieczenstwa, ktdry chroni
go przed niespodziewanymi uruchomieniami. Jesli
podczas pracy maszyny zasilanie zostanie przerwane po
ponownym wigczeniu, maszyna nie uruchomi sie. Aby
zwolni¢ zabezpieczenie, naci$nij dwukrotnie wigcznik.

Ostrzezenia!
1 W miare mozliwosci unika¢ blokady silnika.
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2 Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.
3 Nigdy nie zaczynaj z zablokowanym ostrzem, a przed
rozpoczeciem ciecia zawsze czekaj kolo thgce osigga
petng predkoseé.

Przed zatrzymaniem maszyny tarcza musi by¢ jasne i
obracajgce sie swobodnie.

Uruchomienie za pomoca przelacznika recznego.
1 Naciénij przetgcznik, aby aktywowac silnik

Zatrzymanie = maszyny
przelacznik reczny.
1 przycisk zatrzymania.

aktywowane przyciskiem

Rozruch z blokada

1 Nacisnij przetgcznik.

2 Nacisnij przycisk blokady, przytrzymujgc przetgcznik.
3 Zwolnij przetgcznik.

Zatrzymanie maszyny aktywowane za pomoca blokujace
1 Krétko nacisngé przetgcznik.

Uzywaj z dolnym stotem tngcym

Ostrzezenia

1 Se debe eliminar el riesgo de accidente debido al
contacto con el disco de corte como resultado de su
aparicion en el tablero de la mesa. Por su seguridad,
realice los siguientes preparativos antes de trabajar con
la tabla siguiente.

2 Wszelkie przygotowania nalezy wykonywaé przy
odtgczonym kablu.

Bezpieczne przygotowanie gérnego stotu do cigcia
na dolnym stole.

1 Jeslimaszyna jest w dolnym potoZzeniu, pociggnij sworzenh
(5), aby odblokowac gtowice (E) i podnies$ jg do pozycii
pionowe;j. Jesli maszyna ma zatozong dolng ostone (11),
zdejmij jg. W modelach SC250W PRO / SC265W poluzu;j
przednie pokretto (4a), aby zwolni¢ ostone (11) i zdejmij
ja. W modelu SC250W przed zdjeciem ostony (11) nalezy
zdjg¢ wysuwang prowadnice boczng, poluzowujgc
pokretio (14).

2 Z podniesiong glowicg poluzuj pokretta regulujgce
wysoko$¢ gornego stotu (4) i pociagnij goémy stot do gory,
az osiggnie gorne potozenie. Zablokuj gomy stot w tej
pozycji, dokrecajac pokretta (4). Ten manewr zapobiega
wystawaniu ostrza z gornego stotu. W modelach
SC305IW / SC305W wystarczy poluzowaé pokretia
blokujgce (4b) i obréci¢ pokretto regulacyjne (4a), aby
podnies¢ poziom gérnego stotu.

OSTRZEZENIE ]
NIEWYKONANIE TYCH REGULACJI NARAZA
UZYTKOWNIKA NA POWAZNE WYPADKI | OBRAZENIA.

Operacion de corte con la mesa de corte inferior

Ostrzezenia!

1. Przestrzega¢ wielkosci i
obrabianego przedmiotu.

2. O ile to mozliwe, uzyj zaciskbw do przytrzymania
przedmiotu obrabianego.

3. Podczas pracy z dolnym stotem tngcym nigdy zatrzasng¢
wytgcznik zasilania silnika.

ograniczen materiatowych
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Przygotowanie do ciecia na dolnym stole
Aby wybra¢ zadany kat, wykonaj ponizsze czynnosci:
Ciecie ukosne (0§ X=-45/+45,08Y=90):

—
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Ciecie ukosne nastepuje, gdy glowica pozostaje w pozycji
pionowej, prostopadtej do dolnego stotu thgcego.
Glowica moze obracac sie wokot wiasnej osi od -45° do +45°

Aby wyregulowac kat ciecia ukosnego na

Modele SC250W PRO / SC265W, poluzuj pokretta blokujgce
(2) i lewa reka wyciagnagé kotek katowy (1).

Trzymajac trzpien (1), wez uchwyt (F) w prawg reke i za jego
pomocg obro¢ gtowice wokét jej osi wzgledem dolnego stotu
tngcego.

Po znalezieniu zgdanego kata ciecia zwolnij kotek (1) i dokre¢
sruby blokujace (2).

W modelu SC250W poluzuj pokretto (1), uzyj go, aby znalez¢
zgdany kat i dokrec, aby ustawi¢ maszyne w tej pozycii.

W modelach SC305IW / SC305W poluzuj srube blokujacg
(2), pchnij dzwignie (1) w dét, uzyj uchwytu gtowicy, aby
znalez¢ Zzadany kat i dokre¢ srube (2), aby zablokowac jg na
miejscu.

Dolny stét do ciecia ma wskaznik, ktéry mozna poréwnac z
linijkg na dolnym stole.

Dodatkowo dolny stét mozna tatwo ustawi¢ pod kgtem -45°/
-30°/ -22,5/ -15/ 0/ +15/ +22,5/ +30/ +45 (te ustawienia moga
sie rozni¢ w zaleznosci od modelu).

Gdy dolny stét zacznie sie obracaé, stot zatrzyma sie
automatycznie, gdy osiggnie ktorykolwiek ze wskazanych
katéw, gdzie wyda charakterystyczny dzwiek i zablokuje sie
pod tym katem, az dolny stét zostanie ponownie wprawiony
w ruch.

Ciecie ukosne (0§ X=90,08Y=-45/0):
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Ciecie ukosne wystepuije, gdy gtowica przechyla sie wokdt
wilasnej osi i nie pozostaje juz prostopadta do dolnego stotu
tngcego.

To narzedzie umozliwia wychylenie gtowy tylko w lewg strone
W modelu SC250W nalezy wigczy¢ blokade prowadnicy
bocznej (14) i odsungé prowadnice boczng od gtowicy przed
przechyleniem.

Aby wyregulowac kat ciecia ukosnego, poluzuj sSrube regulaciji
pochylenia gtowicy (6) i przechyli¢ gtowice pod zgdanym
katem; maszyna jest ustawiona na przechyt domysinie do
45°,

Do precyzyjnej regulacji kata ciecia mozna uzy¢ katomierza.
Po znalezieniu kata ciecia ukosnhego ponownie dokre¢ srube
(6).

N
>




POLSKI

Ciecie ztozone (0$ X =-45/+45,08 Y =-45/0):
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>

Ciecie ztozone obejmuje kombinacje katéw ciecia ukosnego
i ukosnego.

Aby znalez¢ ciecie ztozone, wykonaj czynnosci wskazane dla
jednoczesnego wykonywania cie¢ ukosnych i ukosnych.

Wykonywanie operaciji ciecia na dolnym stole

1 Przygotuj element do pracy, trzymajgc go w pemhi
bezpiecznie.

Uruchom maszyne elektryczng naciskajgc przetacznik.
Poczekaj kilka sekund, az tarcza tngca osiggnie
maksymalng predkosc.

Powoli opus¢ glowice roboczg za pomocg uchwytu
ciggtym ruchem bez szarpniec.

Wywieraj nacisk w kierunku posuwu ostrza, zodpowiednig
intensywnoscig dla cietego materiatu.

Po zakonczeniu operacji ciecia ponownie podnies¢
glowice roboczg. Zatrzymaj maszyne, zwalniajgc
przetacznik.

o O A~ WD

Korzystanie z linijki dlugosci ciecia (SC250 PRO / SC265W /
SC305IW / SC305W)

Narzedzie zawiera ogranicznik gtebokosci do cie¢ poziomych
(I, ktory jest umieszczany w szczelinie (7) u podstawy dolnego
stotu ciecia za pomocg kwadratowego profilu ogranicznika.
Po ustawieniu ogranicznika gtebokosci przez dokrecenie
Sruby z rowkiem (7), mozna ustawi¢ stalg odleglos¢ miedzy
ogranicznikiem a punktem ciecia ostrza, tak aby podczas
ciecia profilu lub listwy opierajac kohce o ogranicznik,
wynikowy przedmiot obrabiany bedzie zawsze przycinany do
tej samej dlugosci.

To akcesorium pozwala na systematyczng produkcje detali o
tej samej wielkosci

Korzystanie z przedtuzaczy tnacych (J) (SC250W)
Narzedzie zawiera 2 przedluzacze do ciecia dlugich
elementow (J).

Przedtuzki wkiada sie w szczeliny (15) i mocuje poprzez
dokrecenie $ruby znajdujacej sie na dolnym stole thgcym nad
szczelinami (15).

Uzywaj jako pity tarczowej z gérnym stotem tngcym

Ostrzezenia

Przed jakgkolwiek operacjg na gérnym stole thgcym nalezy
koniecznie odpowiednio przygotowa¢ maszyne. W tym celu
na dolnym stole zostanie zainstalowane zabezpieczenie
antystatyczne.

Instalowanie statycznej ostony zabezpieczajacej na
dolnym stole do ciecia

1 Zacznij od podniesienia gtowicy i odtgczenia kabla
zasilajgcego.

2 Zamocuj ostone zabezpieczajacag (11) na dolnym stole
do ciecia. W modelu SC250W przed zamontowaniem
ostony (11) na maszynie nalezy zdjg¢ wysuwang boczng
prowadnice wspornika, poluzowujgc pokretto (14).

3 Nacisnij przycisk blokujgcy gtowice (3), catkowicie opus¢
glowice i uzyj kotka blokujgcego (5), aby zablokowac¢
maszyne w dolnym potozeniu.
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4 W modelach SC250W PRO / SC265W poluzuj przednie
pokretlo regulacyjne (4a) i opus¢ gtowice maszyny,
naciskajgc przycisk (3). Podczas opuszczania gtowicy,
przednia gatka (4a) powinna wejs¢ w rowek w ostonie
zabezpieczajgcej (11). Gdy glowica jest catkowicie
opuszczona, uzyj kotka blokujgcego (5), aby zablokowaé
stot w dolnym potozeniu i dokre¢ przednie pokretto (4a)
tak, aby utrzymywato ostone na miejscu (11).

5 Sprawdz, czy ostrze obraca sie swobodnie.

6 Na koniec uruchom maszyne na krétko na biegu jatowym
i upewnij sie, Ze ostrze thgce o nic nie ociera.

OSTRZEZENIE o
BRAK INSTALACJI OSLONY NARAZA UZYTKOWNIKA NA
POWAZNE WYPADKI | OBRAZENIA.

Przygotowanie stotu gérnego

Ostrzezenie!

Gorny stét thgcy musi by¢ ustawiony na takiej wysokosci

w stosunku do ostrza tngcego, aby jedynie zeby tarczy

wystawaty ponad ciety przedmiot.

1 Poluzuj pokretta regulujgce wysokos¢ stotu gérnego (4a
i 4b).

2 Wyreguluj wysokos¢ stotu, delikatnie pociggajgc do gory.

3 Po ustawieniu zadanej wysokosci mocno dokre¢ pokretta
(4aidb).

Modele SC305IW / SC305W posiadajg regulator wysokosci

(4a), ktory umozliwia wygodng regulacje wysokosci poprzez

poluzowanie lub dokrecenie pokretta bez koniecznosci

ciggniecia lub popychania gérnego stolika.

Po znalezieniu Zgdanej wysokosci dokre¢ pokretto blokujgce

(4b).

Przygotowanie szerokosci cigcia na gérnym stole
do ciecia za pomoca prowadnicy.

Maszyna wyposazona jest w boczng prowadnice (12)
dla stotu goérnego, ktora reguluje sie za pomocg pokretta
znajdujgcego sie z przodu.

W modelach SC250W PRO / SC265W / SC250W gorny stét
ma 2 boczne szyny, na ktérych mozna umiesci¢ prowadnice
ciecia z kgtomierzem, aby znalez¢ kat ciecia (12).

Aby ustawi¢ prowadnice (12), po prostu wiéz kwadratowy
profil prowadnicy do jednej z szyn na gérnym stole i dokre¢
Srube zaciskowg po znalezieniu Zgdanej pozycji.

Wykonywanie ciecia w gérnym stole:

1 Wiacz maszyne z blokada, jak opisano na poczatku
rozdziatu 7.

2 2. Ostroznie przenies obrabiany przedmiot do ostrza
tngcego, trzymajac rece z dala od sciezki ciecia.

3 Uzyj prowadnicy (12) dla wiekszego bezpieczenstwa i
precyzji.

4 Dociskaj przedmiot obrabiany z intensywnoscig
odpowiednig do wiasciwosci materiatu. {MQ} 5.

5 Po wykonaniu zadania wytgcz maszyne z blokada.

12. SRODKI OSTROZNOSCI | STOSOWANIE ODZIEZY

OCHRONNEJ

To elektronarzedzie moze by¢é obstugiwane wytgcznie
przez osoby doroste po odpowiednim przeszkoleniu i po
przeszkoleniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
przepisami dotyczacymi zapobiegania w miejscu pracy.
Ponadto operator elektronarzedzia musi zrozumiec,
przyswoic sobie iw petni przestrzegac niniejszej instrukciji.

Ta maszyna wymaga stosowania nastepujgcego
wyposazenia ochrony osobistej:

Kask ochronny.

Kompleksowy sprzet do ochrony twarzy (oczu i twarzy)
przed uderzeniami.

Ochronniki stuchu.

Maska przeciwpytowa.

Rekawice chronigce przed agresjg mechaniczng

aAbhw N=



POLSKI

6 Buty z podnoskiem i wktadka.

7 Odziez robocza.

8 Torba narzedziowa

9 Pas bezpieczenstwa (okazjonalnie).

13. SPECJALNE SRODKI OSTROZNOSCI

Srodki ostroznosci
- Nie uzywaj pit tarczowych, ktére sg uszkodzone lub
zdeformowane.

- Nie uzywaj pilarki bez zatozonych oston, zwtaszcza po
zmianie trybu pracy, i utrzymuj ostony w dobrym stanie i
we wihasciwej ich konserwacii.

- Wymien blok stotu, gdy jest zuzyty.

- Uzywac tylko pit zalecanych przez producenta, z
zastrzezeniem, ze kil nie moze by¢ grubszy niz szeroko$c
rowka cigcia wykonanego przez brzeszczot i nie moze by¢
cienszy niz korpus brzeszczotu; Konkretne brzeszczoty do
ciecia drewna muszg by¢ zgodne z normg EN 847-1.

- Nie uzywac brzeszczotéw wykonanych ze stali
szybkotnacej.

- Podczas pitowania drewna podtacz pilarke do systemu
odpylania.

- Zawsze trzymac popychacz na miejscu, gdy nie jest
uzywany.

Opis zagrozen specyficznych dla maszyny

Aby ryzyko zostato zrealizowane, musi by¢ spetniony jeden z
poprzednich warunkéw ryzyka:

Operator nie ma odpowiedniego przeszkolenia.

Pilarka ukosna nie zostata prawidlowo zainstalowana.
Pilarka ukosna nie byta odpowiednio konserwowana
Pilarka ukosna zostata nieprawidtowo zdemontowana i
zmontowana.

Ukosnica zostata zdemontowana i zmontowana z
brakujgcymi czesciami.

Operator nie stosuje wskazanego zabezpieczenia.
Operator trzyma czes$¢ recznie.

Operator wystawia swoje rece, ciato lub ubranie na
Sciezke ciecia.

Dwie giéwne klasy ryzyka zwigzane z uzytkowaniem tej
maszyny to kontakt z tarczg tngca i wyrzucanie czgstek lub
cietych kawatkow.

14. SRODK| ZAPOBIEGANIA RYZYKU SPECYFICZNE
DLAMASZYN

1. Zapobieganie kontaktowi z tarczg tnaca

1 Operator musi mie¢ wystarczajgce przeszkolenie i
poinstruowanie oraz zna¢ te instrukcje, aby moc wiedziec,
czy podejrzewa sig, ze maszyna i jej Srodowisko pracy nie
zapewniajg doskonatej obstugi. W takich okolicznosciach
nie uzywaj maszyny.

2 Sprawdz brak oston lub innych elementéw maszyny.
Nigdy nie uzywaj maszyny, ktéra nie jest zintegrowana,
w idealnym stanie i prawidtowo zainstalowana. Jezeli
maszyna zostata naruszona, brakuje czesci lub jest w
ztym stanie, zostanie odigczona, usunieta z miejsca
pracy, nieuzywana i odestana do serwisu technicznego.

3 Nigdy nie wktadaj rak ani zadnej czesci ciata ani ubrania
na lub pod obszar ciecia ostrza lub na Sciezke ciecia
ostrza.

4 Mocowanie cietego elementu do stotu podporowego nie
bedzie odbywac sie recznie, ale za pomoca popychaczy,
kotysk i odpowiednich zaciskow, ktdére gwarantujg
solidne mocowanie do stotu w kazdych okolicznosciach
(pojawienie sie sekdw itp.). podparcie elementu thgcego.
Dzieki wdrozeniu tego $rodka zapobiegawczego
praktycznie wyeliminowane jest ryzyko kontaktu z tarczg
podczas rozwoju operacji, poniewaz pozwala to rece
trzymac sie z dala od strefy zagrozenia.

5 Zostawiona maszyna bedzie zawsze wytgczona.

N O HhWN-=-
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6 Do ciecia elementéw powyzej 1,5 m. wymagana bedzie
obecnos¢ jednego lub wiecej asystentow.

1.2 Zapobieganie przypadkowemu kontaktowi z
obracajacg sie tarczg w pozycji jalowej w pozycji
spoczynkowej

1 Niezaleznie od tego, czy ptyta pozostaje chronione w
spoczynku przez zamontowane ostony bezpieczenstwa,
uzycie wylgcznika blokujgcego jest surowo odradzane
w celu zapewnienia, ze tarcza nie obraca sie bez biegu
jatowego w pozycji spoczynkowe;.

1.3 Zapobieganie nagtemu opadnieciu tarczy na skutek

pekniecia sprezyny
Dzieki regularnej konserwacji maszyna zawsze bedzie w
idealnym stanie.

2 Codziennie wizualnie sprawdzaj obszar i maszyne i
rutynowo sprawdzaj wszystkie ruchy przy wytgczonej
maszynie.

3 Codziennie sprawdzaé i zleca¢ okresowe sprawdzanie
sprezyn i ich gniazd wykwalifikowanemu personelowi.

4 Upewnij sie, ze gtowica unosi sie idealnie do gérnej
pozycji dzieki wyjgtkowemu dziataniu sprezyn.

5 Codziennie sprawdzacizleca¢ okresowejkontroligérnego
systemu zamykania wykwalifikowanemu personelowi
poprzez catkowite podniesienie gtowy i sprawdzenie
automatycznego blokowania i odblokowywania za
pomocy przycisku.

6 Nigdy nie wystawiaj rgk ani Zzadnej cze$ci ciata na Sciezke
ciecia.

7 Nigdy nie pozwalaj, aby glowa podtrzymujgca dysk
pozostawata w nieokreslonej pozycii, chyba ze operator
musi trzymac uchwyt sterujacy.

8 W przypadku kazdej przerwy miedzy cieciami podczas
pracy, niewazne jak krotka, zawsze uzywaj automatycznej
blokady gtowicy w gérnej pozyciji, podnoszac gtowice do
gdrnego ogranicznika.

9 Zawsze, gdy maszyna jest w spoczynku, pozostaw
ja zablokowang w dolnej pozycji spoczynkowej,
ustawiajgc gtowe pod katem 90 w pionie i 0 w poziomie,
dopasowujgc ostone antystatyczng i ostatecznie blokujgc
ja, opuszczajgc gtowe i naciskajgc przycisk.

2. Zapobieganie wystepom cietego kawatka

Aby wykonac¢ ciecie elementéw z ogranicznikiem, bedzie on
sktadany lub ruchomy. Po wybraniu linii ciecia i stabilnym
zamocowaniu czesci do stotu, operator usunie ogranicznik,
aby unikng¢ zaklinowania cietej czesci miedzy nig a tarcza.

15. ODSYSANIE PYLU

Wszystkie modele sg przygotowane do zainstalowania
jednostki ssacej (brak w zestawie) dla czastek powstajacych
w cieciu.
Urzgdzenie ekstrakcyjne bedzie potgczone z dyszg wylotowg
czgstek.

16. OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z elekironarzedzi
nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych sSrodkéw
ostroznodci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata, w tym ponizszych.
Przeczytaj uwaznie te instrukcje przed uzyciem tego produktu
i zachowaj je.

17. REGULARNE CZYSZCZENIE, KONSERWACJA |
SMAROWANIE
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OSTRZEZENIE!. Odtgcz wtyczke przed przystgpieniem do
jakichkolwiek regulacji, wymiany powierzchni lub konserwacii.
Czyszczenie

Oczy$¢ maszyne, zaczynajgc od szczotki lub szczotki, aby
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usung¢ wszelkie trociny i miekkg Sciereczke.

Jezeli dostepne jest sprezone powietrze, zaleca sie
zakonczyé  czyszczenie  przedmuchaniem  obrabiarki
pistoletem pneumatycznym.

Konserwacja

Co 2000 godzin uzytkowania lub co dwa lata elektronarzedzie
nalezy przesyta¢ do oficjalnego serwisu technicznego w celu
konserwaciji i petnej kontroli.

Przed kazdym uzyciem sprawdz nakretki i ztgczki pod katem
luzéw spowodowanych wibracjami i zuzyciem. Jeéli sg luki,
oddaj maszyne do serwisu.

Oprocz dokrecania i wymiany szczotek, maszyna nie wymaga
specjalnej konserwacji ze strony uzytkownika. Utrzymuj
maszyne w czystodci i uzywaj jej prawidtowo. Regularnie
sprawdzaj poprawnos¢ autoryzowanych ustawien przez
odpowiednio przeszkolonego uzytkownika. W przypadku
jakichkolwiek usterek lub watpliwosci prosimy o kontakt z
naszym serwisem technicznym.

Smarowanie

Maszyna nie wymaga specjalnego smarowania przez
uzytkownika. Specyficzne smarowanie elektronarzedzia
bedzie wykonywane podczas okresowych kontroli
konserwacyjnych w oficjalnej stuzbie technicznej.

18. BEZPIECZNA EKSPLOATACJA

1 Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone
obszary i tawki sg podatne na uszkodzenia

2 Wez pod uwage otoczenie miejsca pracy. Nie
wystawiaé narzedzi na deszcz. Nie uzywaj narzedzi
w wilgotnych lub mokrych miejscach. Utrzymuj dobre
oswietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj narzedzi w
obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazéw.

3 Chroni¢ przed porazeniem elektrycznym. Unika¢

kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi
powierzchniami (np. Rurami, grzejnikami, piecami,
lodéwkami).

4 Trzymaj inne osoby z dala. Nie pozwalaj ludziom,
zwlaszcza dzieciom niezwigzanym z pracg, dotykac
narzedzia lub przediuzacze i trzymaj je z dala od obszaru
roboczego.

5 Przechowuj narzedzia, ktéore nie sg uzywane.
Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywac w suchym,
zamknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci. Nie kfadz
zadnych przedmiotéw na urzgdzeniu ani nie przechowu;j
urzadzenia do géry nogami.

6 Nie wciskaj narzedzia na sile. Bedzie dziata¢ lepiej
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Utrzymuj mocne oparcie na ziemi i przez caly czas
utrzymuj rownowage.

Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tngce ostre
i czyste, aby zapewni¢ lepszg | bezpieczniejsza
prace. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
smarowania i wymiany akcesoriow. Okresowo sprawdzaj
przedtuzacze i wymien je, jesli sg uszkodzone. Utrzymuj
uchwyty w stanie suchym, czystym i wolnym od smaru i
oleju.

Odtacz narzedzia. Gdy nie sg uzywane, przed naprawg
oraz po wymianie akcesoriow, takich jak brzeszczoty, bity
i ostrza, nalezy odtaczy¢ narzedzia od zrodta zasilania.
Wyjmij klucze regulacyjne i klucze. Nabierz nawyku
sprawdzania, czy regulacja i klucze sg wyjete z
narzedzia przed jego uzyciem.

Unikaj celowego startu. Upewnij sie, ze przetgcznik
znajduje sie w pozycji ,otwartej” podczas podigczania
narzedzia.

Uzyj zewnetrznych przediluzaczy. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewnatrz, nalezy uzywac wytgcznie
przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz,
ktdre sg oznaczone do tego celu.

Badz czujny. Uwazaj na to, co robisz, kieruj sie zdrowym
rozsadkiem i nie pracuj z narzedziem, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdz uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy
bedzie ono dziatato prawidtowo i bedzie odpowiednie do
zamierzonego celu. Zbadaj wyréwnanie, mocowanie i
dokrecenie ruchomych i statych czesci, pekniecie czesci,
montaz i inne warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na ich
dziatanie. Ostona lub inna czes¢, ktora jest uszkodzona,
powinna zosta¢ odpowiednio naprawiona lub wymieniona
przez autoryzowanego technika serwisowego, chyba
ze instrukcja obstugi stanowi inaczej. Zleci¢ wymiane
wadliwych przetgcznikéw autoryzowanemu serwisowi
technicznemu. Nie uzywaj narzedzia, jesli przetacznik nie
wigcza go i nie wytacza.

Ostrzezenie. Stosowanie jakichkolwiek akcesoriow lub
akcesoriéw innych niz zalecane w ninigjszej instrukgii
obstugi moze spowodowac ryzyko obrazen ciata.

Zlecic naprawe narzedzia wykwalifikowanemu
personelowi. To elektronarzedzie spetnia odpowiednie
wymogi bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w
przeciwnym razie moze to spowodowac¢ znaczne ryzyko
dla uzytkownika.
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i bezpieczniej dla przypisanej funkcji, do ktorej jest 19. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

przeznaczony.

7 Uzyj odpowiedniego narzedzia. Nie zmuszaj matego
narzedzia do pracy ciezkiego narzedzia. Nie uzywaj
narzedzi do celéw, do ktérych nie sg przeznaczone; na
przyktad niestosowanie pit tarczowych do ciecia gatezi
drzew lub ktod.

8 Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani
bizuterii, ktére moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czedci. Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie obuwie
antyposlizgowe. No$ czepki ochronne na dtugie wiosy.

9 Nosi¢ odziez ochronng. No$ okulary ochronne No$

ostony na twarz lub maski, aby unikng¢ pytu, jesli ciecie

moze go wytworzy¢.

Podtaczy¢ urzadzenie odsysajace. Jesli przewidziano

urzadzenia do podigczenia do urzadzeh odsysajgcych

i zbierajgcych, upewnij sie, ze sg one podigczone i

uzywane prawidiowo.

Nie obchodz sie zle z kablami. Nigdy nie szarp za kabel,

aby odtgczy¢ go od stacji dokujgcej. Trzymaj przewod z

dala od ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

Bezpieczna praca. Jesli to mozliwe, uzyj zaciskow lub

imadta do przytrzymania pracy. Jest to bezpieczniejsze

niz uzywanie reki.

Nie wydluzaj zbytnio swojego promienia dziatania.

10

11

12

13
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Dane te obowigzujg dla napiecia znamionowego [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.Wartosci mogg sie rézni¢
dla innych napie¢ oraz w okreslonych wersjach dla niektérych
krajow.

Informacje o halasie i wibracjach

Zmierzone warto$ci okreslono zgodnie z EN 62841-
1

Uzyj ochrony!
Poziom wibracji wskazany w tej instrukcji ma
Zostat okreslony zgodnie z procedurg pomiarowg okreslong
w normie EN 62841-1 i moze stuzyé jako podstawa do
poréwnan z innymi elektronarzedziami.

Nadaje sie réwniez do tymczasowego szacowania naprezenh
wywolywanych przez wibracje. Podany poziom drgan zostat
okreslony dla gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.

Z tego powodu poziom drgah moze by¢ inny, jesli
elektronarzedzie jest uzywane do innych zastosowan, z
innymi narzedziami lub jesli jest Zle konserwowane, moze
prowadzi¢ do drastycznego wzrostu naprezeh wibracyjnych
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w calym czasie pracy. W celu doktadnego okreslenia
naprezenn wywoltywanych przez wibracje nalezy rowniez
wzigé pod uwage te momenty, w ktérych urzgdzenie jest
wylgczone lub pracuije, ale w rzeczywistosci nie jest uzywane.
Moze to prowadzi¢ do drastycznego zmniejszenia naprezen
wibracyjnych w catym czasie pracy.

Ustaw dodatkowe srodki bezpieczenstwa do ochrony
uzytkownika przed skutkami drgan, takich jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi, rozgrzewanie dioni, organizacja
sekwencji pracy.

20. UTYLIZACJA
Zalecamy, aby elektronarzedzia, akcesoria i opakowania

poddawaé procesowi odzysku w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do $mieci!
Tylko dla krajow UE:
Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19 / UE

w sprawie bezuzytecznego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, po jej

transpozyciji do prawa krajowego,
elektronarzedzia muszg by¢é oddzielnie
I przechowywane w celu poddania ich
ekologicznemu recyklingowi.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian.
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CONDICIONES GENERALES DE LA GARANTIA

En STAYER IBERICA S.A. (en adelante “STAYER”), se
realizan unos estrictos procesos de control, para que
todos productos cumplan con los parametros de seguridad
y calidad requeridos.

Para entender el ambito de aplicacién de este escrito,
diferenciamos:

- Consumidores o usuarios, como las personas
fisicas que actian con un propésito ajeno a su actividad
comercial, empresarial, oficio o profesiéon. Son también
consumidores a efectos de esta norma las personas
juridicas y las entidades sin personalidad juridica que
actien sin animo de lucro en un ambito ajeno a una
actividad comercial o empresarial.

- Profesionales, como aquellos que sacan un rédito
comercial, laboral o empresarial con la utilizacion de
cualquier tipo de producto de la marca STAYER.

STAYER ofrece una garantia para todas las herramientas
electroportatiles, de jardin y equipos de soldadura con
arreglo a las siguientes condiciones.

1- STAYER ofrece una garantia de 36 meses contra
defectos de fabricacion o faltas de conformidad para
el usuario o consumidor, teniendo en cuenta que
este fallo de fabricacion tiene que ser faciimente
visible o comprobable, ya que se analizara dicho
producto en nuestros laboratorios para analizar dicha
disconformidad. En el caso de que el producto en
cuestion haya estado sometido a un uso industrial,
profesional o similar, dicha garantia se limita
exclusivamente a 12 meses desde que se realizé la
compra por parte del primer comprador.

2- Los siguientes casos no estan contemplados en
la garantia:

a. Defecto en el producto, derivados de la no
aplicaciéon de las medidas de seguridad y de
mantenimiento del producto, indicadas en su
manual de instrucciones.

b. Que la herramienta haya sido dafada, debido
a que se han utilizado accesorios, consumibles o
repuestos de otras marcas, no compatibles con
el modelo original de STAYER o defectuosos que
provoquen dafos en el equipo o herramienta.

c. Que la maquina o producto haya sido manipulada,
modificada o reparada por personal ajeno al Grupo
STAYER o a sus Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados.

d. Variaciones minimas de las caracteristicas
del producto, que no influyan en su correcto
funcionamiento y en el valor del producto.

e. Productos que hayan sido conectados con una
tension o voltaje diferente a la indicada en las
caracteristicas del equipo, provocando un fallo
eléctrico.

f. Cualquier producto que haya sufrido algun
desgaste en alguna de sus piezas, por el uso normal
de la herramienta, siendo esta pieza un consumible,

accesorios o elemento sujeto al desgaste que
deberia de cambiarse por su propio uso por parte
del usuario.

g. Cualquier producto que presente una falla,
debida a un manejo inadecuado de la herramienta,
incompatible con los usos o aplicaciones indicadas
en el manual de la herramienta.

h. Productos que presenten una falla debida a que
el propietario no ha cumplido con el mantenimiento
correcto de la herramienta. EI comprador es el
encargado de realizar los mantenimientos del
producto que compra, para respetar su vida util.

i. Losaccesoriosyconsumiblesdelasherramientas,
debido a que tienen una vida limitada y se desgastan
en condiciones normales por su uso.

3- Para que se aplique el proceso de reclamacion
de la garantia, antes que nada se debera rellenar el
formulario de reparacion en formato fisico o digital, y
tramitarlo directamente con el vendedor del producto
o con los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados
correspondientes. Se debera adjuntar una copia del
justificante de compra, donde se vea claramente la
fecha en la que se produjo la compra. Los gastos de
envio no estaran cubiertos en el caso de que se envie
la herramienta al vendedor o al servicio técnico sin
haberlo tramitado con anterioridad.

4- En el caso de que los Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados de STAYER, no detecten una falta de
conformidad o un fallo de fabricacién, STAYER no se
hara cargo de los gastos de envio, ni de comprobacion
de dicha anomalia.

5- Queda prohibido la cesion de la actual garantia, no
se aplicara en equipos de segunda mano.

6- Durante la aplicacién de la garantia por faltas de
conformidad o fallos de fabricacion, el equipo a reparar
quedara bajo custodia en las instalaciones STAYER o
los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados, sin
derecho por parte del consumidor de obtener un equipo
de sustitucion durante el periodo de reparacion.

7- Para proceder a eliminar las faltas de conformidad o
fallos de fabricacién incluidos en las condiciones de la
garantia, STAYER se limitara a reparar o sustituir todas
las piezas necesarias de forma gratuita para que la
herramienta o equipo funcione correctamente acorde
a los parametros de calidad y seguridad. STAYER se
reserva el derecho de poder sustituir el equipo por uno
similar en casos donde no sea posible la reparacion del
equipo.

Puede encontrar esta informacion en otros idiomas en:

https://www.stayer.es/



WARRANTY GENERAL CONDITIONS

In STAYER IBERICA S.A. (from now on “STAYER”),
strict control processes are conducted to comply with the
security and quality required.

To understand the application area of this text, we
differentiate the following users:

- Users or consumers, as private individuals whose
acts are not related to their main comercial, business
activity or their main profession or trade. Legal persons
and entities without legal personality which act with
non-profit means in an unrelated comercial or corporate
enviroment.

- Professionals, whom obtain comercial, business or
working profits by using any STAYER product.

STAYER offers a guarantee for all of its power tools,
garden tools and welding tools, subject to the following
conditions:

1- STAYER offers a 36 month guarantee against
manufacturing defects or consistency issues, bearing in
mind that any issue must be easily visible or provable,
as the product will be tested at our labs to verify said
issues. If the product has been subjected to industrial or
professional use, said guarantee will cover exclusively
12 months since the first buyer aquired the product.

2- The following cases are exempt from the guarantee:

a. Any kind of defect or malfunctioning caused by
not applying the safety and maintenance instructions
given in the User’s guide.

b. Any damage caused by using other brand’s
accessories, incompatible accessories with the tool
model or faulty accessories.

c. Any manipulation, modification or repair
conducted by staff unrelated to STAYER or its
associated Technical Support Services.

d. Products with minimal deviations from the features
that do not impact on the tool’s optimal performance
and its value.

e.Products which have been connected to a
different voltage tenssion grid than the one stated
on the tool’s features, causing an electrical failure.

f. Products or components which have suffered
wear due to the normal use of the tool, being
said components consumables, accessories or
components subject to wear that must be replaced
by the owner.

g.Products that show any kind of misuse or
application which deviates from its original intended
uses, listed in the Users guide.

h. Products that show lack of correct maintenance
from the owner. The owner is responsible for the
tool’'s maintenance in order to preserve its service
life.

i. Accessories and tool consumables, as their
intended use has a limited service life that includes
wear.

3-In order to claim the guarantee rights, the tool
owner must first fill the repair order either digitally or
physically, and process it with the tool’'s vendor or the
Authorized Technical Support Services before shipping
the tool. A copy of the purchase receipt or invoice must
be attached to the form where the purchase date can
clearly be seen. Shipping costs are not included if the
product is delivered to the vendor or the Technical
Support Services without processing the repair form
first.

4- If the Authorized Technical Support or STAYER is
unable to locate the defect or issue, STAYER will not
assume the shipping costs, nor the costs derived from
testing the tool to locate the issue.

5- Guarantee transfer is completely forbidden, the
guarantee does not cover second-hand products.

6- Duringthe guarantee application due tomanufacturing
defects or consistency issues, the product will remain
under STAYER’s custody in its facilities or its Authorized
Technical Support Services. During this period of time
the tool’s owner is not entitled to receive a substitution
tool in place of the product that is being repaired.

7-In order to correct the manufacturing defects or
consistency issues contemplated in the guarantee
terms, STAYER will only repair or substitute all the
necessary components free of charge in order for
the tool to perform according to the quality and safety
standards. STAYER withholds the right to substitute the
product for a similar one in cases where reparations
would not be possible.

You can find this information in other languages at:

https://www.stayer.en/
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